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\Wazne ostrzezenia

A Piktogram oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia lub niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
obrazenia lub $mier¢.

: Piktogram wskazuje, ze nalezy przyja¢ odpowiednie postepowanie w celu unikniecia zagrozen dla bezpieczen-
stwa personelu i uszkodzenia sprzetu.

Piktogram oznacza wazne informacje techniczne, ktére powinni wzia¢ pod uwage operatorzy instalujgcy lub
korzystajacy z urzadzenia.

Cel podrecznika

Celem ninigjszej instrukcji jest umozliwienie instalatorowi i wykwalifikowanemu operatorowi
prawidtowego i bezpiecznego montazu, konserwacji i uzytkowania urzadzenia, z tego powodu
caly personel odpowiedzialny za instalacje, konserwacje i nadzér maszyny ma obowigzek
przeczytania niniejszej instrukgji.

W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych punktéw instrukcji skontaktowac sie z producentem.

Niniejsza instrukcja zawiera nastepujgce informacje:

- specyfikacje techniczne maszyny:

- Instrukcje dotyczace transportu, przemieszczania, instalacji i montazu;
- obstugi;

- Informacje dotyczace szkolenia personelu uprawnionego do obstugi;
+czynnosci konserwacyjne.

Wszystkie podane informacje odnoszg sie pod wzgledem ogdlnym do dowolnego urzadzenia z serii
Modular T. Wszystkie urzadzenia sg dostarczane razem z rysunkiem technicznym podajagcym wage i
wymiary otrzymanej maszyny: schemat ten nalezy uznawac za integralng czes¢ niniejszej instrukdji,
dlatego nalezy przechowywac wszystkie jej czesci z najwyzszg starannoscia.

W przypadku utraty instrukgji lub rysunku nalezy zwrdécic sie do Producenta o kopie podajgc numer seryjny
urzadzenia, ktéry znajduje sie na etykiecie urzadzenia.

W przypadku rozbieznosci danych miedzy niniejsza broszurg a rysunkiem obowigzujg informacje zamiesz-
czone na rysunku.

Przeznaczenie maszyny

Urzadzenie stuzy do uzdatniania powietrza przeznaczonego do klimatyzacji pomieszczen uzytecznosci
publicznej i przemystowej: kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem i dlatego jest
niebezpieczne.

Ta gama urzadzen zostata zaprojektowana do uzytku w srodowisku NIEZAGROZONYM wybuchem.
Ta gama urzadzen zostata zaprojektowana do instalacji w pomieszczeniach.

Jesli maszyna jest stosowana w krytycznych sytuacjach z powodu okreslonej instalacji lub kontekstu
srodowiskowego, klient musi zidentyfikowac i przyja¢ odpowiednie srodki techniczne i operacyjne,
aby uniknac szkod wszelkiego rodzaju.
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Normy bezpieczenstwa

UMIEJETNOSCI WYMAGANE DO ZAINSTALOWANIA MASZYNY

A
'm

Instalatorzy musza wykonywac operacje w oparciu o swoje kwalifikacje zawodowe: wszelkie czynnosci wytaczone z
ich kompetendji (np. wykonywanie potaczen elektrycznych) musza by¢ wykonywane przez okreslonych i wykwalifiko-
wanych operatoréw, aby nie zagrazac ich wtasnemu bezpieczenstwu i bezpieczeristwu innych operatoréw, ktérzy
wchodza w interakcje ze sprzetem.

Operator odpowiedzialny za transport i przemieszczanie maszyny: upowazniona osoba, posiadajaca potwier-
dzone kompetencje w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i podnoszenia.

Instalator techniczny: ekspert techniczny, wystany lub upowazniony przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, posiadajacy odpowiednie umiejetnosci techniczne i przeszkolenie w zakresie instalacji maszyny.
Asystent: technik zobowigzany do nalezytej starannosci podczas wykonywania podnoszenia i montazu maszyny.
Musi by¢ odpowiednio przeszkolony i poinformowany o planowanych operacjach oraz planach bezpieczeristwa na
placu budowy/w miejscu instalacji.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.

UMIEJETNOSCI WYMAGANE DO OBSEUGI | KONSERWACII MASZYNY

Operator maszyny: UPOWAZNIONY do obstugi maszyny za pomocg przyciskéw znajdujacych sie na klawiaturze
elektrycznej rozdzielnicy sterowniczej. Wykonuje tylko operacje sterowania maszyna, wigczanie/wytgczanie.
Konserwator mechaniczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwendji konserwacyjnych,
regulacji, wymiany i naprawy komponentéw mechanicznych. Musi by¢ osobg kompetentng w dziedzinie systemow
mechanicznych, tj. by¢ w stanie przeprowadzac¢ konserwacje mechaniczng w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi
posiadac wyszkolenie teoretyczne i doswiadczenie praktyczne. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na instalacjach
elektrycznych.

Technik producenta (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania operacji o ztozonej naturze w kazdej
sytuacji. Wykonuje czynnosci w porozumieniu z uzytkownikiem.

Technik elektryk (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji natury elektrycznej, regulagji,
konserwacji i napraw elektrycznych. UPOWAZNIONY do wykonywania czynno$ci w obecnosci napiecia wewnatrz szaf
i skrzynek przyfaczeniowych. Musi by¢ osobg kompetentna w dziedzinie elektroniki i elektrotechniki, tj. by¢ w stanie
przeprowadzac interwencje na systemach elektrycznych w odpowiedni i bezpieczny sposoéb, musi posiadac
wyszkolenie teoretyczne i potwierdzone dos$wiadczenie. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na instalacjach
mechanicznych.

A Instalatorzy, uzytkownicy i technicy konserwacji NIE MOGA pracowac na maszynie, jesli:

nie posiadajg doswiadczenia, nie sg upowaznieni lub sg niepetnoletni;

znajdujg sie w ztych uwarunkowaniach psychofizycznych;

nie opanowali cyklu pracy maszyny;

nie uczestniczyli w teoretycznym/praktycznym szkoleniu przygotowawczym z doswiadczonym opera-
torem lub osobg sterujgcg maszyny lub u boku technika producenta.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.
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Przed instalacja, uzytkowaniem i konserwacja urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza
instrukcje i zachowac ja na wypadek koniecznosci odniesienia sie do niej w przysztosci przez
innych operatorow. Nie usuwac, nie wyrywac ani nie edytowac czesci niniejszej instrukcji bez
podania przyczyny.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze skutkowac¢ obrazeniami, a nawet $miercia,
uszkodzeniami, powoduje uniewaznienie gwarancji i zwalnia producenta od odpo-
wiedzialnosci.

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacjg, montazem, podtaczeniem do sieci elektrycznej i
konserwacjg rutynowa/nadzwyczajng muszg by¢ przeprowadzane wylacznie przez
technikow spetniajacych wymogi prawne po wytgczeniu elektrycznym urzadzenia i pod
warunkiem stosowania osobistego wyposazenia ochronnego (np.rekawic, okularow ochronnych
itp.) zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkowania oraz pod warunkiem
przestrzegania przepisow dotyczacych instalacji i bezpieczeristwa w miejscu pracy.

Instalacja, uzytkowanie lub konserwacja inne niz wskazano w instrukcji mogg powodowac
szkody, obrazenia ciata lub wypadki smiertelne, powodujg uniewaznienie gwarancji i zwal-
niajg producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

Podczas przenoszenia lub instalacji urzadzenia nalezy uzywac odziezy ochronnej i sprzetu
odpowiedniego do tego celu, aby nie dopusci¢ do wypadkdw i zagwarantowac bezpieczenstwo
wiasneiinnych osob. Podczas montazu lub konserwacji maszyny NIE jest dozwolone poruszanie
sie lub przebywanie osob niewyznaczonych do instalacji w poblizu miejsca wykonywania prac.
Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci instalacyjnej lub konserwacyjnej, nalezy
odlaczy¢ urzadzenie od zasilania i odczekaé¢ co najmniej 120 sekund przed
przystapieniem do konserwacji.

Przed instalacjg urzadzenia nalezy upewnic sie, ze instalacje sg zgodne z przepisami obowigzu-
jacymi w kraju uzytkowania i z danymi wskazanymi na tabliczce znamionowej.

Obowiazkiem uzytkownika / instalatora jest zapewnienie stabilnosci statycznej i dynamicznej
instalacji oraz przygotowanie pomieszczenn w taki sposob, aby osoby niekompetentne i
nieupowaznione NIE miaty dostepu do maszyny ani do jej przyciskéw sterowania.
Obowigzkiem uzytkownika/instalatora jest zapewnienie, ze warunki pogodowe nie zagrazaja
bezpieczenstwu ludzi i mienia podczas etapow instalacji, obstugi i konserwacji.

Upewnic sie, ze zasysanie powietrza nie odbywa sie w poblizu wylotéw, spalin lub innych czyn-
nikdw zanieczyszczajacych.

NIE instalowac urzadzert w miejscach narazonych na silny wiatr, zasolenie, wolny ogien.

Po zakonczeniu instalacji poinformowac uzytkownika na temat prawidtowej obstugi urzadzenia.
Jesli urzadzenie nie dziafa lub zauwazone zostang jakiekolwiek zmiany funkcjonalne lub kon-
strukcyjne, nalezy odfgczy¢ je od Zrédta zasilania i skontaktowac sie z centrum serwisowym
autoryzowanym przez producenta lub dystrybutora, bez podejmowania préb samodzielnej
naprawy. W przypadku wymiany czesci nalezy zapewni¢ stosowanie wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych.

Interwencje, manipulacje lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie upowaznione i ktére nie
respektujg zapisow zawartych w niniejszym podreczniku, spowoduja uniewaznienie gwarangji i
moga skutkowac uszkodzeniem, obrazeniami lub nawet smiertelnymi wypadkami.

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu zawiera wazne informacje techniczne: sg one niezbedne
w przypadku zgtoszen o interwencje w celu konserwacji lub naprawy maszyny: dlatego zaleca
sie, aby nie usuwag, nie uszkadzac ani nie modyfikowac tej tabliczki.

Aby zapewni¢ prawidtowy i bezpieczny stan uzytkowania, nalezy przekazywac urzadzenie do
konserwacji i kontroli przez centrum autoryzowane przez producenta lub dystrybutora co naj-
mniej raz w roku.



Ryzyko resztkowe

Pomimo, ze podjeto i wdrozono wszystkie srodki bezpieczenstwa przewidzenie w normach odniesienia,
nadal wystepuje ryzyko resztkowe. W szczegodlnosci w odniesieniu do niektérych operacji wymiany,
reguladji i wyposazenia urzadzenia nalezy zawsze zwracac szczegdlng uwage, aby wykonywac czynnosci w
jak najbezpieczniejszych warunkach.

WYKAZ OPERACII ZWIAZANYCH Z RYZYKIEM RESZTKOWYM

Zagrozenia dla wykwalifikowanego personelu (elektrycy i mechanicy):
Przemieszczanie — podczas etapow roztadunku i przemieszczania nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie
etapy wymienione w niniejszej instrukcji wraz z punktami odniesienia.
Instalacja — podczas etapow instalacji nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w ni-
niejszej instrukcji wraz z punktami odniesienia. Obowigzkiem instalatora bedzie rowniez zapewnienie
statycznej i dynamicznej stabilnosci miejsca instalacji urzadzenia.
Konserwacja - podczas etapu konserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w
tej instrukgji, a w szczegdlnosci na wysokie temperatury, ktére mogg wystepowac na liniach ptynéw
przenoszacych ciepto do/z urzadzenia.
Czyszczenie - maszyne nalezy czysci¢ po jej wytgczeniu za posrednictwem przetacznika ustawionego
przez inzyniera systemu elektrycznego i przetacznika umieszczonego na urzadzeniu. Klucz do odta-
czania linii zasilania elektrycznego musi by¢ przechowywany przez operatora az do zakoriczenia ope-
racji czyszczenia. Wewnetrzne czyszczenie maszyny nalezy przeprowadzac przy uzyciu zabezpieczen
przewidzianych obowiazujgcymi przepisami. Chociaz wnetrze maszyny nie wykazuje niebezpiecznej
szorstkosci, nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie doszto do wypadku podczas czyszczenia.
Wymienniki ciepta z potencjalnie ostrymi zebrami musza by¢ czyszczone przy uzyciu odpowiednich
rekawic i okularéw ochronnych. Podczas etapow regulacji, konserwacji i czyszczenia wystepuje réozno-
rakie ryzyko resztkowe, gdyz operacje te muszg by¢ wykonywane przy wytagczonych zabezpieczeniach.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc, aby nie dopusci¢ do obrazen oséb ani uszkodzen mienia.

Nalezy zawsze zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania czynno$ci wymienionych
powyzej. Nalezy pamieta¢, ze operacje te muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany i upo-
wazniony personel.
Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami prawnymi dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy. Nalezy zauwazy¢, ze omawiana centrala wentylacyjna stanowi integralng czes¢ wiekszego systemu,
ktéry przewiduje inne elementy, w zaleznosci od ostatecznych wiasciwosci konstrukcji i metod uzytko-
wania; w zwigzku z tym ocena ryzyka resztkowego i odpowiednich srodkéw zapobiegawczych nalezy do
uzytkownika i montera koncowego.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

A Maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, ktore zapobiegajg ryzyku obrazen
0s0b i zaktéceniom prawidtowej pracy; nalezy zawsze zwraca¢ uwage na symbole i urzadze-
nia bezpieczenstwa znajdujace sie na maszynie. Maszyna moze by¢ uruchamiana wytacznie
przy urzadzeniach zabezpieczajacych aktywnych i z ostonami zabezpieczajagcymi nierucho-

mymi i ruchomymi zainstalowanymi prawidtowo w odpowiednim potozeniu.

A Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia bezpieczenstwa zostaty tym-
czasowo usuniete lub ich wydajnos¢ ograniczona, konieczne jest, aby czynnosci byty wyko-
nywane wylacznie przez wykwalifikowanego technika, ktéry wprowadzit taka modyfikacje
zabezpieczen: nalezy bezwzglednie uniemozliwi¢ dostep innych oséb do maszyny. Po za-
koriczeniu operacji jak najszybciej przywrdci¢ dziatanie tych urzadzen.



Specyfkacje techniczne maszyny

Urzadzenia Modular T produkowane sg w wersji standardowej zawierajacej aluminiowy przeciwprg-
dowy wymiennik ciepfa, filtr klasy ePM1 50% (F7) w dostawie i filtr klasy ePM10 75% (M5) wylotowy,
podwaojny panel 50 mm z izolacjg wetng mineralna.

Akcesoria mozna zakupi¢ oddzielnie jako opcje i zainstalowac na miejscu.

Warunki otoczenia

Urzadzenie odzysku ciepta Modular T sg przeznaczone do ustawienia na podtodze w po-
mieszczeniach. Nie wolno uruchamiac urzadzenia w pomieszczeniach zawierajgcych mate-
riaty wybuchowe i z wysokim stezeniem pytow.

bez nagrzewnicy:
- od-5°Cdo 46°C
Z nhagrzewnica:

-+ 0d-25°Cdo 46°C

Temperatura powietrza zewnetrznego

Temperatura $srodowiska roboczego od -5°C do 46°C

Temperatura otoczenia przy wylgczonym urzg-

dzeniu (np. przechowywanie, transport itp.) o AU ol

Dzieki swojej modutowosci kazda maszyna jest w stanie dostosowac sie do réznych potrzeb
w zakresie przeptywu powietrza i uzdatniania termodynamicznego.

/anieczyszczenie srodowiska

W zaleznosci od sektora, w ktérym pracuje dana instalacja, nalezy przestrzegac okreslonych przepiséw
i wdrozy¢ wszystkie niezbedne $rodki ostroznosci, aby uniknac¢ problemdw srodowiskowych (instalacja
dziatajgca w szpitalu lub Srodowisku chemicznym moze stwarza¢ problemy odmienne od tych dziafaja-
cych w innych sektorach, takze z punktu widzenia utylizacji materiatow eksploatacyjnych, filtréw itp.).
Nabywca urzadzenia ma obowigzek przekaza¢ wszelkie informacje i zapewnic¢ szkolenie pracownikéw
dotyczace procedur postepowania, ktore nalezy przyjac.

Hatas
Maszyny zostaty zaprojektowane i wykonane w taki sposdb, aby poziom emisji dzwieku
>80 znajdowat sie ponizej progu 80 dB(A). Nalezy zauwazyc, ze kazde pomieszczenie ma swoja
.‘}» wiasng charakterystyke akustyczna, ktéra moze znaczaco wptyna¢ na wartosci cisnienia
akustycznego odczuwane w warunkach pracy, dlatego nalezy wziag¢ pod uwage dane

dotyczace hafasu dostarczone jako podstawa odniesienia, podczas gdy kupujacy ma
obowigzek przeprowadzenia konkretnych pomiaréw fonometrycznych w miejscu instalacji oraz w
rzeczywistych warunkach uzytkowania maszyny.



Charakterystyka podtogi i kanaty powietrzne

Il podtoga, na ktorej zamierza sie ustawi¢ maszyne, musi koniecznie byc¢:
Idealnie ptaski i bez nieréwnosci.
Odporny na drgania.
By¢ w stanie utrzymacé ciezar urzadzenia, bioragc pod uwage odpowiedni wspoétczynnik bez-
pieczenstwa (patrz tabela danych technicznych na str. 10).

| kanaty powietrzne (niedostarczone) muszg by¢ podifgczone bezposrednio do maszyny: po

zamontowaniu nie moga byc¢ naprezone, aby uniknac¢ uszkodzenia i przenoszenia wibracji Aby
zapewnic szczelno$¢ potaczeniintegralno$¢ maszyny, konieczne jest, aby kanaty powietrzne byty podparte
specjalnymi wspornikami (niedostarczone) i nie opieraty sie bezposrednio na maszynie.

~ wsporniki ;
4° — (niedostarczone) T *=

kanaty
powietrzne
(niedostarczone)

MASZYNY W WERSJI MASZYNY W WERSJI
PRAWA LEWA
ATB**R** ATB**R**

KANALY
@ Powietrze wydalane

Powietrze z zewnatrz
@ Powietrze pobierane
@ Powietrze tfoczone

1 Kanalizacja maszyny




Dane techniczne

TABELA DANYCH ROZMIAR
TECHNICZNYCH um. 03 04 05 06 07
Znamionowy przeptyw powietrza | m?3/h 800 1650 2300 2700 3900
Wydajnos¢ termiczna % 89 88 85 90 91
FLA A 1,7 34 46 5,2 79
FLI 390 780 1060 1190 1820
Potaczenie elektryczne V 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph
MASZYNA/SEKCJA
TABELA MAS ATB | ATB 05 06 07
"M 03 04 | ATB15 | ATB25 | ATB16 | ATB26 | ATB36 | ATB17 | ATB27 | ATB37
Masa brutto z opakowaniem | kg 210 260 140 280 150 270 110 190 330 130
Masa urzgdzenia kg 200 250 130 270 140 260 100 180 320 120
Masa filtrow kg 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Masa wentylatorow kg 11 11 12 12 14 14 - 21 21 -
Masa rekuperatora kg 11 17 - 26 - 36 - - 46 -
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CankOWiJ[e Wymiary LEGENDA NA STRONIE 13

MASZYNY W WERSJI B
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SEKCJA B3: panel elektryczny
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=
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100 | \J/
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LEGENDA NA STRONIE 13

MASZYNY W WERSJI
B
+ s lala -
1 50 | E— |
R Itr
(=] =
== o . | ROZMIAR 3-4: maszyna z jednga sekcja, B
— SEKCJA B: jednostka odzysku + panel elektryczny + dostawa
== ] @
= = [ o °
%B ® L o+ q
\,/ \/ 100
B
B1 B2
1t 3 : 1t -
[ | [ - [ | e 50 1
gB ®|e e|® Eg ” .
[
= =
i € . . % ROZMIAR 5: maszyna z dwiema sekcjami, B1iB2
— . SEKCJA B1: dostawa
Ly ° . bl . SEKCJA B2: jednostka odzysku + panel
L)) A 4
. elektryczny
(=] o <}
\WARRWARW, W/ ] 100
B
B1 B2 B3
% s v e i
| [ = N - [ L [ 50
ga e|e® ele é
_ _
= . — — s )
® . . . . ROZMIAR 6-7: maszyna z
or 1o ‘EH { trzema sekcjami, B1, B2, B3
1 R A SEKCJA B1: dostawa
] | SEKCJA B2: jednostka odzysku
SEKCJA B3: panel elektryczny
= = = @ a
@ o
\y/ \/ Y/ \/ \/ ~ ] 100
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Wymagane odlegtosci

E >20 mm >20 mm
— [ ] [ ] [ | [ ]
_® | ® ®
= =
== SN ° e
22 e -
® =i
o = =
e o 4@ Eij
ROZMIAR
u.m. 3 4 5 6 7
Wysokos¢ A | mm 1450 1450 1750 1700 1900
B | mm 1580 1650 2170 2620 2950
B1 | mm - - 600 480 580
Dtugos¢
B2 | mm - - 1570 1430 1560
B3 | mm - - - 710 810
Szerokosc C | mm 550 790 790 790 890
Srednica kotnierza rury D | mm 250 315 355 400 500
Przestrzeri robocza przed E | mm 850 1100 1100 1100 1200
maszyna




Skrocony opis dziatania maszyny

MASZYNY W WERSJI

PRAWE)J

MASZYNY W WERSJI

LEWEJ

2 Przeptywy powietrza w maszynie
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n LEGENDA

@ Przepustnica obejsciowa

@ Kanalizacja

@ Wymiennik ciepfa/counter flow

@ Powietrze wydalane

Powietrze z zewnatrz

@ Powietrze pobierane

@ Zespot motowentylatora pobierajgcego @ Powietrze tfoczone
@ Wsporniki z nézkami

@ Zespét motowentylatora ttocznego

@ Filtr wiotowy ePM1 50% (F7)

Filtr wiotowy ePM10 75% (M5)
@ Rozdzielnica elektryczna

Zbiornik do gromadzenia skroplin

POZ. | NAZWA KOMPONENTU MATERIAL KONSTRUKCYJNY
7-8 Filtr Rama ze stali ocynkowanej, element filtrujgcy z witdkna szklanego
2 Przepustnica obejsciowa Alucynk
3 Wymiennik ciepfa Aluminium
4-6 | Grupa silnikowo-wentylacyjna | Rama stalowa, wirnik kompozytowy
5 Wsporniki z ndzkami Stal ocynkowana
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Odbiér paczek ne

A

Przenosi¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami producenta podanymi na opakowaniu i w tej
instrukcji.

Zawsze stosowac srodki ochrony osobistej.

Srodki transportu i rodzaj transportu musza by¢ wybrane przez operatora transportowego zgodnie z
rodzajem, ciezarem i wielko$cig maszyny. W razie potrzeby sporzadzi¢ ,plan bezpieczenstwa’, aby za-
gwarantowac bezpieczerstwo osdb bezposrednio zaangazowanych w obstuge tych urzadzen.

B Transport

JAN
AN

16

Po otrzymaniu maszyny sprawdzi¢ integralno$¢ opakowania i
ilos¢ wysytanych paczek:

A) wystapity widoczne uszkodzenia/brakuje pewnej ilosci paczek:
nie przystepowac do instalacji, lecz jak najszybciej powiadomic
producenta i przewoznika, ktory zrealizowat dostawe.
Ewentualnie mozna przyja¢ przesytke ,z rezerwg": pozwoli to
otworzy¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy elementy wewnetrzne sg
rzeczywiscie uszkodzone. Jesli tak jest, jak wspomniano wczesniej,
natychmiast powiadomi¢ producenta i przewoznika, ktory
zrealizowat dostawe.

Przed otwarciem paczek zaleca sie wykonanie zdje¢ dobrej jakosci
i udokumentowanie uszkodzen.

B) NIE wystapity widoczne uszkodzenia: kontynuowac transport
maszyny do miejsca instalacji.

n Q
1]

Paczki nalezy transportowac¢ wozkiem paletowym lub widtowym odpowiednim dowagi i
wielkosci paczki. Wybor najodpowiedniejszego $rodka i metody transportu pozostaje w gestii

przewoznika.

Rysunek przedstawia prawidtowy kierunek widet maszyny w zaleznosci od rozmiaru i sekcji;
zawsze upewnic sie, ze $rodek ciezkoscitadunku jest zrownowazony.

Obszar roboczy musi by¢ catkowicie wolny od obiektow i 0sdb niebiorgcych udziatu w operacji

transportowe;.

Sprzet nalezy transportowac ostroznie, by¢ w doskonatej kondycji psychofizycznej, unikac
gwattownych ruchéw i by¢ wyposazonym w srodki ochrony indywidualnej (rekawice, obuwie

ochronne itp.).



BY SIDE BY SIDE

1<>:<j ATB2
®

3 Prawidtowy transport zapakowanej maszyny

u ATB16

6 &
. ATB17

ik

FRONT O FRONT  BY SIDE

1n .
N =
™
wN
[

|
(e
N ATBZ
™
V)

Podnosi¢ maszyne tak,
aby widty opieraty sie o
jej spdd, a nie o wsporniki
nog
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Rozpakowanie i kontrola integralnosci

Zaleca sie rozpakowanie urzadzenia po przetransportowaniu go do miejsca instalacji dopiero w
momencie instalacji: operacja ta musi by¢ wykonana z zastosowaniem $rodkéw ochrony indywidualnej
(rekawice, obuwie ochronne itp.).

Nie pozostawia¢ materiatow opakowaniowych bez nadzoru, sg potencjalnie niebezpieczne dla
dzieci i zwierzat (niebezpieczenstwo uduszenia).

Niektére materiaty opakowaniowe muszg by¢ przechowywane do wykorzystania w przysztosci

c (drewniane skrzynie, palety itp.), Natomiast te, ktére nie nadajg sie do ponownego uzycia (np.
styropian, tasmy itp.) muszg zosta¢ usuniete zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju insta-
lacji: nalezy dbac¢ o ochrone srodowiskal

Po rozpakowaniu

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy dostarczone zostaty:

- Instrukcja instalacji i konserwacji (IOM)
- Schemat elektryczny (wiring diagram)
- Deklaracja zgodnosci

Sprawdzi¢, czy wszystkie komponenty dotarty i czy sg w nienaruszonym stanie.
W przypadku wykrycia brakujgcych lub uszkodzonych czesci:

- Nie przemieszcza¢, nie naprawiac¢ ani nie instalowac uszkodzonych komponentéw ani ogdlnie
maszyny;

- Zrobic zdjecia dobrej jakosci, aby udokumentowac uszkodzenie;

- Odszukac tabliczke znamionowa zamieszczong na maszynie i odczyta¢ numer seryjny maszyny
(Matricola/Serial Number);

- Poinformowac natychmiast przewoznika, ktéry zrealizowat dostawe maszyny;

- Skontaktowac sie natychmiast z producentem (podac¢ numer seryjny maszyny).

Nalezy pamietac, ze reklamacje lub roszczenia o odszkodowanie nie bedg przyjmowane po
uptywie 10 dni od otrzymania maszyny.

A: Nazwa i dane producenta

4 v A DAIKIN APPLIED EUROPE S.PA.
,DA,K,N Via Piani di Santa Maria, 72 - 00072 Ariccia (Roma) - Italy
S D) o | Tel: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014

XXXXXXX

AHU 3 duct mumber | Code XXXXKXK [

Matricola l_o Datae Peso G
XXXXXXX

Serial number Date |__M/yyyy IWeight| Xxx ‘

Mandata Ripresa

Supply Fan | X G m’/h Return Fan

Corrente / Current AR XX A

Tensione / Voltage W XKV/xPh/50-60Hz
MESSA IN FUNZIONE —
Al reil

Oznakowanie CE

Ciezar maszyny
Numer produktu i kod POS
Data produkgji

XXXX mi/h

Przeptyw powietrza ttoczonego

Przeptyw powietrza pobieranego

START UP
Befor

ead carefully the operating
check

T omMmMOoONw

Dane elektryczne (czestotliwosc, liczba faz, pobor
mocy w warunkach znamionowych)

DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A
o Via Piani di Santa Maria, 72 00072 Ariccia - (ROMAY) IT

Numer seryjny maszyny

MADE IN ITALY
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Nazwa produktu

mMOowW>» MOo®>» =ZT> Zsm wnz

—

AT B 0L
p—

ModularT

Modut gtéwny

Rozmiar 03
Rozmiar 04

Rozmiar 07

Ukierunkowanie prawostronne
Ukierunkowanie lewostronne

Release (Data produkdji)

Advanced controller solution

Smart controller solution

Elektryczna nagrzewnica wtérna
Wewnetrzna nagrzewnica wtérna na wode

Brak wewnetrznej nagrzewnicy wtoérnej

Rekuperator aluminiowy

— >

Rekuperator membranowy

Filtr wlotowy Iso Coarse (G4).
Filtr wlotowy ePM10 75% (M5)

Filtr wlotowy ePM1 50% (F7)
Filtr wlotowy ePM1 80% (F9)

Filtr wylotowy Iso Coarse (G4).
Filtr wylotowy ePM10 75% (M5)

Filtr wylotowy ePM1 50% (F7)
Filtr wylotowy ePM1 80% (F9)

Panel podwojny, grubos¢ 50 mm, izolacja

Wetna mineralna, zewnetrzny i wewnetrzny wstepnie pomalowany

Miejsce produkgji

Wersja
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Przechowywanie w oczekiwaniu na instalacje

Podczas oczekiwania na instalacje elementy maszyny i zatgczone dokumenty muszg znajdowac sie
w miejscu o nastepujacych cechach:

- przeznaczonym wytacznie do przechowywania maszyn;

- zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi (najlepiej jesli jest to teren zamkniety), o odpo-
wiedniej temperaturze i wilgotnosci;

- dostepnym tylko dla operatorow wyznaczonych do montazuy;

« bedacym w stanie utrzymac ciezar maszyny (sprawdzi¢ wspotczynnik obcigzenia) i posiadajgcym sta-
bilng podtoge;

- wolnym od innych czynnikéw, szczegdlnie jesli sg potencjalnie wybuchowe/palne/toksyczne.

Jesli nie jest mozliwe przystapienie od razu do instalacji:
- okresowo sprawdzac, czy warunki wskazane powyzej sg zapewnione w odniesieniu do miejsca prze-
chowywania;
- przykry¢ maszyny plandeka;
- Zawsze nalezy zapewni¢ podstawe izolujgca (np. drewniane klocki) pomiedzy podtogg a sama maszyna.

4 Prawidtowe przechowywanie w oczekiwaniu na instalacje

Wszelkie przemieszczenia wykonane po rozpakowaniu muszg by¢ przeprowadzane z za-
mknietymi drzwiczkami. Nie przemieszczac jednostek ciggnac je za drzwi, jesli s3 obecne,
maszty lub inne wystajace czesci, ktdre nie stanowig integralnej czesci konstrukgji.

A Nie wspinac sie na moduty!
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B Instalacja

A Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, montazem, podfgczeniem do sieci elektrycznej i
konserwacja nadzwyczajna muszg by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowany
personel upowazniony przez dystrybutora lub producenta i zgodnie z przepisami
obowigzujagcymi w  kraju uzytkowania oraz pod warunkiem przestrzegania przepisow
dotyczacych instalacji i bezpieczeristwa w miejscu pracy.

A Podczas instalacji w obszarze roboczym nie mogg prze-
bywac osoby ani przedmioty niezwigzane z montazem.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢, czy dostepny
jest niezbedny sprzet. Uzywac tylko przyrzadéw w do-
brym stanie i nieuszkodzonych.

Ftapy procedury instaladji

Przed przystagpieniem do instalacji przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa na pierwszych stronach
tego podrecznika. W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych czesci instrukcji skontaktowac sie z
producentem. Pole zaznaczenia obok kazdego etapu pomoze sprawdzi¢, czy wykonano kompletng i
poprawng instalacje.

ETAP 0: TRANSPORT MASZYN NA MIEJSCE USTAWIENIA

ETAP 1: KONTROLA | PRZYGOTOWANIE MASZYNY

ETAP 2: MONTAZ NOZEK

ETAP 3: MONTAZ USZCZELKI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

ETAP 4: POLACZENIE MECHANICZNE SEKCJI ROZMIARY 05-06-07)

ETAP 5: OKABLOWANIE ELEKTRYCZNE POMIEDZY SEKCJAMI (ROZMIARY 05-06-07)

ETAP 6: PODLACZENIE STEROWNIKA BRC

ETAP 7: POLACZENIA ELEKTRYCZNE

ETAP 8: PODLACZENIA DO KANALIZACJI

ETAP 9: POLACZENIA POWIETRZNE

ETAP 10: PRZEPROWADZANIE PROBY DZIALANIA

Po zakor\czeniu instalacji umie$c ten podrecznik i arkusz montazowy, ktory towarzyszy urzagdzeniy,
w miejscu ostonietym, suchym i czystym: bedzie on uzywany do dalszych konsultacji przez réznych
operatoréw.

Nie usuwac, nie niszczyc¢ i nie edytowac czesci niniejszej instrukcji z jakiegokolwiek powodu,

z wyjatkiem przestrzeni przeznaczonej do zamieszczania adnotacji:
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ETAP 0: TRANSPORT MASZYN NA MIEJSCE USTAWIENIA

Przetransportowac¢ maszyne az do miejsca przeznaczonego do instalacji.
Paczki nalezy transportowac woézkiem paletowym lub widtowym odpowiednim do wagi i
wielkosci paczki. Wybor najodpowiedniejszego $rodka i metody transportu pozostaje w
gestii przewoznika.
Rysunek na str. 17 przedstawia prawidtowy kierunek widet maszyny w zaleznosci od rozmiaru i sekcji;
zawsze upewnic sie, ze srodek ciezkoscitadunku jest zrownowazony.

Q Obszar roboczy musi byc¢ catkowicie wolny od obiektow i osob niebiorgcych udziatu w operacji
transportowe;.

Urzadzenia nalezy transportowac ostroznie, by¢ w doskonatej kondycji psychofizycznej, unikac
l j s gwattownych ruchow i by¢ wyposazonym w $rodki ochrony indywidualnej (rekawice, obuwie
ochronne itp.).

Patrz str. 17, aby poznac¢ prawidtowy kierunek widet maszyny.

Podnosi¢ maszyne tak, aby widty opieraty sie o jej
spdd, a nie o wsporniki nég

5 Prawidtowy transport maszyny

22




ETAP 1: KONTROLA | PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Sprawdzi¢, czy wszystkie dostarczone komponenty sg obecne:

ROZMIAR

3 4 5 6 7
Instrukcja instalacji i konserwacji (IOM) 1 1 1 1 1
Schemat elektryczny (wiring diagram) 1 1 1 1 1
Deklaracja zgodnosci 1 1 1 1 1
No&zki i nakretka szesciokatna % 4 4 8 14 14
Klucz do otwierania drzwi KQ 1 1 1 1 1
Podktadka ze stali nierdzewnej M6 - - 16 32 40
Dzielona podkfadka sprezysta @ - - 8 16 20
Sruba szesciokatna M6x70 % - - 8 16 20
Nakretka szesciokatna M6 - - 8 16 20
Uszczelka - - 1 rolka 1 rolka 1 rolka




n Sprawdzi¢, czy w miejscu instalacji przewidziano:

@ instalacje elektryczng zgodng z normami i o odpowiednich specyfikacjach w stosunku do maszyny;
odptyw podtogowy lub scienny z syfonem, podtgczony do kanalizacjj;

@ instalacje powietrzng (kanaty powietrzne prowadzace do pomieszczen).

Sprawdzi¢, czy podtoga w miejscu wybranym do instalacji jest:

- idealnie ptaska i pozbawiona chropowatosci:

- odporna na drgania.

- jest w stanie utrzymac ciezar urzadzenia, biorgc pod uwage odpowiedni wspétczynnik bezpie-
czenstwa (patrz tabela danych technicznych na str. 10).
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ETAP 2: MONTAZ NOZEK

Przed ustawieniem maszyny zamontowac dostarczone nozki; nie uzywac zadnego innego rodzaju
wspornika, ani nie probowac modyfikowac dostarczonych nozek.

A Aby dopasowac nozki, NIE przechyla¢ urzadzenia ani go nie odwracac.

Uzywajac palety transportowej lub wodzka widtowego, odpowiedniego do wagi i rozmiaru maszyny,
podniesc ja tak nisko, jak to konieczne, aby przeprowadzi¢ operacje montazu nozek; podczas podnoszenia
NIGDY nie stawac¢ pod sama maszyna.

A Wybdr najodpowiedniejszego srodka i metody podnoszenia pozostaje w gestii operatora
upowaznionego do przemieszczania maszyny. Rysunek na str. 17 przedstawia prawidtowy
kierunek widet maszyny w zaleznosci od rozmiaru i sekcji; zawsze upewnic sie, ze Srodek ciezkosci

tadunku jest zrownowazony.

Po zamontowaniu ndzek sprawdzi¢, czy maszyna jest idealnie wypoziomowana; jesli tak nie jest. obroécic¢
nozki az do uzyskania wypoziomowania (uwazac, aby nie odkreci¢ ndzek zbyt mocno, by nie spowodo-
wac jej niestabilnosci).

7 Pozycjonowanie i poziomowanie maszyny
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ETAP 3: MONTAZ USZCZELKI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

\
\ e X\
_ - v s W h \
. / - v i DX
{ / \\ ¥

ROZMIAR 5 ROZMIAR 6-7
= o =
. o = = .
(=5 ° . o
= E o : . e B j. .
) ST T T
uszczelki uszczelki uszczelki

8 ROZMIARY 05-06-07: montaz uszczelek
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ETAP 4: POt ACZENIE MECHANICZNE SEKCJI ROZMIARY 05-06-07)

Przetozy¢ wszystkie kable przez przygotowane wczesniej otwory, a nastepnie potgczy¢ rézne sek-
cje, jak pokazano na rysunku. Rozmiar 5 posiada dwie sekcje, rozmiary 6 i 7 posiadajg trzy sekcje.

: o~

x4
x3 % m (tylko rozmiary 06-07)
S —

O ROZMIARY 05-06-07: faczenie sekdji
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ETAP 5: OKABLOWANIE ELEKTRYCZNE POMIEDZY SEKCJAMI (rozmiary 05-06-07)

Wykonac potgczenia pokazane na rysunku.

m ROZMIAR 5

1x - ztgcze wentylatora 4-biegunowe SGN+AL;
1x - zasilanie wentylatora ztacze 3-biegunowe.

10 ROZMIAR 5: pofaczenia elektryczne miedzy sekcjami

Pofaczenia te sg wykonane
: w obrebie sekcji B1

o )|

Wentylator

Sl

Zasilanie
wentylatora :
zlacze 3-biegunowe |

m m ROZMIAR 6-7

1x - Ztgcze wentylatora 4-biegunowe SGN+AL;

1x - zasilanie wentylatora zfgcze 3-biegunowe;

4x - Ztacze 2—biegunovve: Przetacznik cisnieniowy filtra wlotowego, Przefgcznik cisnieniowy filtra wylotowego, Alarm wentylatora, Alarm return
3X - z’racze 3—biegunovve: Sygnat wentylatora ttocznego, sygnat wentylatora pobierajacego, przepustnica recyrkulacji

12x - powietrze pobierane;

11x - temperatura zewnetrzna.
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11 ROZMIAR 6-7: potaczenia elektryczne miedzy sekcjami

m Niniejsze 4 przewody tacza sie z panelem elektrycznym
(sekcja B3)

J13-Sygnat wentylatora PS3 - Alarm wentylatora
i pobierajacego PS4 - Alarm return
t J16-Przepustnica recyrkulacji

i PS1 - Przetacznik cisnieniowy filtra wlotowego
J11-Sygnat wentylatora ttocznego - PS2 - Przetgcznik cisnieniowy filtra wylotowego

i Potaczenia te s3 wykonane
: w obrebie sekcji B1

Wentylator
— — ztacze
: — 4-biegunowe
X3 s SGN+AL
|IF Ejl .
L 1
L -
x4
2es XN B2 [
B3 N Kable potgczeniowe panelu |
x1 ~ elektrycznego (okablowanie ] Zasilanie
mozna znalez¢ na schemacie =\ wentylatora
elektrycznym dostarczonym z : Ztacze 3-biegunowe
' §XH_ a maszyna) ||
Temperatura I
i pobierania :
X12—Temperatura§ |1 1

Al W

3d N
3 S
o '

0 ZH09/0S @

00454 Induj

Z} :L-61ndinQ E
L€}

102

PS2

X11
X12

J16

PS3

J11 - Sygnat wentylatora ttocznego

J13 - Sygnat wentylatora
pobierajacego
J16 - Przepustnica recyrkulagji

PST - Przetacznik cisnieniowy filtra

wlotowego

PS2 - Przetacznik cisnieniowy filtra

wylotowego
PS3 - Alarm wentylatora
PS4 - Alarm return

X11 -Temperatura pobierania
X12 - Temperatura zewnetrzna.

ROZMIAR 6-7: potgczenia

elektryczne miedzy
sekcjami




ETAP 6: PODtACZENIE STEROWNIKA BRC

Wraz z urzadzeniem dostarczany jest sterownik BRC, ktory nalezy podtaczyc jak przedstawiono na
ilustracji.

1 3 Podtaczenie sterownika BRC

&

)

Poditgczenie P1 P2: [ﬁw
brak biegunowosci /
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ETAP 7: POLACZENIA ELEKTRYCZNE

W celu doprowadzenia zasilania elektrycznego, nalezy podfgczy¢ maszyne do panelu elek-
trycznego zgodnie z obowigzujgcymi normami.

szyny (wysytanego razem z urzadzeniem); jesli schemat ten nie jest dostepny przy maszynie lub
zostat zgubiony, skontaktowac sie ze sprzedawca, ktéry zapewni wystanie kopii tego schematu
(podac¢ numer seryjny maszyny).

Q Nalezy zawsze odnosic¢ sie do odpowiedniego schematu elektrycznego zakupionej ma-

Przed podtaczeniem rozdzielnicy elektrycznej upewnic sie, ze:
napiecie i czestotliwosc¢ sieci odpowiadajg parametrom maszyny;
instalacja elektryczna, do ktérej podtaczana jest maszyna, jest odpowiednio dobrana do znamionowe;j
mocy elektrycznej instalowanej maszyny i jest zgodna z obowigzujacymi normami.

A Podtgczenie elektryczne musi byc:

wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel po wytgczeniu napiecia elektrycznego
w zakfadzie;

wykonywane w sposob staty i trwaty, bez ztaczy posrednich, zgodnie z normami obowigzujacymi w
kraju instalacji;

odpowiednie wzgledem poboru mocy maszyny (patrz specyfikacje techniczne);

wyposazone w skuteczne uziemienie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami; w przypadku wiekszej
liczby jednostek, uziemic kazdg z osobna lub potaczyc je za pomocg metalowych zaciskow;
umieszczone najlepiej w wydzielonym pomieszczeniu, zamykanym na klucz i zabezpieczonym
przed czynnikami atmosferycznymi: jezeli istnieje rowniez przetacznik kluczowy, nalezy usunac klucz
podczas przerwy w zasilaniu i umiesci¢ go z powrotem dopiero po zakonczeniu czynnosci.
zapewni¢ uktad zabezpieczenia magnetyczno-termicznego o natezeniu 16 A | lub w kazdym
przypadku odpowiedni do poboru mocy urzgdzenia

Podczas etapow instalacji i konserwacji upewnic sie, ze zadna osobapoza operatorem nie ma
dostepu do pomieszczen z urzadzeniami elektrycznymi ani do wytgcznikow.

Rzeczywiste napiecie zasilania uzytkownikow nie moze rézni¢ sie o wiecej niz 10% od
przewidzianego normalnego napiecia. Wieksze réznice napiecia powodujg szkody na rzecz
uzytkownikow iinstalacji elektrycznej, nieprawidtowe dziatanie wentylatorow, hatas. W zwigzku z
tym nalezy bezwzglednie sprawdzac zgodno$¢ wartosci rzeczywistych napiecia z warto$ciami
znamionowymi.

Po podtaczeniu upewnic sie, ze:
wykonano wystarczajgce podtgczenie do uziemienia (przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu).
Niewtasciwe, nieefektywne potaczenie lub brak potaczenia obwodu uziemiajagcego sg sprzeczne z
przepisami bezpieczenstwa, sg zrodtem niebezpieczenstwa i mogg uszkodzi¢ wyposazenie maszyny.
kierunek obrotow silnika jest prawidtowy
potgczenia i pobdr pradu silnika sg prawidtowe.,

31



A

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za potaczenia wykonane w sposob niezgodny z
przepisami i instrukcjami okre$lonymi w niniejszej instrukcji lub w przypadku manipulowa-
nia jakimkolwiek elementem elektrycznym urzadzenia.

14 Pofaczenie elektryczne
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ETAP 8: PODtACZENIA DO KANALIZACII

Maszyny sa wyposazone w odptyw 3/4"F w dolnej czesci; stuzy on do oprézniania skroplin zebranych
z tacy znajdujacej sie pod wymiennikiem.

MASZYNY W WERSJI PRAWEJ » MASZYNY W WERSJI LEWEJ

odptyw 3/4F odptyw 3/4F
zbiornik zbiornik
wymiennik wymiennik

15 Pozycja odptywodw

W celu absorpcji zwrotéw powietrza lub $ciekdw oraz wizualnej kontroli prawidtowego odptywu Scie-
kéw kazdy odptyw musi by¢ wyposazony w syfon (niedostarczony), aby unikng¢ przelewania sie ze
zbiornika, syfon musi by¢ wyposazony w odptyw, ktory umozliwi usuwanie zanieczyszczen osadzonych
na dnie, ponadto, aby nie naraza¢ na szwank funkcjonowania kanalizacji, NIE WOLNO faczy¢ syfondw pra-
cujacych pod cisnieniem z innymi syfonami pracujacymi pod cisnieniem Za wybor rodzaju syfonu i jego
prawidtowy montaz odpowiada instalator.

m Odptyw kanalizacyjny mozna zlokalizowac:

s

s

na scianach bocznych

odlegtos¢ maszyny od scian:

bocznych: zachowac przestrzen niezbedng do umieszczenia syfonu (niedostarczony);
tylnych: dystans nie jest wymagany

na tylnej scianie

odlegtos¢ maszyny od scian:

bocznych: zachowac odstep co najmniej 20 mm;

tylnych: zachowac przestrzen niezbedna do umieszczenia syfonu (niedostarczony);

na podiodze pod maszyna/na podiodze poza obwodem maszyny

odlegtos¢ maszyny od scian:

bocznych: zachowac odstep co najmniej 20 mm;

tylnych: dystans nie jest wymagany

Przy wyborze lub pozycjonowaniu syfonu nalezy wzig¢ pod uwage wysokos¢ maszyny od podtoza
(100 mm).
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16 Mozliwe lokalizacje odptywu

rura odptywowa musi miec $rednice wieksza niz wylot maszyny (3/4"F) i minimalne nachylenie 2%
w celu zagwarantowania jej dziafania.

W przypadku odptywu sciennego zaleca sie uzycie ztgczki 9OMF 3/4" (niedostarczona), aby uniknac zato-
row w rurze odptywowej.

17 Ruraodptywowa
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ETAP 9: POLACZENIA POWIETRZNE

Kanaty powietrzne nie sg dostarczane z maszyna — instalator jest odpowiedzialny za ich osobne
zakupienie i zainstalowanie.
Aby zapewnic¢ prawidtowg instalacje:
oczysci¢ powierzchnie styczne miedzy kanatem a maszyna/wymiennikiem.
natozy¢ uszczelke na kotnierze, aby unikna¢ przenikania powietrza.
odpowiednio dokreci¢ sruby mocujace.
zapewnic prawidtowe przyleganie uszczelki, aby zoptymalizowac uszczelnienie.
Aby zagwarantowac¢ szczelnos¢ potgczen i integralno$¢ konstrukcji maszyny, konieczne jest
niedopuszczenie do obcigzen przewoddw, ktére muszg by¢ podparte specjalnymi wspornikami.
Na zyczenie Producenta dostepny jest specjalny ttumik odpowiedni dla Modular T, ktéry mozna
zamontowac na kanale powietrza pobieranego lub ttoczonego.

MASZYNY W WERSJI
PRAWEJ

L1

L2-L3-L4

N &

KANALY

@ Powietrze wydalane

Powietrze z zewnatrz

@ Powietrze pobierane

@ Powietrze ttoczone

1 8 Pofgczenia powietrzne

MINIMALNA DLUGOSC m RUR PROSTYCH
ROZMIARD 3 4 5 6 7
L1 mm w razie potrzeby istnieje mozliwo$¢ wstawienia zagiecia bezposrednio na kotnierzu
L2 mm 250 315 355 400 500
Rura prosta
L3 mm 250 315 355 400 500
L4 mm 500 630 710 800 1000
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ETAP 10: PRZEPROWADZANIE PROBY DZIALANIA

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy (oznaczy¢ wykonane czynnosci znaczkiem v/"):

sprawdzi¢ dokfadne potaczenie rur wlotowych i wylotowych ptyndw z wymiennikami ciepta (jesli wystepuja)

sprawdzi¢, czy zainstalowano odpowiedni syfon na wszystkich wylotach wody;

sprawdzi¢ integralno$¢ urzadzenia;

sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu sekgji (tylko dla rozmiaru 5-6-7)

sprawdzi¢, czy prawidtowo wykonane zostaty potaczenia elektryczne

Usuna¢ niepotrzebne przedmioty (np arkusze montazowe, narzedzia montazowe, klamry itp.) i zanieczyszczenia (odciski
palcow, kurz itp.) z wnetrza sekdji;

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas obstugi maszyny zalecane jest stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony osobistej zgodnie z
kryteriami i przepisami zaktadowymi.

Podczas konserwacji maszyny zaleca sie ponadto wdrozenie innych srodkéw zapobiegawczych: obuwie
ochronne, rekawice, odpowiednie kombinezony, zawsze zgodnie z obstugg i z przepisami zaktadowymi.

SZKOLENIE

Nabywca/uzytkownik maszyny ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie szkolenie i przyuczenie operato-
row wyznaczonych do obstugi maszyny.

OPCJA

W uzgodnionych przypadkach zapewnione moze by¢ dodatkowe szkolenie wyznaczonych pracownikéw
przy asyscie personelu technicznego producenta.
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Dopuszczenie do uzytku 'ﬂ'f .

Konfiguracja

Ustawienia formatu (format: XX(XX)-X-XX), na przyktad 19(29)-1-02, stosowane w tym rozdziale, skfadaja
sie z 3 czesci oddzielonych znakiem ,-":

Numer trybu: na przyktad 19(29), gdzie 19 to numer trybu zwigzanego z ustawieniami zespotu,
a 29 to numer trybu odpowiadajacy poszczegdlnym ustawieniom

Numer przetgcznika: na przyktad 1

Numer pozycji: na przyktad 02

Procedura robocza
Aby dostosowac ustawienia urzadzenia wentylacyjnego do odzyskiwania ciepta, mozna uzy¢ interfejsu
uzytkownika Modular L Smart lub klimatyzatora.

Ustawienia wstepne
- Numery trybu 17, 18 i 19: sterowanie zespotem Modular L Smart.
- Numery trybu 27, 28 i 29: sterowanie indywidualne

Modyfikacja ustawien z BRC1E53
Upewnij sie, ze klapki skrzynek przetgcznikéw w Modular L Smart sg zamkniete.
1. Nacisna¢ i krotko przytrzymac przycisk, aby wiaczy¢ podswietlenie ekranu.
2. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk Anuluj (a) przez co najmniej 4 sekundy, aby uzyskac¢ dostep do
menu Ustawien roboczych.
3. Przejs¢ do obszaru Ustawienia zakresu za pomocg przyciskdw w gore/w doét i nacisng¢ przycisk
Menu/Enter (b).
4. Naciskac przyciski W lewo/W prawo, aby zaznaczy¢ numer w obszarze Tryb.
5. Naciska¢ przyciski W gore/W dot, aby zaznaczy¢ numer wybranego trybu.
Wynik: W zaleznosci od wybranego numeru trybu, zaczynajac od 20, nalezy réwniez wybrac
numer jednostki do sterowania indywidualnego.
6. Naciskac przyciski W lewo/W prawo, aby zaznaczy¢ numer w obszarze Nr jednostki.
7. Naciskac przyciski W goére/W doét, aby zaznaczy¢ numer jednostki wewnetrznej. NIE jest konieczne
wybieranie numeru jednostki, jesli konfigurowana jest cata grupa.
8. Za pomoca przyciskow W lewo/W prawo wybra¢ numer pozydcji (od 0 do 15) okreslajgcy numer
przetacznika do zmodyfikowania.

W przypadku ustawien indywidualnych:

Field Settings
Unit No. Mode
0 20
ofF 100 2-00 3-00
—_ = = =
= 9—— 10— 11—
12— 13— 14— 15—
{TIReturn Setting A
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W przypadku ustawien grupy:

Field Settings
Mode
10
o{H 1—% 2—% 3—%
== G— 6—— =
8&— 9 10— 11—
12— 13— 14— 15—
{SReturn Setting 4>

9. Naciskac przyciski W gore/W dot, aby zaznaczy¢ numer wybranej pozydiji.
10. Nacisna¢ przycisk Menu/Enter (b) i potwierdzi¢ wybdr za pomoca opcji Tak.

Field Settings
Save the settings?

YesEm\[e

{SReturn Setting »

11. Po wprowadzeniu wszystkich modyfikacji dwukrotnie nacisna¢ przycisk Anuluj (a), aby powrdcic¢
do normalnego trybu.




Wykaz ustawien

2 .2 Wybor
[ Docelo- | o
czenie ﬁyltra czenie ﬁyltra Kontrola wy filtr e
Ustawienie kontroli detekgji ze | *90cElowy
B . Za pomocy | za pomocy | sterowana = | filtr detekdji
zanieczyszczenia filtra ) ) stopniami
stopnia nowego timerem przy
” wentyla- nowym
wentylatora stopnia .
1-15 wentylatora tora 1-15 | stopnu
Y wentylatora
Trybpracy | Trybpracy | Tryb pracy Tryt; gacy Trytigracy Trytigacy Praca ciggta
Ustawienie trybu 115 1/10 1/6 ) : '
iski WY o8 min wyl [(27 min. wyt/|(25 min. wyty| @0 min- | Q0min.- {1Smin
niskiego S J{y F J{y)‘ A *y. wyt/ wyt/ wyl/ |StopierStopie|Stopie Stopies Stopien| Stopier StopierStopier
min. wt) min.wh) | S minWh 156 ety [ 10mind) | sminw)| 1| 2| 3 | 4 | 5| 6|7 |8
Ustawienie stopni o L o o . | Stopien [Stopier|Stopien|Stopier| Stopier Stopier| Stopien |Stopiert|Stopien|Stopien
wentylatora thocznego® Stopien 1 Stopient 2 | Stopien 3 | Stopien 4 |Stopien 5 6 7 s Lol lnlolsliels
Ustawienie stopni . . o o ., | Stopien [Stopier|Stopier|Stopier| Stopier Stopiert| Stopien | Stopiert|Stopien| Stopien
wentylatora wylotowego* Stopien 1 Stopienn 2 | Stopien 3 | Stopien 4 |Stopien 5 6 7 s Lol lnlolsliels
Tryb pracy Tryb pracy | Tryb pracy Tryk; /p4racy Tryb]gracy Tryb pracy Praca ciagta
Ustawienie wentylacji Wy 1/15 1/10 1/6 (225 min. | Q0min 1215 min.
24-godzinnej n (28 min. wyb/ |27 min. wyl/| (25 min.wyt/| /' ’ U" wyl/15 min,[Stopier{Stopier| Stopien Stopier Stopien | Stopler| Stopier Stopier
19(29) 2 min. wi) 3min.wh) | 5min.wh) WL et wh) Tl2 3415|678
7,5 min.wt) | 10 min. wt)
Zmiana stezenia
odniesienia w
celu kontroli 0 +200 +400 +600 -200 -400 | -600
przeptywu powietrza
wentylacyjnego (ppm)
Wyltaczenie wentyladji
przez automatyczny
kontroler przeptywu Dozwolone | Niedozwolone |Dozwolone| Niedozwolone
powietrza
wentylacyjnego
Pozostata praca Wy Wy, Dziatanie Dziatanie
wentylatora nagrzewacza | nagrzewacza
Tryb wentylacji normalnej Kontrola
automatycznego Za
kontrolera pomocy
przeplywu powietrza czujnika
wentylacyjnego O,
1A Tryb odéwiezania** Wyt. Wi,
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17(27)

Ustawienie okresowego
czyszczenia filtra

Okoto 2500
godzin

+1250 ore

Timer swobodnego
chtodzenia w nocy (po
zatrzymaniu)

Wyt

Wt po 2
godzinach

Wt po 4
godzinach

Wt po 6
godzinach

Wt po 8
godzi-
nach

Wstepne chtodzenie/
wstepne nagrzewanie

Wyt

Wi

Czas trwania wstepne-
go chtodzenia/wstep-
nego nagrzewania

30 minut

45 minut

60 minut

Poczatkowa predkosc
wentylatora

Wysoka

Najwyzsza

Ustawienie Tak/Nie dla
potaczenia kanatu z
systemem VRV

Bez kanatu

Z kanatem

Bez kanatu

Z kanatem

Ustawienie dla
zimnych obszaréw
(praca wentylatora

przy wytaczonym
termostacie
nagrzewacza)

Stop

Dot

Stop

Dot

Swobodne chtodzenie
nocne (ustawienia
wentylatora)

Wysoka

Najwyzsza

Temperatura docelowa
niezaleznego
swobodnego

chtodzenia nocnego

18°C

19°C

20°C

21°C

22°C

23°C

24°C

25°C

26°C

27°C

28°C

29°C

30°C

Ustawianie
wspdizaleznego
urzadzenia sterujgcego
dla scentralizowanych
stref

Nie

Tak

Ustawienie wydtuzenia
czasu podgrzewania

0 minut

30 minut

60 minut

90 minut
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18(28)

Dezak-
tywadja
swobod- Wen-
) Priorytet dla ) nego tylacja
Sygnat zewnetrzny Ostatnie L Priorytet )
0 ) wyjscia ze- . | chtodzenia 24-go-
/)2 polecenie dziatania )
wnetrznego nocnego/ dzinna
WYmMuszo- WH/Wit.
ne zatrzy-
manie

1 U,stavvllenle dla bezpo— Wyt Wi
Sredniego wiaczenia
Ustawienie dla auto-

2 matycznego ponow- Wit. WH.
nego uruchomienia
Sygnat wyjsciowy dla Wliete Wyjécie

i nawilzacza nawilzacza
3 nawilzacza zewnetrz- o S
(dziatanie (dziatanie
nego (X24A) wentylatora) | wentylatora)
4 Wskazanie tr‘)‘/bu Wi Wyt
wentylacji
Automatyczny tryb
6 przeptywu powietrza | Liniowy Staty A Staty B
wentylacyjnego
. Brak wskaza- Brak wskaza- |\ e | wekazanie
7 Tryb od$wiezania  [nia dla strony|nia dla strony
) } wylotu wylotu
ttocznej tlocznej
Wybér funkgji Bfad Wymu- | Warost
) o Wymuszo- | szone za-| prze-
terminalu P . | wyjscia za- )

8 o Odswiezanie | Btad wyjscia | nezatrzy- |trzymanie| ptywu
wejsciowego zewn. trzymanie ) .
(pomiedzy J1 a JC) dziatania manie | wentyla- | powie-

tora trza
. . Wyjscie Wyjscie Wyjscie Wyjécie
Wybor przetaczenia o wentylato- wenty-
L Wyjscie pod- o . wentylatora wentylatora
9 wyjscia BRP4A50A Bfad wyjécia | ra (niska/ latora )
; grzewacza (wysoka/ .| (niska/wysoka/
(pomiedzy X3 a X4) wysoka/ S (najwyz- o
R najwyzsza) najwyzsza)
najwyzsza) sza)
Kontrola Zadna  |Reset kontroli| WWymusze-
11 zanieczyszczenia aa fl nie kontroli
flira* czynnosc tra filtra
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Wybor optymalnej predkosci wentylacji

Precyzyjna regulacja predkosci wentylacji jest przeprowadzana prawidtowo poprzez modyfikacje poniz-
szych parametrow:

- Poczatkowa predkosc¢ wentylatora: Wysoka lub bardzo wysoka

- Ustawienie stopnia predkosci wentylatora ttocznego: Stopnie od 1 do 15

- Ustawienie stopni wentylatora wylotowego: Stopnie od 1 do 15

Dostep do odpowiednich parametréw mozna uzyskac, postepujac zgodnie z procedurg Konfiguracja Usta-
wienia robocze > na stronie Ustawienia zakresu, tak jak przedstawiono to w punkcie Wykaz ustawien.
Zardbwno wentylatory ttoczace, jak i wentylatory pobierajace, posiadajg optymalng wartos¢ predkosci, wy-
razong jednostka RPM (obroty na minute), ktérg mozna znalez¢ bezposrednio w raporcie oprogramowania
wyboru jednostki DAE, jak pokazano ponizej:

3) Tloczenie wentylatora

Model GR281-61D.BD.CR_S

Typ EC

Materiat Kompozyt

llos¢ Ix(pojedynczy wentylator)

Cisnienie statyczne zewnetrzne
Cisnienie statyczne wewnetrzne
Cisnienie statyczne catkowite
Cisnienie dynamiczne

Przeptyw projektowy

Wspotczynnik K

Predkos¢ obrotow roboczych « Maks.
Wydajnos¢ (rozporzadzenie 327/2011)
Wydajnos¢

Pobdr mocy elektrycznej

Klasa zasilania « PMREF (EN13053)
Klasa SFPv e SFPv (EN13053)

Pobieranie wentylatora

100 Pa

330 Pa

430 Pa

17 Pa

2200 m*/h

85

2621 RPM « 3110 RPM
67,8%

65,7%

0,49 kW

SFP1 e 731 W/(Mm?3/s)

Model

Typ

Materiat

llos¢

Cisnienie statyczne zewnetrzne
Cisnienie statyczne wewnetrzne
Cisnienie statyczne catkowite
Cisnienie dynamiczne

Przeptyw projektowy

Wspotczynnik K

Predkosc obrotéw roboczych « Maks.
Wydajnos¢ (rozporzadzenie 327/2011)
Wydajnos¢

Pobdr mocy elektrycznej

Klasa zasilania ¢ PMREF (EN13053)
Klasa SFPv « SFPv (EN13053)

GR281-6ID.BD.CRS

EC

Kompozyt
Tx(pojedynczy wentylator)
100 Pa

306 Pa

406 Pa

17 Pa

2200 m*/h

85

2585 RPM « 3110 RPM
67,4%

65,3%

047 kW

SFP1 « 698 W/(m?/s)

Optymalne wartosci RPM dla wentylatoréw ttocznych i pobierajacych (wylot)
Znajac wielkos¢ urzadzenia, mozna przystapi¢ do ustawiania stopnia predkosci wentylatora ttocznego/

pobierajgcego na sterowniku BRC zgodnie z ponizszymi tabelami wyboru predkosci (zalecane jest
wziecie pod uwage wartosci rpom dla,Funkcji odzyskiwania ciepfa”).
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W przypadku braku wyboru jednostki za posrednictwem oprogramowania urzadzenia Daikin, sprawdzi¢
ustawienia dla danego rozmiaru urzadzenia dostepne od strony 36.

Tabele wyboru predkosci

Aby wybrac wtasciwg wartos¢ dla wentylatora tfocznego i pobierajgcego, nalezy:

- Wybrac tabele dla danego rozmiaru urzadzenia, odpowiadajagcego rozmiarowi podanemu w raporcie
oprogramowana wyboru jednostki DAE.

- Okresli¢ stopnie predkosci wentylatora ttocznego/pobierajacego, wybierajac z kolumny H (wysoka),
stopnie, ktorych wartosci RPM sg jak najbardziej zblizone do tych podanych w raporcie oprogramowania
wyboru jednostki DAE dla tego wentylatora.

- Ustawi¢ wybrane wartosci stopni w kontrolerze, zgodnie z sekwencja Ustawienia robocze - Usta-
wienia zakresu i wykonac nastepujgce ustawienia
a. 19(29)-2-Wybér_stopnia_wentylatora_ttocznego, dla Stopnia wentylatora ttocznego, od 01 do 15
b. 19(29)-3-Wybdr_stopnia_wentylatora_pobierajacego, dia Stopnia wentylatora pobierajacego, od 01 do 15

- Kiedy wartosci RPM dla wentylatora ttocznego i pobierajgcego nie sg dostepne w kolumnie H, lecz w
kolumnie UH (najwyzsza), nalezy:

- Ustawic¢ predkos¢ poczatkowg wentylatora jako Najwyzsza, zgodnie z sekwencjg Ustawienia robocze >
Ustawienia zakresu i zmieniajgc wartos¢ domysing z 17(27)-4-01(Wysoka) na17(27)-4-02 (Najwyzsza)

- Ustawi¢ step wyboru, jak wskazano w punkcie 3.

Modular T Smart Rozmiar 03

Wentylator ttoczny Wentylator wylotowy
Stopien Dzialanie rekuperatora | by o b niew trybie bypass Dzialanie rekuperatora | 1 i 1o nie w trybie bypass
ciepta ciepta
UH H L
(najwyzsza)| (wysoka)| (niska) UH H L UH H L UH H L
01 2164 1803 951 2264 1828 1028 2390 2036 1282 2145 1763 951

02 2227 1868 1025 2324 1908 1093 2439 2095 1345 2202 1818 1008
03 2290 1939 1099 2384 1982 1162 2492 2159 1409 2259 1877 1065

Ustawienie 04 2350 2005 1176 2443 2048 1225 2541 2217 1474 2316 1932 1122
RPM wenty- 05 2409 2071 1253 2503 2122 1290 2593 2276 1541 2370 1992 1178
latora 5A 06 2469 2127 1327 2566 2187 1359 2642 2323 1602 2425 2046 1236
(194292 07 2529 2187 1404 2626 2261 1423 2695 2375 1666 2476 2105 1293
08 2586 2245 1475 2685 2327 1489 2744 2422 1731 2531 2157 1352

Ustawienie 09 2654 2310 1555 2754 2401 1572 2806 2479 1800 2593 2219 1424
RPM wenty- 10 2728 2367 1634 2825 2469 1657 2873 2529 1865 2657 2279 1499
(];T;gf)a}EA | 1 2796 2416 1709 2894 2521 1734 2932 2573 1925 2717 2330 1565

12 2868 2472 1783 2965 2577 1817 2997 2626 1988 2781 2380 1640
13 2931 2524 1848 3033 2629 1891 3054 2670 2048 2841 2427 1706
14 2999 2583 1919 3104 2685 1957 3113 2721 2115 2908 2476 1775
15 3059 2632 1985 3170 2737 2016 3170 2763 2172 2964 2524 1828

Tabela odnosi sie do podanych wartosci, z zastrzezeniem tolerangji.

Aby ustawi¢ zadang wartos¢ przeptywu powietrza w oparciu o pomiary wykonane na miejscu, mozna
zwiekszy¢ obroty, aby zwiekszy¢ przeptyw i zmniejszy¢ obroty, aby go zmniejszy¢. W razie potrzeby
nieznacznie zmieni¢ predkosc¢ wentylatora, aby uzyskac zadany przeptyw powietrza.
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Modular T Smart Rozmiar 04
Wentylator ttoczny Wentylator wylotowy
Stopien Dziatanie rekuperatora | . o trybie bypass Dziatanie rekuperatora | . L trybie bypass
ciepta ciepta

UH H L UH H L UH H L UH H L

01 2547 2122 1119 2664 2151 1210 2390 2036 1282 2145 1763 951
02 2621 2198 1206 2735 2245 1286 2439 2095 1345 2202 1818 1008
03 2695 2282 1293 2805 2332 1367 2492 2159 1409 2259 1877 1065
Ustawienie 04 2765 2359 1384 2875 2410 1441 2541 2217 1474 2316 1932 1122
RPM wenty- 05 2835 2437 1474 2945 2497 1517 2593 2276 1541 2370 1992 1178
latora 5A 06 2905 2503 1561 3019 2573 1599 2642 2323 1602 2425 2046 1236
(19Q29)2-.. 07 2976 2573 1652 3089 2661 1675 2695 2375 1666 2476 2105 1293
08 3043 2641 1735 3160 2738 1752 2744 2422 1731 2531 2157 1352
Ustawienie 09 3123 2718 1830 3241 2825 1849 2806 2479 1800 2593 2219 1424
RPM wenty- 10 3210 2785 1923 3324 2905 1950 2873 2529 1865 2657 2279 1499
latora EA 11 3290 2842 2010 3405 2966 2041 2932 2573 1925 2717 2330 1565
(993045 | 3375 | 2000 | 2098 | 3489 | 3032 | 2137 | 2097 | 2626 | 1988 | 2781 | 2380 | 1640
13 3449 2969 2175 3569 3093 2225 3054 2670 2048 2841 2427 1706
14 3529 3040 2259 3652 3160 2302 3113 2721 2115 2908 2476 1775
15 3599 3097 2336 3730 3220 2372 3170 2763 2172 2964 2524 1828

Modular T Smart Rozmiar 05
Wentylator ttoczny Wentylator wylotowy
Stopien Dziatanie rekuperatora | . o trybie bypass Dziatanie rekuperatora | . L trybie bypass
ciepta ciepta

UH H L UH H L UH H L UH H L

01 2123 1769 933 2221 1793 1009 2345 1997 1258 2104 1730 933
02 2185 1833 1006 2280 1872 1072 2393 2056 1320 2160 1783 989
03 2247 1902 1078 2339 1945 1140 2445 2118 1382 2216 1842 1045
Ustawienie 04 2305 1967 1154 2397 2009 1202 2493 2175 1446 2272 1895 1101
RPM wenty- 05 2364 2032 1229 2456 2082 1265 2544 2233 1512 2325 1954 1156
latora 5A 06 2422 2087 1302 2517 2146 1333 2592 2279 1572 2379 2007 1213
(19Q29)2-.. 07 2481 2146 1377 2576 2218 1396 2644 2330 1635 2429 2065 1268
08 2537 2202 1447 2634 2283 1461 2692 2376 1698 2483 2116 1327
Ustawienie 09 2604 2266 1526 2702 2356 1542 2753 2432 1766 2544 2177 1397
RPM wenty- 10 2677 2322 1603 2772 2422 1626 2818 2481 1830 2607 2236 1470
latora EA 11 2743 2370 1676 2839 2473 1701 2877 2524 1888 2666 2286 1536
(993045 | 2814 | 2425 | 1749 | 2909 | 2528 | 1782 | 2040 | 2576 | 1951 | 2728 | 2335 | 1609
13 2876 2476 1813 2976 2579 1855 2996 2619 2009 2787 2381 1674
14 2942 2534 1883 3045 2634 1920 3054 2670 2075 2853 2429 1742
15 3001 2582 1948 3110 2685 1978 3110 2711 2131 2908 2476 1793
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Modular T Smart Rozmiar 06
Wentylator tloczny Wentylator wylotowy
Stopieni Dziatanie rekuperatora | . L trybie bypass Dziatanie rekuperatora | . L trybie bypass
ciepta ciepta

UH H L UH H L UH H L UH H L

01 1721 1433 756 1800 1453 817 1900 1618 1019 1705 1402 756

02 1771 1485 815 1847 1517 869 1939 1666 1069 1750 1445 801

03 1820 1541 874 1895 1576 924 1981 1717 1120 1796 1492 847

Ustawienie 04 1868 1594 935 1942 1628 974 2020 1762 1172 1841 1536 892
RPM wenty- 05 1915 1646 996 1990 1687 1025 2061 1809 1225 1884 1583 937
latora SA 06 1963 1691 1055 2040 1739 1080 2100 1847 1274 1928 1627 983
(19Q9)2-.. 07 2010 1739 1116 2087 1798 1132 2142 1888 1325 1969 1673 1028
08 2056 1784 1172 2135 1850 1184 2181 1925 1376 2012 1715 1075
Ustawienie 09 2110 1836 1236 2189 1909 1249 2230 1971 1431 2061 1764 1132
RPM wenty- 10 2169 1882 1299 2246 1963 1317 2284 2010 1483 2113 1811 1191
latora EA 11 2223 1920 1358 2301 2004 1379 2331 2045 1530 2160 1852 1244
(9930195 | 2280 | 1965 | 1417 | 2357 | 2049 | 1444 | 2383 | 2087 | 1581 | 2211 | 1892 | 1303
13 2330 2006 1469 2411 2090 1503 2428 2122 1628 2258 1929 1357
14 2384 2054 1526 2468 2135 1555 2475 2163 1681 2311 1969 1411
15 2432 2092 1578 2520 2176 1603 2520 2197 1726 2356 2006 1453

Modular T Smart Rozmiar 07
Wentylator tloczny Wentylator wylotowy
Stopieni Dziatanie rekuperatora | . L trybie bypass Dziatanie rekuperatora | . L trybie bypass
ciepta ciepta

UH H L UH H L UH H L UH H L

01 1700 1416 747 1779 1436 808 1877 1599 1007 1685 1385 747

02 1749 1467 805 1825 1499 859 1916 1646 1057 1729 1428 791

03 1799 1523 863 1872 1557 913 1957 1696 1107 1775 1475 837

Ustawienie 04 1846 1575 924 1919 1609 962 1996 1741 1158 1819 1517 881
RPM wenty- 05 1893 1627 984 1966 1667 1013 2036 1787 1210 1862 1564 926
latora SA 06 1939 1671 1042 2015 1718 1067 2075 1825 1259 1905 1607 971
(19Q9)2-.. 07 1986 1718 1103 2062 1776 1118 2117 1866 1309 1945 1653 1015
08 2032 1763 1158 2109 1828 1170 2155 1902 1360 1988 1694 1062
Ustawienie 09 2085 1814 1222 2163 1886 1234 2204 1948 1414 2036 1743 1119
RPM wenty- 10 2143 1859 1284 2219 1939 1302 2256 1986 1465 2087 1790 1177
latora EA 11 2197 1897 1342 2273 1980 1362 2303 2021 1512 2134 1830 1230
(993075 | 2253 | 1942 | 1400 | 2329 | 2024 | 1427 | 2354 | 2062 | 1562 | 2184 | 1869 | 1288
13 2302 1982 1452 2382 2065 1485 2399 2097 1609 2231 1906 1340
14 2356 2029 1508 2438 2109 1537 2446 2138 1661 2284 1945 1395
15 2403 2067 1559 2490 2150 1584 2490 2171 1706 2328 1982 1436

Tabela odnosi sie do podanych wartosci, z zastrzezeniem tolerancji.

Aby ustawi¢ zgdang wartos¢ przeptywu powietrza w oparciu o pomiary wykonane na miejscu, mozna
zwiekszy¢ liczbe obrotéw na minute, aby zwiekszy¢ przeptyw i zmniejszy¢ obroty, aby go zmniejszyc.
W razie potrzeby nieznacznie zmienic predkos¢ wentylatora, aby uzyskac zadany przeptyw powietrza.
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Konfiguracja fabryczna

Rozmiar03 Rozmiar04
Strona tloczna Wylot Strona tloczna Wylot
Objetosciowe nateze- Esp Objetosciowe nateze- Esp Objetosciowe nateze- Esp Objetosciowe nateze- ESp
nie przeptywu nie przeptywu nie przeptywu nie przeptywu
800 100 800 100 1650 100 1650 100
obr./min [1/min] obr./min [1/min] obr./min [1/min] obr./min [1/min]
2310 2276 2835 2873
17(27)-4-01 17(27)-4-02
19(29)-2-09 19(29)-3-05 19(29)-2-05 19(29)-3-10
Rozmiar05 Rozmiar06
Strona tloczna Wylot Strona ttoczna Wylot
Objetosciowe nateze- ESp Objetosciowe nateze- ESp Objetosciowe nateze- ESp Objetosciowe nateze- ESp
nie przeptywu nie przeptywu nie przeptywu nie przeptywu
2300 100 2300 100 2700 100 2700 100
obr./min [1/min] obr./min [1/min] obr./min [1/min] obr./min [1/min]
2743 2692 2280 2284
17(27)-4-02 17(27)-4-02
19(29)-2-11 19(29)-3-08 19(29)-2-12 19(29)-3-10
Rozmiar07
Strona tloczna Wylot
Objetosciowe nateze- ESp Objetosciowe nateze- ESp
nie przeptywu nie przeptywu
3900 100 3900 100
obr./min [1/min] obr./min [1/min]
2143 2155
17(27)-4-02
19(29)-2-10 19(29)-3-08

,Ustawienie zakresu bez wybierania wstepnego”: dostosowac predkos$¢ wentylatora w oparciu o pomiar
przeptywu powietrza w kanale, jak wyjasniono na poprzednich stronach.
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Ustawienia dla wszystkich konfiguracji

Ustawienie 17(27)-4: Najpierw wybrac¢ predko$¢ wentylatora. Ustawic¢ predkosc wysokg lub najwyzsza.

Wybrac 19(29)-0-04 lub 19(29)-0-05

\ 4

Ustawienie 19(29)-2 i ustawie-
nie 19(29)-3: Zrownowazy¢ po-
wietrze pobierane i powietrze
z zewnatrz za pomoca stopni
wentylatora 1-15, zgodnie z
krzywymi przeptywu powietrza
i spadkiem cisnienia w systemie.

\ 4 \/

Mozna aktywowac ustawienie
19(29)-0-04.

Ostrzezenie: Jesli NIE jest akty-
wowane, sygnatl czystego filtra
NIE zostanie wydany w odpo-
wiednim momencie.

Mozna aktywowad ustawienie
19(29)-0-05: punkt nominalny
jest okreslany automatycznie
przy nominalnym natezeniu
przeptywu (szczegétowe warto-
sci znajdujq sie w databook).

Informacje o ustawieniach 19(29)-0-04 i 19(29)-0-05

Konfiguracja zostanie przerwana, jesli interfejs uzytkownika zostanie wytgczony podczas aktywacji usta-
wien 19(29)-0-04 lub 19(29)-0-05. Po ponownym aktywowaniu interfejsu uzytkownika funkcja urucho-
mi sie ponownie. Zakorczenie ustawienia 19(29)-0-04 potrwa od 1 do 6 minut. Mozna zweryfikowac,
czy ustawienie zostato pomyslinie zakornczone, sprawdzajac, czy ustawienie zakresu zmienito sie na 0-01.
Zakonczenie ustawienia 19(29)-0-05 potrwa od 3 do 35 minut. Mozna zweryfikowa¢, czy ustawienie
zostato pomysinie zakonczone, sprawdzajac, czy ustawienie zakresu zmienito sie na 0-02. Te ustawie-
nia mozna aktywowa¢ WYt ACZNIE pod warunkiem obecnosci czystych filtréw. Upewni¢ sie, ze spadek
cisnienia w gornych i dolnych kanatach urzadzenia jest zréwnowazony. Funkcja uruchamia sie natych-
miast po wybraniu i przy wigczonym interfejsie uzytkownika. Ustawienie 19(29)-0-04 NIE MOZE by¢ kon-
figurowane, jesli temperatura zewnetrzna wynosi <-10°C, wartos¢ poza zakresem dziatania. Ustawienie
19(29)-0-05 NIE MOZE by¢ konfigurowane, jesli temperatura zewnetrzna wynosi <5°C. W tym przypadku
wyswietlany jest btgd 65-03, a jednostka przestaje dziatac. Zmienic ustawienie w 19(29)-0-04. Ustawienie
NIE MOZE by¢ konfigurowane w obecnosci alarmow lub bteddw. Jesli uzywane sg wentylatory dodatko-
we, mozna skonfigurowac TYLKO ustawienie 19(29)-0-03. Mozna konfigurowac ustawienia 19(29)-0-04 i
19(29)-0-05 dla wielu jednostek za pomoca jednego interfejsu uzytkownika.
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Informacje dotyczace interfejsu uzytkownika

Przeczytac instrukcje dotgczong do interfejsu uzytkownika, aby uzyskac¢ bardziej szczegdtowe instrukcje.
a

k

Q -~ 0 Q

Operation Mode Selector button
Fan Speed/Airflow Direction button
Menu/Enter button

Up button

Down button

Right button

Left button

ON/OFF button

Operation lamp

Cancel button

LCD (with backlight)

A = TQ 5D 20T QO

Aby zmieni¢ przeptyw wentylacji
1. Nacisna¢ przycisk Menu/Enter, aby wyswietli¢ menu gtéwne.
2. Naciskac przyciski W gore/W dot, aby wybrac opcje Wentylacja, i nacisng¢ przycisk Menu/Enter.

Main Menu 1/2

Airflow Direction
Individual Air Direction
Quick Start

Energy Saving Options
Schedule

014

{1 Return Setting

3. Naciska¢ przyciski W gore/W dot, aby wybrac opcje Przeptyw, i nacisna¢ przycisk Menu/Enter w
celu potwierdzenia.

Ventilation

Ventilation Rate

Ventilation Mode

L2

{CIReturn Setting

4. Naciskac przyciski W gore/W dot, aby zmieni¢ ustawienie na Niskie lub Wysokie, i nacisng¢ przycisk
Menu/Enter w celu potwierdzenia.

Ventilation

Ventilation Rate

High

{S=Return Setting

<»
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Aby wybra¢ przeptyw wentylacji
Tryb wentylacji jest uzywany, gdy nie jest konieczne chtodzenie lub ogrzewanie, dlatego w trybie tym
dziafaja tylko urzadzenia wentylacyjne do odzyskiwania ciepta.

1. Nacisnac¢ kilkakrotnie przycisk wyboru trybu dziatania, aby wybra¢ wentylacje.

Vent

&)
(2 )

Aby zmienic tryb wentylacji
1. Nacisna¢ przycisk Menu/Enter, aby wyswietli¢ menu gtowne.
2. Naciskac przyciski W gore/W dot, aby wybrac opcje Wentylacja, i nacisng¢ przycisk Menu/Enter.

Main Menu 1/2

Airflow Direction
Individual Air Direction
Quick Start

Energy Saving Options
Schedule

L 14

{Ty Return Setting

3. Naciska¢ przyciski W gore/W dot, aby wybrac tryb Wentylacji, i nacisna¢ przycisk Menu/Enter.

Ventilation

Ventilation Rate

Ventilation Mode

<P

{TIReturn Setting

4. Naciskac przyciski W gore/W dot, aby wybrac zadany tryb wentylacji. Aby uzyskac wiecej informacji
na temat trybow wentylacji, zapoznac sie z przewodnikiem referencyjnym przeznaczonym dla
instalatora i uzytkownika.

Ventilation ro Energy Reclain Vent.

Ventilation mode

{yReturn Setting

<
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Tryb wentylacji

Tryb wentylacji mozna zmieni¢ w menu gtownym

Tryb

Opis

Tryb automatyczny

Wykorzystujagc dane klimatyzatora
(chtodzenie, ogrzewanie, wentylator
i nastawa temperatury) i urzadzenia
do wentylacji i odzyskiwania cie-
pfa (temperatura wewnetrzna i ze-
wnetrzna), urzadzenie automatycz-
nie przefacza sie z trybu wentylacji
na tryb odzysku energii lub na tryb
obejécia i na odwrot.

Tryb wentylacji i odzysku energii

Powietrze zewnetrzne jest przeno-
szone do pomieszczenia po przej-
sciu przez wymiennik ciepta, w
ktérym ciepto jest wymieniane z po-
wietrzem pobieranym.

Tryb bypass (obejscia)

Powietrze zewnetrzne pomija wy-
miennik ciepta. Oznacza to, ze po-
wietrze z zewnatrz jest ttoczone do
pomieszczenia bez wymiany ciepta z
powietrzem pobieranym.

Wskazanie ,Konieczno$ci oczyszczenia filtra”

Kiedy konieczne jest oczyszczenie filtrow, w dolnej czesci ekranu gtdéwnego pojawia sie nastepujacy ko-

munikat lub ikona: Konieczno$¢ oczyszczenia filtra

Usuwanie komunikatu ,Koniecznosci oczyszczenia filtra”

Nacisnac¢ przycisk Menu/Enter.

Naciskac przyciski W gore/W dot, aby wybrac reset wskaznika filtrow.

Nacisnac¢ przycisk Menu/Enter.

Main Menu

1/3

Airflow Direction

Quick Start
Ventilation

Reset Filter Indicator

Individual Air Direction

Energy Saving Options

{3 Return

Setting

12
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Informacje na temat wskazan btedéw

Jesli wystapi btad, ikona btedu jest wyswietlana na ekranie gtownym, a kontrolka dziatania miga. Jesli pojawi sie sygnat
ostrzegawczy, miga TYLKO ikona btedu, a NIE kontrolka dziatania. Nacisna¢ przycisk Menu/Enter, aby wyswietli¢ kod
btedu lub ostrzezenia i dane kontaktowe.

C /7~ O\
G 74

Kod btedu miga, a adres kontaktowy i nazwa modelu sg wyswietlane ponizej. W takim przypadku nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem Daikin w sprawie danego kodu btedu.

Kod btedu speKC‘j?glny Opis

Al Usterka EEPROM

A6 Zablokowanie wirnika

A6 22 Niestabilne obroty wentylatora: usterka kontrolera zanieczyszczenia filtra.

A8 Usterka zasilania

Al Nieprawidtowe ustawienie wydajnosci

Co Btad ogdlny

C1 Btad komunikacji wentylatora

C6 Usterka czujnika silnika wentylatora lub sterownika wentylatora

CH Ostrzezenie czujnika CO2

usS Btad transmisji miedzy urzadzeniem a interfejsem uzytkownika

us Bfad transmisji miedzy gtownym interfejsem uzytkownika a dodatkowym
interfejsem uzytkownika

UA Btad instalacji interfejsu uzytkownika

V@ Powtdrzony adres centralny

UE Btad transmisji miedzy urzadzeniem a scentralizowanym kontrolerem

60 Zewnetrzne urzadzenie zabezpieczajace aktywne

64 01 Usterka termistora powietrza wewnetrznego (R1T)

64 02 Termistor powietrza wewnetrznego (R1T) poza zakresem roboczym

65 01 Usterka termistora powietrza zewnetrznego (R2T)

65 02 Termistor powietrza zewnetrznego (R2T) poza zakresem roboczym

65 03 Funkcja 19(29)-0-04/-05 nie jest mozliwa w wyniku dziatania przy zbyt
niskiej temperaturze zewnetrznej

6A Usterka zwigzana z nawilzaczem

6A Usterka zwigzana z nawilzaczem+termistorem

W przypadku nieprawidtowego dziatania, jesli kod widnieje na szarym tle, urzadzenie kontynuuje prace.
Nalezy jednak zadbac o jego sprawdzenie i naprawe tak szybko, jak to mozliwe.
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Zapobieganie zamarzaniu wymiennika ciepta

- W przypadku obecnosci elektrycznej nagrzewnicy wstepne;j:

- elektryczna nagrzewnica wstepna zapobiega zamarzaniu wymiennika ciepta poprzez odpowiednig
modulacje, gdy temperatura powietrza na zewnatrz spada ponizej wartosci granicznej ustawionej
na 0°C. W przypadku nieprawidtowego dziatania nagrzewacza lub niewystarczajgcego przeptywu
powietrza dla odpowiedniego rozruchu, roznicowy przetgcznik cisnieniowy zatrzyma urzadzenie az
do jego rozmrozenia.

- W przypadku braku nagrzewnicy elektrycznej:

- roznicowy przetacznik cisnieniowy zapobiegnie zamarzaniu wymiennika ciepta poprzez zatrzymanie
urzadzenia w momencie rozpoczecia zamarzania.

Roéznicowy przetacznik cisnieniowy jest ustawiany zgodnie ze znamionowym przeptywem

A powietrza. Jezeli jednostka Modular L Smart dziata zgodnie z kryteriami innymi niz znamionowy

przeptyw powietrza, nalezy BEZWZGLEDNIE dostosowac ustawienia zgodnie z ponizsza tabela.

Ustawienia fabryczne réznicowego przetacznika cisnieniowego w celu zapobiegania zamarzaniu
Rozmiar 03 04 05 06 07
Pa 300 360 310 290 340

Ustawienia fabryczne zabezpieczenia przed zamarzaniem — réznicowy przetacznik cisnieniowy:

Rozmiar 3

Size 03
400
350
300
250
& 200
150
100
50
0

0 200 400 600 800 1000 1200 1400
[m3/h]
Rozmiar 4

Size 04
400
350
300
250
& 200
150
100
50
0

0 500 1000 1500 2000 2500
[m3/h]
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Rozmiar 5

[Pa]
S

1000

Size 05

1500
[m3/h]

2000

2500

3000

Rozmiar 6

400
350

[Pa]
S

500

1000

Size 06

1500
[m3/h]

2000

2500

3000

3500

Rozmiar 7

400
350

[Pa]
S

500

1000

1500

Size 07

2000 2500
[m3/h]

3000

3500

4000

4500

5000
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B Konserwacja |n|f :

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace konserwadji

JAN

JAN

54

Operacje konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane tylko i wytacznie
przez operatora upowaznionego do konserwacji (konserwator mechaniczny i elektrycz-
ny), zgodnie z normami obowigzujgcymi w kraju instalacji oraz z normami dotyczacymi insta-
lacji i bezpieczenstwa w miejscu pracy. Nalezy pamieta¢, ze operator wyznaczony do konser-
wacji to osoba, ktéra moze przeprowadzac interwencje na maszynie w zakresie konserwacji
rutynowej i nadzwyczajnej, naprawy i etapow regulacji. Osoba ta musi by¢ doswiadczonym,
odpowiednio wyszkolonym i przeszkolonym operatorem, biorgc pod uwage ryzyko zwigzane
z takimi operacjami.

Przed przystapieniem do wykonywania jakiejkolwiek operacji w zakresie konserwacji rutyno-
wej lub nadzwyczajnej nalezy skutecznie unieruchomi¢ maszyne (przez odtaczenie jej
od sieci elektrycznej) i nacisna¢ przycisk AWARYJNY. Wytacznik moze posiada¢ klucz,
ktory nalezy wyjac i ktéry musi by¢ w posiadaniu operatora wykonujacego operacje az do
zakonczenia czynnosci konserwacyjnych.

Bezwzglednie zabrania sie zdejmowania jakichkolwiek oston komponentéw w ruchu
oraz urzadzen zabezpieczajacych urzadzenie, kiedy jest ono podigczone do sieci elektrycznej
lub uruchomione. Operacje regulacji przy ograniczonych funkcjach zabezpieczenh musza byc
wykonywane przez jedna, kompetentna i upowazniong osobe. Podczas ich wykonywania
nalezy ograniczy¢ dostep innych oséb do obszaru maszyny. Po przeprowadzeniu operacji requ-
lacji w stanie ograniczonego bezpieczenstwa nalezy jak najszybciej przywrocic¢ dziatanie zabez-
pieczen maszyny.

Podczas konserwacji przestrzen robocza otaczajgca maszyne musi by¢ wolna od przeszkod,
czysta i dobrze oswietlona. NIE jest dozwolony ruch ani przebywanie oséb niewykwalifikowa-
nych w tym obszarze.

Stosowac odziez ochronng (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.) zgodne z normami.

Przed wykonaniem napraw lub innych interwencji na maszynie, zawsze gto$no zakomuni-
kowac zamiar wykonywania okreslonych czynnosci innym operatorom, ktérzy znajdujg sie w
poblizu maszyny, i upewnic sie, ze ustyszeli i zrozumieli to ostrzezenie.




Konserwacja rutynowa

Prawidtowa konserwacja instalacji utrzymuje statg wydajnos¢ w czasie (obnizajac koszty) i poprawia
trwatos¢ sprzetu.

CZYNNOSCI CZESTOTLIWOSC
A B|C D E
Czyszczenie ogdlne maszyny. \/
Kontrola oraz ewentualny demontaz i czyszczenie filtrow. \/
Wymiana filtrow (w razie pogorszenia ich stanu uzytkowego). w razie alarmu

Czyszczenie powierzchnizebrowanych wymiennikéw ciepta (jesli przewidziano) strumieniem sprezonego \/
powietrza i miekka szczotka.

Czyszczenie powierzchni wymiany rekuperatoréw ciepfa strumieniem sprezonego powietrza i miekka
szczotka.

Opréznienie i czyszczenie zbiornikdw skroplin. \/
Kontrola wzrokowa pod katem korozji, kamienia, uwalniania substancji wtoknistych, mozliwych uszkodzen,

nietypowych wibracji itp. (jesli to mozliwe, zaleca sie wymontowanie komponentéw w celu lepszej \/
kontroli).

Sprawdzanie odptywu kondensatu i czyszczenie syfonéw v

W przypadku wymiennikéw zasilanych woda nalezy sprawdzi¢ obecno$c bakterii Legionella \/
Czyszczenie wymiennika J

Kontrola dokrecenia $rub i wkretéw sekcji wentylacyjnej

Kontrola wirnika i réznych urzadzen oraz usuniecie ewentualnych osadéw

|

Kontrola integralnosci rurek fagczacych manometréw i presostatow \/

Kontrola podigczenia uziemienia \/

Dokrecanie zaciskow przytaczeniowych zasilania \/
A:roczna

B: p6troczna
C: kwartalna
D: miesieczna
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INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE PROCEDUR CZYSZCZENIA
A Przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na poczatku niniejszej instrukgji i na str. 54

A Ostrzezenie: wylaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem rutynowej i nadzwyczajnej konser-
wagcji i odczekaé co najmniej 120 sekund przed przystapieniem do konserwac;ji.

Wskazane jest skonsultowanie sie z dostawcg substancji chemicznych, aby wybrac srodki najbar-
A dziej odpowiednie do czyszczenia elementow urzadzenia.

Aby zapoznac sie z metodami czyszczenia, nalezy przeczytac instrukcje dostarczone przez produ-
centa detergentu oraz karte charakterystyki (SDS).

Jako ogdlne wytyczne nalezy zapoznac sie z nastepujgcymi zasadami:
zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.);
do mycia i dezynfekcji stosowac neutralne produkty (pH od 8 do 9) w normalnych stezeniach;
Detergenty nie mogg byc¢ toksyczne, zrace, palne ani Scierne
uzywac miekkich scierek lub szczotek, ktére nie uszkadzajg stalowych powierzchni;
w przypadku stosowania strumieni wody cisnienie musi by¢ mniejsze niz 1,5 bara, a temperatura nie
moze przekraczac 60°C;
do czyszczenia komponentoéw, takich jak silniki, silniki amortyzujace, rurki Pitota, filtry i czujniki
elektroniczne (jesli dotyczy), nie nalezy spryskiwac ich bezposrednio wodg podczas czyszczenia;
PO zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢, czy czesci elektryczne i uszczelki nie zostaty uszkodzone;
nie nalezy czysci¢ czesci smarowanych, takich jak waty obrotowe, poniewaz moze to spowodowac
problemy z prawidtowym funkcjonowaniem i czasem dziatania.
podczas operacji czyszczenia komponentow zebrowanych lub przepustnic, korzysta¢ z odkurzacza
przemystowego i/lub sprezarki. Uwaga, przeptyw sprezonego powietrza musi by¢ przeciwny wzgle-
dem kierunku przeptywu powietrza przez urzagdzenie.
do czyszczenia elementow plastikowych, takich jak tapping point, pierscienie, dfawiki kablowe,
rury fgczace i zapadki, nalezy uzyc¢ sciereczki nasgczonej alkoholem. Zalecamy przeprowadzanie tej
operacji podczas ogodlnego czyszczenia maszyny i wymiany filtrow. Jesli czyszczenie szmatka nasaczo-
ng alkoholem jest niewystarczajace, nalezy wymienic plastikowe elementy.

CZYSZCZENIE WYMIENNIKA

Usuwac kurz i wtdkna miekka szczotkg lub odkurzaczem.

Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia sprezonym powietrzem, aby nie uszkodzi¢ modutu
l j S wymiennika.

Dozwolone jest czyszczenie za pomocg dysz cisnieniowych, jesli maksymalne cisnienie wody wy-
nosi 1,5 bary i uzywana jest pfaska dysza (40° - typu WEG 40/04).
Oleje, rozpuszczalniki itp. mozna usuwac za pomocg wody lub gorgcego smaru do rozpuszczalnikéw,
metoda mycia lub zanurzania. Okresowo czysci¢ zbiornik odptywu skroplin i napetniac syfon odptywowy
woda.

OTWORY POWIETRZNE

Okresowo sprawdza¢, czy w poblizu wlotu powietrza nie pojawito sie jakiekolwiek nowe zrédto zanie-
czyszczen. Kazdy komponent musi byc¢ okresowo sprawdzany na obecnosc zanieczyszczen, uszkodzen i
korozji. Uszczelke mozna zabezpieczy¢ smarem na bazie gliceryny lub wymieni¢ na nowa w przypadku
zuzycia.
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ZESPOL SILNIKA WENTYLATORA

A Podczas czyszczenia silnikow wentylatoréw nalezy odtaczy¢ maszyne od zasilania.

Wentylatory mozna czysci¢ sprezonym powietrzem lub szczotkg woda i mydtem lub neutralnym
detergentem.
Po zakoriczeniu czyszczenia obracac wentylator reka i sprawdzi¢, czy nie wystepuja nietypowe odgtosy.

CZYSZCZENIE FILTROW

Maszyna NIE moze by¢ uruchamiana, jesli filtry sg wymontowane, aby nie dopusci¢ do zasysania
powietrza z otoczenia, ktore moze by¢ zanieczyszczone.

Filtry nalezy czysci¢ czesto i dokfadnie. Zwykle filtry kompaktowe (G4), przed ich wymiang, mogg by¢
czyszczone dwa lub trzy razy, poprzez odkurzanie ich odkurzaczem lub przedmuchanie sprezonym
powietrzem. Informacje na temat wymiany mozna znalez¢ w opisie systemu sterowania.

PRAWIDEOWA INSTALACJA FILTROW | FILTROW WSTEPNYCH (W RAZIE WYMIANY)

Usungc stare filtry (patrz poprzedni rozdziat), wyja¢ nowe filtry z opakowania (w ktorym sg dostarczane,
aby zapobiec uszkodzeniu podczas transportu i skladowania), wtozy¢ je do odpowiedniej sekcji zabezpie-
Czajacej, uwazajac, by zostaty prawidtowo umieszczone.

Wyjac filtry z opakowania dopiero podczas instalacji, aby nie dopusci¢ do ich zabrudzenia i zanie-
czyszczenia.

Q Uwazac, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wnetrza filtrow przez czynniki zewnetrzne.
Operacje te nalezy przeprowadzi¢ na okoto godzine po pierwszym uruchomieniem maszyny. W
tym czasie kanaty sg oczyszczane z pytu i réznych pozostatosci. Umozliwi to zachowanie w duzym
stopniu czesci filtra, ktorych regeneracja nie jest mozliwa.
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Konserwacja nadzwyczajna

Wylaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem rutynowej konserwacji i odczekaé co najmniej
120 sekund przed przystapieniem do konserwacji.

Nie mozna przewidzie¢ nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych, poniewaz sg one zwykle wyni-
kiem zuzycia lub probleméw spowodowanych niewtasciwg obstugg urzadzenia.

WYMIANA CZESC

A Wymiana musi by¢ przeprowadzana przez kompetentny personel taki jak:

wykwalifikowany technik konserwacji
wykwalifikowany technik elektryk
technik wyznaczony przez producenta

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby mdc wykonywac wszelkie operacje niezbedne
do utrzymania dobrej wydajnosci komponentéw. Moze sie jednak zdarzy¢, ze element ulegnie awarii
z powodu nieprawidtowego dziatania lub zuzycia. Wymiane danego komponentu nalezy wowczas
przeprowadzac zgodnie z odpowiednim schematem wykonania.

Oto elementy, ktére moga wymagac wymiany:

. mﬁltry
. mvvymiennik

silniki wentylatorow
przepustnica obejsciowa

W przypadku niektorych z tych operacji o charakterze ogdlnym nie zamieszczono szczegétowego opisu,
poniewaz sg to operacje, ktore mieszczg sie w zakresie mozliwosci i kompetencji zawodowych personelu
odpowiedzialnego za ich wykonanie.

KOMPONENTY EKSPLOATACYJNE — CZESCI ZAMIENNE

Urzadzenie zawiera poszczegdlne czesci mechaniczne i elektryczne, ktére sg podczas pracy bardziej
narazone na zuzycie; komponenty te muszg by¢ monitorowane w celu przeprowadzenia ich wymiany
lub odnowy, zanim spowodujg zaktocenia prawidtowego dziatania prowadzace do zatrzymana maszyny.
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19 Demontaz filtrow
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20 Usuniecie wymiennika
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Utylizacja zuzytych materiatow - odpady

Urzadzenie jest wykonane z elementéw metalowych, plastikowych i elektronicznych.

Wszystkie te komponenty nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgacymi
= Utylizacji oraz, w stosownych przypadkach, zgodnie z przepisami wdrazajagcymi dyrektywe

2012/19/UE (WEEE).

Diagnostyka

DIAGNOSTYKA OGOLNA

Instalacja elektryczna maszyny sktada sie z wysokiej jakosci komponentéw elektromechanicznych i
dlatego jest niezwykle trwata i niezawodna w miare uptywu czasu.

W przypadku anomalii w dziataniu wynikajacych z awarii komponentéw elektrycznych nalezy postepo-
wac w nastepujacy sposob:

sprawdzi¢ stan bezpiecznikdw zabezpieczajacych zasilanie obwoddw sterujacych i w razie potrzeby
wymienic je na bezpieczniki o tej samej charakterystyce.
sprawdzi¢, czy wytacznik termiczny silnika nie zadziatat lub czy jego bezpieczniki nie ulegty przepaleniu.

Przyczyny tej sytuacji moga by¢ nastepujace:
przecigzenie silnika z przyczyn mechanicznych: nalezy je wyeliminowac
nieprawidfowe napiecie zasilania: sprawdzi¢ prog zadziatania bezpiecznika
usterki i/lub zwarcia w silniku: zidentyfikowac i wymienic¢ uszkodzony komponent.

KONSERWACJA ELEKTRYCZNA

Zabrania sie modyfikowania maszyny w jakikolwiek sposéb i dostosowywania innych urzadzen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego nieprawidtowe dziatanie i problemy w

funkcjonowaniu maszyny.
Dalsze wyjasnienia na ten temat mozna uzyskac, kontaktujac sie z Serwisem Pomocy Producenta.
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Tabela identyfikacji usterek

TYP USTERKI PODZESPOL MOZLIWA PRZYCZYNA/SRODEK ZARADCZY
Odksztatcenie, utrata wywazenia lub poluzowanie wirnika
Wirnik wentylatora Uszkodzenie dyszy
Obce ciata w wentylatorze
Naped Nieodpowiednie przymocowanie silnika lub wentylatora
HALAS tozyska tozysko zuzyte lub jego stan uzytkowy ulegt pogorszeniu
Nieprawidtowe napiecie zasilania
Silnik Zuzyte tozyska
Kontakt miedzy wirnikiem a stojanem
Nadmierna predkos¢ w przewodach
Przewody : — - -
Nadmierne naprezenie ztacza antywibracyjnego
Utraty obcigzenia wieksze niz wymagano
Kanaty Zamkniete przepustnice
NIEWYSTARCZAJACY PRZEPLYW Niedroznoéc w kanafach
POWIETRZA
Filtry Nadmiernie zanieczyszczone

Wymienniki ciepta

Nadmiernie zanieczyszczone

NADMIERNY PRZEPLYW
POWIETRZA

Utraty obcigzenia mniejsze niz wymagano

Kanaty Zbyt duze kanaty
Brak zainstalowanych koncowek
Brak zainstalowanych filtrow
Maszyna Otwarte drzwi dostepu

Otwarte drzwi dostepu

NIEWYSTARCZAJACA

Wymiennik ciepta

Btedne pofaczenie przewoddw na wejsciu/wyjsciu

Zanieczyszczenie wymiennika ciepta

Obecnos¢ pecherzy powietrza w przewodach

Nadmierny przeptyw powietrza

Niewystarczajacy przeptyw wody

WYDAJNOSC CIEPLNA
Elektropompa Niewystarczajace cisnienie
Nieprawidtowy kierunek obrotow
Temperatura inna niz projektowa
Ptyn : : :
Nieprawidtowe komponenty regulacyjne
Wyciek z wymiennika ciepta z powodu korozji
WYCIEK WODY Sekcja wentylacyjna Przecigganie kropli z powodu duzej predkosci powietrza

Niedrozno$¢ wylotu przelewowego
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Montaz akcesoriow opcjonalnych

D-EIMOC2009-20_MODULAR TOP ADDITIONAL FILTER
D-EIMOC2009-22_MODULAR TOP ELECTRIC PRE/POST HEATING
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Karta rejestracji napraw

DATA

RODZAJ INTERWENCJI

CZAS TRWANIA

PODPIS
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CZAS TRWANIA
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