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\Wazne ostrzezenia

A Piktogram oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia lub niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac
obrazenia lub $mier¢.

: Piktogram wskazuje, ze nalezy przyja¢ odpowiednie postepowanie w celu unikniecia zagrozen dla bezpieczen-
stwa personelu i uszkodzenia sprzetu.

Piktogram oznacza wazne informacje techniczne, ktére powinni wzia¢ pod uwage operatorzy instalujgcy lub
korzystajacy z urzadzenia.

Cel podrecznika

Celem ninigjszej instrukcji jest umozliwienie instalatorowi i wykwalifikowanemu operatorowi
prawidtowego i bezpiecznego montazu, konserwacji i uzytkowania urzadzenia: z tego powodu
caly personel zaangazowany w instalacje, konserwacje i nadzér maszyny ma obowigzek
przeczytania tej instrukgji.

W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych punktow instrukcji skontaktowac sie z producentem.

Niniejsza instrukcja zawiera nastepujgce informacje:

- specyfikacje techniczne maszyny:

- Instrukcje dotyczace transportu, przemieszczania, instalacji i montazu;
- obstugi;

- Informacje dotyczace szkolenia personelu uprawnionego do obstugi;
+  Czynnosci konserwacyjne.

Wszystkie podane informacje odnoszg sie pod wzgledem ogdlnym do dowolnego urzadzenia z serii
Modular T. Wszystkie urzadzenia s dostarczane razem z rysunkiem technicznym podajacym wage
i wymiary otrzymanej maszyny: schemat ten nalezy uznawac za integralng czesc niniejszej instrukdji,
dlatego nalezy przechowywac wszystkie jej czesci z najwyzsza starannoscia.

W przypadku utraty instrukcji lub rysunku nalezy zwrocic sie do Producenta o kopie podajgc numer
seryjny urzadzenia, ktéry znajduje sie na etykiecie urzadzenia.

W przypadku rozbieznosci danych miedzy niniejszg broszurg a rysunkiem obowiazujg informacje za-
mieszczone na rysunku.

Przeznaczenie maszyny

Urzadzenie stuzy do uzdatniania powietrza przeznaczonego do klimatyzacji pomieszczen uzytecz-
nosci publicznej i przemystowej: kazde inne uzycie jest niezgodne z przeznaczeniem i dlatego jest
niebezpieczne.

Ta gama urzadzen zostata zaprojektowana do uzytku w srodowisku NIEZAGROZONYM wybuchem.
Ta gama urzadzen zostata zaprojektowana do instalacji w pomieszczeniach.

Jesli maszyna jest stosowana w krytycznych sytuacjach z powodu okreslonej instalacji lub kontekstu
srodowiskowego, klient musi zidentyfikowac i przyja¢ odpowiednie srodki techniczne i operacyjne,
aby uniknag¢ szkdd wszelkiego rodzaju.



Normy bezpieczenstwa

UMIEJETNOSCI WYMAGANE DO ZAINSTALOWANIA MASZYNY

A
'm

Instalatorzy musza wykonywac operacje w oparciu o swoje kwalifikacje zawodowe: wszelkie czynnosci wytaczone z
ich kompetendji (np. wykonywanie potaczen elektrycznych) musza by¢ wykonywane przez okreslonych i wykwalifiko-
wanych operatoréw, aby nie zagrazac ich wtasnemu bezpieczenstwu i bezpieczeristwu innych operatoréw, ktérzy
wchodza w interakcje ze sprzetem.

Operator odpowiedzialny za transport i przemieszczanie maszyny: upowazniona osoba, posiadajaca potwier-
dzone kompetencje w zakresie korzystania ze srodkéw transportu i podnoszenia.

Instalator techniczny: ekspert techniczny, wystany lub upowazniony przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, posiadajacy odpowiednie umiejetnosci techniczne i przeszkolenie w zakresie instalacji maszyny.
Asystent: technik zobowigzany do nalezytej starannosci podczas wykonywania podnoszenia i montazu maszyny.
Musi by¢ odpowiednio przeszkolony i poinformowany o planowanych operacjach oraz planach bezpieczeristwa na
placu budowy/w miejscu instalacji.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.

UMIEJETNOSCI WYMAGANE DO OBSEUGI | KONSERWACII MASZYNY

Operator maszyny: UPOWAZNIONY do obstugi maszyny za pomocg przyciskéw znajdujacych sie na klawiaturze
elektrycznej rozdzielnicy sterowniczej. Wykonuje tylko operacje sterowania maszyna, wigczanie/wytgczanie.
Konserwator mechaniczny (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwendji konserwacyjnych,
regulacji, wymiany i naprawy komponentéw mechanicznych. Musi by¢ osobg kompetentng w dziedzinie systemow
mechanicznych, tj. by¢ w stanie przeprowadzac¢ konserwacje mechaniczng w odpowiedni i bezpieczny sposéb, musi
posiadac wyszkolenie teoretyczne i doswiadczenie praktyczne. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na instalacjach
elektrycznych.

Technik producenta (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania operacji o ztozonej naturze w kazdej
sytuacji. Wykonuje czynnosci w porozumieniu z uzytkownikiem.

Technik elektryk (wykwalifikowany): UPOWAZNIONY do wykonywania interwencji natury elektrycznej, regulagji,
konserwacji i napraw elektrycznych. UPOWAZNIONY do wykonywania czynno$ci w obecnosci napiecia wewnatrz szaf
i skrzynek przyfaczeniowych. Musi by¢ osobg kompetentna w dziedzinie elektroniki i elektrotechniki, tj. by¢ w stanie
przeprowadzac interwencje na systemach elektrycznych w odpowiedni i bezpieczny sposoéb, musi posiadac
wyszkolenie teoretyczne i potwierdzone dos$wiadczenie. NIE JEST UPOWAZNIONY do interwencji na instalacjach
mechanicznych.

A Instalatorzy, uzytkownicy i technicy konserwacji NIE MOGA pracowac na maszynie, jesli:

nie posiadajg doswiadczenia, nie sg upowaznieni lub sg niepetnoletni;

znajdujg sie w ztych uwarunkowaniach psychofizycznych;

nie opanowali cyklu pracy maszyny;

nie uczestniczyli w teoretycznym/praktycznym szkoleniu przygotowawczym z doswiadczonym opera-
torem lub osobg sterujgcg maszyny lub u boku technika producenta.

W niniejszej instrukgji, dla kazdej operacji okreslony jest technik odpowiedzialny za jej wykonanie.
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Przed instalacja, uzytkowaniem i konserwacja urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza
instrukcje i zachowac ja na wypadek koniecznosci odniesienia sie do niej w przysztosci przez
innych operatorow. Nie usuwac, nie wyrywac ani nie edytowac czesci niniejszej instrukcji bez
podania przyczyny.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze skutkowac¢ obrazeniami, a nawet $miercia,
uszkodzeniami, powoduje uniewaznienie gwarancji i zwalnia producenta od odpo-
wiedzialnosci.

Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacjg, montazem, podtaczeniem do sieci elektrycznej i
konserwacjg rutynowa/nadzwyczajng muszg by¢ przeprowadzane wylacznie przez
technikow spetniajacych wymogi prawne po wytgczeniu elektrycznym urzadzenia i pod
warunkiem stosowania osobistego wyposazenia ochronnego (np.rekawic, okularow ochronnych
itp.) zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkowania oraz pod warunkiem
przestrzegania przepisow dotyczacych instalacji i bezpieczeristwa w miejscu pracy.

Instalacja, uzytkowanie lub konserwacja inne niz wskazano w instrukcji mogg powodowac
szkody, obrazenia ciata lub wypadki smiertelne, powodujg uniewaznienie gwarancji i zwal-
niajg producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

Podczas przenoszenia lub instalacji urzadzenia nalezy uzywac odziezy ochronnej i sprzetu
odpowiedniego do tego celu, aby nie dopusci¢ do wypadkdw i zagwarantowac bezpieczenstwo
wiasneiinnych osob. Podczas montazu lub konserwacji maszyny NIE jest dozwolone poruszanie
sie lub przebywanie osob niewyznaczonych do instalacji w poblizu miejsca wykonywania prac.
Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci instalacyjnej lub konserwacyjnej, nalezy
odlaczy¢ urzadzenie od zasilania i odczekaé¢ co najmniej 120 sekund przed
przystapieniem do konserwacji.

Przed instalacjg urzadzenia nalezy upewnic sie, ze instalacje sg zgodne z przepisami obowigzu-
jacymi w kraju uzytkowania i z danymi wskazanymi na tabliczce znamionowej.

Obowiazkiem uzytkownika / instalatora jest zapewnienie stabilnosci statycznej i dynamicznej
instalacji oraz przygotowanie pomieszczenn w taki sposob, aby osoby niekompetentne i
nieupowaznione NIE miaty dostepu do maszyny ani do jej przyciskéw sterowania.
Obowigzkiem uzytkownika/instalatora jest zapewnienie, ze warunki pogodowe nie zagrazaja
bezpieczenstwu ludzi i mienia podczas etapow instalacji, obstugi i konserwacji.

Upewnic sie, ze zasysanie powietrza nie odbywa sie w poblizu wylotéw, spalin lub innych czyn-
nikdw zanieczyszczajacych.

NIE instalowac urzadzert w miejscach narazonych na silny wiatr, zasolenie, wolny ogien.

Po zakonczeniu instalacji poinformowac uzytkownika na temat prawidtowej obstugi urzadzenia.
Jesli urzadzenie nie dziafa lub zauwazone zostang jakiekolwiek zmiany funkcjonalne lub kon-
strukcyjne, nalezy odfgczy¢ je od Zrédta zasilania i skontaktowac sie z centrum serwisowym
autoryzowanym przez producenta lub dystrybutora, bez podejmowania préb samodzielnej
naprawy. W przypadku wymiany czesci nalezy zapewni¢ stosowanie wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych.

Interwencje, manipulacje lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie upowaznione i ktére nie
respektujg zapisow zawartych w niniejszym podreczniku, spowoduja uniewaznienie gwarangji i
moga skutkowac uszkodzeniem, obrazeniami lub nawet smiertelnymi wypadkami.

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu zawiera wazne informacje techniczne: sg one niezbedne
w przypadku zgtoszen o interwencje w celu konserwacji lub naprawy maszyny: dlatego zaleca
sie, aby nie usuwag, nie uszkadzac ani nie modyfikowac tej tabliczki.

Aby zapewni¢ prawidtowy i bezpieczny stan uzytkowania, nalezy przekazywac urzadzenie do
konserwacji i kontroli przez centrum autoryzowane przez producenta lub dystrybutora co naj-
mniej raz w roku.



Ryzyko resztkowe

Pomimo, ze podjeto i wdrozono wszystkie srodki bezpieczenstwa przewidzenie w normach odniesienia,
nadal wystepuje ryzyko resztkowe. W szczegodlnosci w odniesieniu do niektérych operacji wymiany,
reguladji i wyposazenia urzadzenia nalezy zawsze zwracac szczegdlng uwage, aby wykonywac czynnosci w
jak najbezpieczniejszych warunkach.

WYKAZ OPERACII ZWIAZANYCH Z RYZYKIEM RESZTKOWYM

Zagrozenia dla wykwalifikowanego personelu (elektrycy i mechanicy):
Przemieszczanie — podczas etapow roztadunku i przemieszczania nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie
etapy wymienione w niniejszej instrukcji wraz z punktami odniesienia.
Instalacja — podczas etapow instalacji nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w ni-
niejszej instrukcji wraz z punktami odniesienia. Obowigzkiem instalatora bedzie rowniez zapewnienie
statycznej i dynamicznej stabilnosci miejsca instalacji urzadzenia.
Konserwacja - podczas etapu konserwacji nalezy zwrdci¢ uwage na wszystkie etapy wymienione w
tej instrukgji, a w szczegdlnosci na wysokie temperatury, ktére mogg wystepowac na liniach ptynéw
przenoszacych ciepto do/z urzadzenia.
Czyszczenie - maszyne nalezy czysci¢ po jej wytgczeniu za posrednictwem przetacznika ustawionego
przez inzyniera systemu elektrycznego i przetacznika umieszczonego na urzadzeniu. Klucz do odta-
czania linii zasilania elektrycznego musi by¢ przechowywany przez operatora az do zakoriczenia ope-
racji czyszczenia. Wewnetrzne czyszczenie maszyny nalezy przeprowadzac przy uzyciu zabezpieczen
przewidzianych obowiazujgcymi przepisami. Chociaz wnetrze maszyny nie wykazuje niebezpiecznej
szorstkosci, nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie doszto do wypadku podczas czyszczenia.
Wymienniki ciepta z potencjalnie ostrymi zebrami musza by¢ czyszczone przy uzyciu odpowiednich
rekawic i okularéw ochronnych. Podczas etapow regulacji, konserwacji i czyszczenia wystepuje réozno-
rakie ryzyko resztkowe, gdyz operacje te muszg by¢ wykonywane przy wytagczonych zabezpieczeniach.
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc, aby nie dopusci¢ do obrazen oséb ani uszkodzen mienia.

Nalezy zawsze zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas wykonywania czynno$ci wymienionych
powyzej. Nalezy pamieta¢, ze operacje te muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany i upo-
wazniony personel.
Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z przepisami prawnymi dotyczacymi bezpieczenstwa
pracy. Nalezy zauwazy¢, ze omawiana centrala wentylacyjna stanowi integralng czes¢ wiekszego systemu,
ktéry przewiduje inne elementy, w zaleznosci od ostatecznych wiasciwosci konstrukcji i metod uzytko-
wania; w zwigzku z tym ocena ryzyka resztkowego i odpowiednich srodkéw zapobiegawczych nalezy do
uzytkownika i montera koncowego.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

A Maszyna jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace, ktore zapobiegajg ryzyku obrazen
0s0b i zaktéceniom prawidtowej pracy; nalezy zawsze zwraca¢ uwage na symbole i urzadze-
nia bezpieczenstwa znajdujace sie na maszynie. Maszyna moze by¢ uruchamiana wytacznie
przy urzadzeniach zabezpieczajacych aktywnych i z ostonami zabezpieczajagcymi nierucho-

mymi i ruchomymi zainstalowanymi prawidtowo w odpowiednim potozeniu.

A Jesli podczas instalacji, uzytkowania lub konserwacji urzadzenia bezpieczenstwa zostaty tym-
czasowo usuniete lub ich wydajnos¢ ograniczona, konieczne jest, aby czynnosci byty wyko-
nywane wylacznie przez wykwalifikowanego technika, ktéry wprowadzit taka modyfikacje
zabezpieczen: nalezy bezwzglednie uniemozliwi¢ dostep innych oséb do maszyny. Po za-
koriczeniu operacji jak najszybciej przywrdci¢ dziatanie tych urzadzen.



Specyfkacje techniczne maszyny

Urzadzenia Modular T produkowane sg w wersji standardowej zawierajacej aluminiowy przeciwprg-
dowy wymiennik ciepfa, filtr klasy ePM1 50% (F7) w dostawie i filtr klasy ePM10 75% (M5) wylotowy,
podwaojny panel 50 mm z izolacjg wetng mineralna.

Akcesoria mozna zakupi¢ oddzielnie jako opcje i zainstalowac na miejscu.

Warunki otoczenia

Urzadzenie odzysku ciepta Modular T sg przeznaczone do ustawienia na podtodze w po-
mieszczeniach. Nie wolno uruchamiac urzadzenia w pomieszczeniach zawierajgcych mate-
riaty wybuchowe i z wysokim stezeniem pytow.

bez nagrzewnicy:
- od-5°Cdo 46°C
Z nhagrzewnica:

-+ 0d-25°Cdo 46°C

Temperatura powietrza zewnetrznego

Temperatura $srodowiska roboczego od -5°C do 46°C

Temperatura otoczenia przy wylgczonym urzg-

dzeniu (np. przechowywanie, transport itp.) o AU ol

Dzieki swojej modutowosci kazda maszyna jest w stanie dostosowac sie do roznych po-
trzeb w zakresie przeptywu powietrza i uzdatniania termodynamicznego.

/anieczyszczenie srodowiska

W zaleznosci od sektora, w ktérym pracuje dana instalacja, nalezy przestrzegac okreslonych przepiséw
i wdrozy¢ wszystkie niezbedne $rodki ostroznosci, aby unikngc¢ problemdw srodowiskowych (instalacja
dziatajgca w szpitalu lub Srodowisku chemicznym moze stwarza¢ problemy odmienne od tych dziafaja-
cych w innych sektorach, takze z punktu widzenia utylizacji materiatow eksploatacyjnych, filtréw itp.).
Nabywca urzadzenia ma obowigzek przekaza¢ wszelkie informacje i zapewnic¢ szkolenie pracownikéw
dotyczace procedur postepowania, ktore nalezy przyjac.

Hatas

Maszyny zostaty zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby poziom emisji dzwieku
>80 znajdowat sie ponizej progu 80 dB(A). Nalezy zauwazyc, ze kazde pomieszczenie ma swoja
.‘}» wiasng charakterystyke akustyczna, ktéra moze znaczaco wptyna¢ na wartosci cisnienia

akustycznego odczuwane w warunkach pracy, dlatego nalezy wziag¢ pod uwage dane
dotyczace hafasu dostarczone jako podstawa odniesienia, podczas gdy kupujacy ma
obowigzek przeprowadzenia konkretnych pomiaréw fonometrycznych w miejscu instalacji oraz w
rzeczywistych warunkach uzytkowania maszyny.




Charakterystyka podtogi i kanaty powietrzne

Il podtoga, na ktorej zamierza sie ustawi¢ maszyne, musi koniecznie byc¢:
Idealnie ptaski i bez nieréwnosci.
Odporny na drgania.
By¢ w stanie utrzymacé ciezar urzadzenia, bioragc pod uwage odpowiedni wspoétczynnik bez-
pieczenstwa (patrz tabela danych technicznych na str. 10).

| kanaly powietrzne (niedostarczone) muszg by¢ podtgczone bezposrednio do maszyny:

po zamontowaniu nie mogg byc¢ naprezone, aby unikng¢ uszkodzenia i przenoszenia wibracji
Aby zapewnic szczelnosS¢ potaczen i integralnos¢ maszyny, konieczne jest, aby kanaty powietrzne byty
podparte specjalnymi wspornikami (niedostarczone) i nie opieraty sie bezposrednio na maszynie.

~ wsporniki ;
4° — (niedostarczone) T *

kanaty
powietrzne
(niedostarczone)

MASZYNY W WERSJI MASZYNY W WERSJI
PRAWA LEWA
ATB**R** ATB**R**

KANALY
@ Powietrze wydalane

Powietrze z zewnatrz
@ Powietrze pobierane
@ Powietrze tfoczone

1 Kanalizacja maszyny




Dane techniczne

TABELA DANYCH ROZMIAR
TECHNICZNYCH um. 03 04 05 06 07
Znamionowy przeptyw powietrza | m?3/h 800 1650 2300 2700 3900
Wydajnos¢ termiczna % 89 88 85 90 91
FLA A 1,7 34 46 5,2 79
FLI 390 780 1060 1190 1820
Potaczenie elektryczne V 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph | 200230V, 1 ph
MASZYNA/SEKCJA
TABELA MAS ATB | ATB 05 06 07
"M 03 04 | ATB15 | ATB25 | ATB16 | ATB26 | ATB36 | ATB17 | ATB27 | ATB37
Masa brutto zopakowaniem | kg 210 260 140 280 150 270 110 190 330 130
Masa urzgdzenia kg 200 250 130 270 140 260 100 180 320 120
Masa filtrow kg 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Masa wentylatorow kg 11 11 12 12 14 14 - 21 21 -
Masa rekuperatora kg 11 17 - 26 - 36 - - 46 -
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LEGENDA NA STRONIE 13

MASZYNY W WERSJI
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Wymagane odlegtosci

E >20 mm* >20 mm*
— [ ] [ ] [ | [ ]
_® | ® ®
= =
== SN ° e
22 e -
® =i
o = =
e o 4@ Eij
ROZMIAR
u.m. 3 4 5 6 7
Wysokos¢ A | mm 1450 1450 1750 1700 1900
B | mm 1580 1650 2170 2620 2950
B1 | mm - - 600 480 580
Dtugos¢
B2 | mm - - 1570 1430 1560
B3 | mm - - - 710 810
Szerokosc C | mm 550 790 790 790 890
Srednica kotnierza rury D | mm 250 315 355 400 500
Przestrzeri robocza przed E | mm 850 1100 1100 1100 1200
maszyna

* bez chtodnicy



Skrocony opis dziatania maszyny

MASZYNY W WERSJI
PRAWE)J

MASZYNY W WERSJI

LEWEJ

2 Przeptywy powietrza w maszynie
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n LEGENDA

@ Przepustnica obejsciowa

@ Kanalizacja

@ Wymiennik ciepfa/counter flow

@ Powietrze wydalane

Powietrze z zewnatrz

@ Powietrze pobierane

@ Zespot motowentylatora pobierajgcego @ Powietrze tfoczone
@ Wsporniki z nézkami

@ Zespét motowentylatora ttocznego

@ Filtr wiotowy ePM1 50% (F7)

Filtr wiotowy ePM10 75% (M5)
@ Rozdzielnica elektryczna

Zbiornik do gromadzenia skroplin

POZ. | NAZWA KOMPONENTU MATERIAL KONSTRUKCYJNY
7-8 Filtr Rama ze stali ocynkowanej, element filtrujgcy z witdkna szklanego
2 Przepustnica obejsciowa Alucynk
3 Wymiennik ciepfa Aluminium
4-6 | Grupa silnikowo-wentylacyjna | Rama stalowa, wirnik kompozytowy
5 Wsporniki z ndzkami Stal ocynkowana
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Odbiér paczek ne

A

Przenosi¢ urzadzenie zgodnie z instrukcjami producenta podanymi na opakowaniu i w tej
instrukcji.

Zawsze stosowac srodki ochrony osobistej.

Srodki transportu i rodzaj transportu musza by¢ wybrane przez operatora transportowego zgodnie z
rodzajem, ciezarem i wielko$cig maszyny. W razie potrzeby sporzadzi¢ ,plan bezpieczenstwa’, aby za-
gwarantowac bezpieczerstwo osdb bezposrednio zaangazowanych w obstuge tych urzadzen.

B Transport

JAN
AN

16

Po otrzymaniu maszyny sprawdzi¢ integralno$¢ opakowania i
ilos¢ wysytanych paczek:

A) wystapity widoczne uszkodzenia/brakuje pewnej ilosci paczek:
nie przystepowac do instalacji, lecz jak najszybciej powiadomic
producenta i przewoznika, ktory zrealizowat dostawe.
Ewentualnie mozna przyja¢ przesytke ,z rezerwg": pozwoli to
otworzy¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy elementy wewnetrzne sg
rzeczywiscie uszkodzone. Jesli tak jest, jak wspomniano wczesniej,
natychmiast powiadomi¢ producenta i przewoznika, ktory
zrealizowat dostawe.

Przed otwarciem paczek zaleca sie wykonanie zdje¢ dobrej jakosci
i udokumentowanie uszkodzen.

B) NIE wystapity widoczne uszkodzenia: kontynuowac transport
maszyny do miejsca instalacji.

n Q
1]

Paczki nalezy transportowac¢ wozkiem paletowym lub widtowym odpowiednim dowagi i
wielkosci paczki. Wybor najodpowiedniejszego $rodka i metody transportu pozostaje w gestii

przewoznika.

Rysunek przedstawia prawidtowy kierunek widet maszyny w zaleznosci od rozmiaru i sekcji;
zawsze upewnic sie, ze $rodek ciezkoscitadunku jest zrownowazony.

Obszar roboczy musi by¢ catkowicie wolny od obiektow i 0sdb niebiorgcych udziatu w operacji

transportowe;.

Sprzet nalezy transportowac ostroznie, by¢ w doskonatej kondycji psychofizycznej, unikac
gwattownych ruchéw i by¢ wyposazonym w srodki ochrony indywidualnej (rekawice, obuwie

ochronne itp.).



BY SIDE BY SIDE

1<>:<j ATB2
®

3 Prawidtowy transport zapakowanej maszyny

u ATB16

6 &
. ATB17

ik

FRONT O FRONT  BY SIDE

1n .
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™
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[

|
(e
N ATBZ
™
V)

Podnosi¢ maszyne tak,
aby widty opieraty sie o
jej spdd, a nie o wsporniki
nog
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Rozpakowanie i kontrola integralnosci

Zaleca sie rozpakowanie urzadzenia po przetransportowaniu go do miejsca instalacji dopiero w
momencie instalacji: operacja ta musi by¢ wykonana z zastosowaniem srodkéw ochrony indywidualnej
(rekawice, obuwie ochronne itp.).

Nie pozostawia¢ materiatow opakowaniowych bez nadzoru, s3 potencjalnie niebezpieczne dla
dzieci i zwierzat (niebezpieczeristwo uduszenia).

Niektére materiaty opakowaniowe muszg by¢ przechowywane do wykorzystania w przysztosci

C (drewniane skrzynie, palety itp.), Natomiast te, ktére nie nadajg sie do ponownego uzycia (np.
styropian, tasmy itp.) muszg zostac usuniete zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju insta-
lacji: nalezy dbac¢ o ochrone $rodowiskal!

Po rozpakowaniu

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy dostarczone zostaty:

- Instrukcja instalacji i konserwacji (IOM)
- Schemat elektryczny (wiring diagram)
- Deklaracja zgodnosci

Sprawdzi¢, czy wszystkie komponenty dotarty i czy sa w nienaruszonym stanie.
W przypadku wykrycia brakujgcych lub uszkodzonych czesci:

- Nie przemieszcza¢, nie naprawia¢ ani nie instalowac¢ uszkodzonych komponentéw ani ogdlnie
maszyny;

- Zrobic zdjecia dobrej jakosci, aby udokumentowac uszkodzenie;

- Odszukac tabliczke znamionowa zamieszczong na maszynie i odczyta¢ numer seryjny maszyny
(Matricola/Serial Number);

- Poinformowac natychmiast przewoznika, ktory zrealizowat dostawe maszyny;

- Skontaktowac sie natychmiast z producentem (podac¢ numer seryjny maszyny).

Nalezy pamietac, ze reklamacje lub roszczenia o odszkodowanie nie bedg przyjmowane po
uptywie 10 dni od otrzymania maszyny.

A: Nazwa i dane producenta

4 v A DAIKIN APPLIED EUROPE S.PA.
,DA,K,N Via Piani di Santa Maria, 72 - 00072 Ariccia (Roma) - Italy
S D) o | Tel: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014

XXXXXXX

AHU 3 duct mumber | Code XXXXKXK [

Matricola l_o Datae Peso G
XXXXXXX

Serial number Date |__M/yyyy IWeight| Xxx ‘

Mandata Ripresa

Supply Fan | X G m’/h Return Fan

Corrente / Current AR XX A

Tensione / Voltage W XKV/xPh/50-60Hz
MESSA IN FUNZIONE —
Al reil

Oznakowanie CE

Ciezar maszyny
Numer produktu i kod POS
Data produkgji

XXXX mi/h

Przeptyw powietrza ttoczonego

Przeptyw powietrza pobieranego

START UP
Befor

ead carefully the operating
check

T omMmMOoONw

Dane elektryczne (czestotliwosc, liczba faz, pobor
mocy w warunkach znamionowych)

DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A
o Via Piani di Santa Maria, 72 00072 Ariccia - (ROMAY) IT

Numer seryjny maszyny

MADE IN ITALY
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Nazwa produktu

mMOowW>» MOo®>» =ZT> Zsm wnz

—

AT B 0L
p—

ModularT

Modut gtéwny

Rozmiar 03
Rozmiar 04

Rozmiar 07

Ukierunkowanie prawostronne
Ukierunkowanie lewostronne

Release (Data produkdji)

Advanced controller solution (Microtech)
Smart controller solution (VAM PCB)

Elektryczna nagrzewnica wtérna
Wewnetrzna nagrzewnica wtérna na wode

Brak wewnetrznej nagrzewnicy wtoérnej

Rekuperator aluminiowy

— >

Rekuperator membranowy

Filtr wlotowy Iso Coarse (G4).
Filtr wlotowy ePM10 75% (M5)

Filtr wlotowy ePM1 50% (F7)
Filtr wlotowy ePM1 80% (F9)

Filtr wylotowy Iso Coarse (G4).
Filtr wylotowy ePM10 75% (M5)

Filtr wylotowy ePM1 50% (F7)
Filtr wylotowy ePM1 80% (F9)

Panel podwojny, grubos¢ 50 mm, izolacja

Wetna mineralna, zewnetrzny i wewnetrzny wstepnie pomalowany

Miejsce produkgji

Wersja
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Przechowywanie w oczekiwaniu na instalacje

Podczas oczekiwania na instalacje elementy maszyny i zatgczone dokumenty muszg znajdowac sie
w miejscu o nastepujacych cechach:

- przeznaczonym wytacznie do przechowywania maszyn;

- zabezpieczonym przed czynnikami atmosferycznymi (najlepiej jesli jest to teren zamkniety), o odpo-
wiedniej temperaturze i wilgotnosci;

- dostepnym tylko dla operatorow wyznaczonych do montazuy;

« bedacym w stanie utrzymac ciezar maszyny (sprawdzi¢ wspotczynnik obcigzenia) i posiadajgcym sta-
bilng podtoge;

- wolnym od innych czynnikéw, szczegdlnie jesli sg potencjalnie wybuchowe/palne/toksyczne.

Jesli nie jest mozliwe przystapienie od razu do instalacji:
- okresowo sprawdzac, czy warunki wskazane powyzej sg zapewnione w odniesieniu do miejsca prze-
chowywania;
- przykry¢ maszyny plandeka;
- Zawsze nalezy zapewni¢ podstawe izolujgca (np. drewniane klocki) pomiedzy podtogg a sama maszyna.

4 Prawidtowe przechowywanie w oczekiwaniu na instalacje

Wszelkie przemieszczenia wykonane po rozpakowaniu muszg by¢ przeprowadzane z za-
mknietymi drzwiczkami. Nie przemieszczac jednostek ciggnac je za drzwi, jesli s3 obecne,
maszty lub inne wystajace czesci, ktdre nie stanowig integralnej czesci konstrukgji.

A Nie wspinac sie na moduty!
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B Instalacja

A Wszystkie czynnosci zwigzane z instalacja, montazem, podfgczeniem do sieci elektrycznej i
konserwacja nadzwyczajna muszg by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowany
personel upowazniony przez dystrybutora lub producenta i zgodnie z przepisami
obowigzujagcymi w  kraju uzytkowania oraz pod warunkiem przestrzegania przepisow
dotyczacych instalacji i bezpieczeristwa w miejscu pracy.

A Podczas instalacji w obszarze roboczym nie mogg prze-
bywac osoby ani przedmioty niezwigzane z montazem.

Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢, czy dostepny
jest niezbedny sprzet. Uzywac tylko przyrzadéw w do-
brym stanie i nieuszkodzonych.

Ftapy procedury instaladji

Przed przystagpieniem do instalacji przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa na pierwszych stronach
tego podrecznika. W przypadku niejasnych lub niezrozumiatych czesdci instrukcji skontaktowac sie z
producentem. Pole zaznaczenia obok kazdego etapu pomoze sprawdzi¢, czy wykonano kompletng i
poprawng instalacje.

ETAP 0: TRANSPORT MASZYN NA MIEJSCE USTAWIENIA

ETAP 1: KONTROLA | PRZYGOTOWANIE MASZYNY

ETAP 2: MONTAZ NOZEK

ETAP 3: MONTAZ USZCZELKI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

ETAP 4: POLACZENIE MECHANICZNE POMIEDZY SEKCJAMI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

ETAP 5: OKABLOWANIE ELEKTRYCZNE POMIEDZY SEKCJAMI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

ETAP 6: PODLACZENIE TERMOSTATU POKOJOWEGO

ETAP 7: POLACZENIA ELEKTRYCZNE

ETAP 8: PODLACZENIA DO KANALIZACJI

ETAP 9: POLACZENIA POWIETRZNE

ETAP 10: PRZEPROWADZANIE PROBY DZIALANIA

Po zakor\czeniu instalacji umie$c ten podrecznik i arkusz montazowy, ktory towarzyszy urzadzeniy,
w miejscu ostonietym, suchym i czystym: bedzie on uzywany do dalszych konsultacji przez réznych
operatoréw.

Nie usuwac, nie niszczyc¢ i nie edytowac czesci niniejszej instrukcji z jakiegokolwiek powodu,

z wyjatkiem przestrzeni przeznaczonej do zamieszczania adnotacji:
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ETAP 0: TRANSPORT MASZYN NA MIEJSCE USTAWIENIA

Przetransportowac¢ maszyne az do miejsca przeznaczonego do instalacji.
Paczki nalezy transportowac woézkiem paletowym lub widtowym odpowiednim do wagi i
wielkosci paczki. Wybor najodpowiedniejszego $rodka i metody transportu pozostaje w
gestii przewoznika.
Rysunek na str. 17 przedstawia prawidtowy kierunek widet maszyny w zaleznosci od rozmiaru i sekcji;
zawsze upewnic sie, ze srodek ciezkoscitadunku jest zrownowazony.

Q Obszar roboczy musi by¢ catkowicie wolny od obiektow i osob niebiorgcych udziatu w operacji
transportowe;.

Q Urzadzenia nalezy transportowac ostroznie, by¢ w doskonatej kondycji psychofizycznej, unikac
gwattownych ruchéw i by¢ wyposazonym w srodki ochrony indywidualnej (rekawice, obuwie
ochronne itp.).

Patrz str. 17, aby poznac¢ prawidtowy kierunek widet maszyny.

b
L

Podnosi¢ maszyne tak, aby widty opieraty sie o jej
spdd, a nie o wsporniki nég

5 Prawidtowy transport maszyny
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ETAP 1: KONTROLA | PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Sprawdzi¢, czy wszystkie dostarczone komponenty sg obecne:

ROZMIAR

3 4 5 6 7
Instrukcja instalacji i konserwacji (IOM) 1 1 1 1 1
Schemat elektryczny (wiring diagram) 1 1 1 1 1
Deklaracja zgodnosci 1 1 1 1 1
No&zki i nakretka szesciokatna % 4 4 8 14 14
Klucz do otwierania drzwi KQ 1 1 1 1 1
Podktadka ze stali nierdzewnej M6 - - 16 32 40
Dzielona podkfadka sprezysta @ - - 8 16 20
Sruba szesciokatna M6x70 % - - 8 16 20
Nakretka szesciokatna M6 - - 8 16 20
Uszczelka - - 1 rolka 1 rolka 1 rolka




n Sprawdzi¢, czy w miejscu instalacji przewidziano:

@ instalacje elektryczng zgodng z normami i o odpowiednich specyfikacjach w stosunku do maszyny;
odptyw podtogowy lub scienny z syfonem, podtaczony do kanalizacji;

@ instalacje powietrzng (kanaty powietrzne prowadzace do pomieszczen).

Sprawdzi¢, czy podtoga w miejscu wybranym do instalacji jest:

- idealnie ptaska i pozbawiona chropowatosci:

- odporna na drgania.

- jest w stanie utrzymac ciezar urzadzenia, biorgc pod uwage odpowiedni wspdtczynnik bezpie-
czenstwa (patrz tabela danych technicznych na str. 10).

6 Przygotowanie instaladji

24



ETAP 2: MONTAZ NOZEK

Przed ustawieniem maszyny zamontowac dostarczone nozki; nie uzywac zadnego innego rodzaju
wspornika, ani nie probowac modyfikowac dostarczonych nozek.

A Aby dopasowac nozki, NIE przechyla¢ urzadzenia ani go nie odwracac.

Uzywajac palety transportowej lub wodzka widtowego, odpowiedniego do wagi i rozmiaru maszyny,
podniesc ja tak nisko, jak to konieczne, aby przeprowadzi¢ operacje montazu nozek; podczas podnoszenia
NIGDY nie stawac¢ pod sama maszyna.

A Wybdr najodpowiedniejszego srodka i metody podnoszenia pozostaje w gestii operatora
upowaznionego do przemieszczania maszyny. Rysunek na str. 17 przedstawia prawidtowy
kierunek widet maszyny w zaleznosci od rozmiaru i sekcji; zawsze upewnic sie, ze Srodek ciezkosci

tadunku jest zrownowazony.

Po zamontowaniu nézek sprawdzi¢, czy maszyna jest idealnie wypoziomowana; jesli tak nie jest. obro-
Ci¢ nozki az do uzyskania wypoziomowania (uwazac, aby nie odkreci¢ nézek zbyt mocno, by nie spo-
wodowac jej niestabilnosci).

7 Pozycjonowanie i poziomowanie maszyny
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ETAP 3: MONTAZ USZCZELKI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

ROZMIAR 6-7
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ETAP 4: POt ACZENIE MECHANICZNE POMIEDZY SEKCJAMI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

Przetozy¢ wszystkie kable przez przygotowane wczesniej otwory, a nastepnie potaczyc rézne sek-

cje, jak pokazano na rysunku. Rozmiar 5 posiada dwie sekcje, rozmiary 6 i 7 posiadajg trzy sekcje.

f gE m (tylko rozmiary 06-07)
D

O ROZMIARY 05-06-07: faczenie sekdji
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ETAP 5. OKABLOWANIE ELEKTRYCZNE POMIEDZY SEKCJAMI (TYLKO ROZMIARY 05-06-07)

Wykonac potgczenia pokazane na rysunku.
Aby utatwi¢ zrozumienie, kable zostaty schematycznie pokazane na zewnatrz sekgji, w rzeczywistosci
7tacza znajdujg sie wewnatrz maszyny, tak jak pokazano to na poprzednim rysunku.

m ROZMIAR 5

1x - ztgcze BUS ztacze 6-biegunowe;
1x - Zasilanie wentylatora ztgcze 3-biegunowe
2x - zaslepki tapping point powietrza pobieranego wentylatora.

Pofaczenia te s wykonane
i wobrebie sekcji B1 :

oo P}

B %%’ "9‘;
B
o %ﬁ I

B2

Zasilanie
wentylatora
ztacze 3-biegunowe

Tapping
point

10 ROZMIAR 5: pofaczenia elektryczne miedzy sekcjami
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m ROZMIAR 6-7

Wykonac potaczenia pokazane na rysunku.
Aby utatwi¢ zrozumienie, kable zostaty schematycznie pokazane na zewnatrz sekcji, w rzeczywistosci
7tacza znajduja sie wewnatrz maszyny, tak jak pokazano to na poprzednim rysunku.

. 2x - 7lacze BUS zigcze 6-biegunowe;

-+ Ix-Zasilanie wentylatora ztgcze 3-biegunowe

.+ 2x-zaslepki tapping point powietrza pobieranego wentylatora.
- kable potagczeniowe do panelu elektrycznego.

: Pofaczenie to te jest  Polaczenia te 53 wykonane

wykonane w obrebie i w obrebie sekcji B1
i sekcjiB3
/tacze BUS ¢ :
6-biegunowy Ztacze BUS
X T — —=% =F
e :
1 i i
I i
i n

=] | Kable potaczeniowe
: panelu elektrycznego || |

i (okablowanie mozna
. B3 : znalez¢ na schemacie l: BZ 'ﬁ
i elektrycznym : .
| | dostarczonym z
{ maszyna)

Zasilanie
wentylatora
zlacze 3-biegunowe

B1

Voo N W s v

11 ROZMIAR 6-7: potaczenia elektryczne miedzy sekcjami
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ETAP 6: PODt ACZENIE TERMOSTATU POKOJOWEGO

Wraz z urzgdzeniem moze by¢ dostarczony termostat pokojowy, ktéry nalezy podtaczyc¢ zgodnie ze
schematem na rysunku.

1 2 Podtaczenie termostatu
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ETAP 7: POLACZENIA ELEKTRYCZNE

W celu doprowadzenia zasilania elektrycznego, nalezy podfgczy¢ maszyne do panelu elek-
trycznego zgodnie z obowigzujgcymi normami.

szyny (wysytanego razem z urzadzeniem); jesli schemat ten nie jest dostepny przy maszynie lub
zostat zgubiony, skontaktowac sie ze sprzedawca, ktéry zapewni wystanie kopii tego schematu
(podac¢ numer seryjny maszyny).

Q Nalezy zawsze odnosic¢ sie do odpowiedniego schematu elektrycznego zakupionej ma-

Przed podtaczeniem rozdzielnicy elektrycznej upewnic sie, ze:
napiecie i czestotliwosc¢ sieci odpowiadajg parametrom maszyny;
instalacja elektryczna, do ktérej podtaczana jest maszyna, jest odpowiednio dobrana do znamionowe;j
mocy elektrycznej instalowanej maszyny i jest zgodna z obowigzujacymi normami.

A Podtgczenie elektryczne musi byc:

wykonywane przez wykwalifikowany i upowazniony personel po wytgczeniu napiecia elektrycznego
w zakfadzie;

wykonywane w sposob staty i trwaty, bez ztaczy posrednich, zgodnie z normami obowigzujacymi w
kraju instalacji;

odpowiednie wzgledem poboru mocy maszyny (patrz specyfikacje techniczne);

wyposazone w skuteczne uziemienie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami; w przypadku wiekszej
liczby jednostek, uziemic kazdg z osobna lub potaczyc je za pomocg metalowych zaciskow;
umieszczone najlepiej w wydzielonym pomieszczeniu, zamykanym na klucz i zabezpieczonym
przed czynnikami atmosferycznymi: jezeli istnieje rowniez przetacznik kluczowy, nalezy usunac klucz
podczas przerwy w zasilaniu i umiesci¢ go z powrotem dopiero po zakonczeniu czynnosci.
zapewni¢ uktad zabezpieczenia magnetyczno-termicznego o natezeniu 16 A | lub w kazdym
przypadku odpowiedni do poboru mocy urzgdzenia

Podczas etapow instalacji i konserwacji upewnic sie, ze zadna osobapoza operatorem nie ma
dostepu do pomieszczen z urzadzeniami elektrycznymi ani do wytgcznikow.

Rzeczywiste napiecie zasilania uzytkownikow nie moze rézni¢ sie o wiecej niz 10% od
przewidzianego normalnego napiecia. Wieksze réznice napiecia powodujg szkody na rzecz
uzytkownikow iinstalacji elektrycznej, nieprawidtowe dziatanie wentylatorow, hatas. W zwigzku z
tym nalezy bezwzglednie sprawdzac zgodno$¢ wartosci rzeczywistych napiecia z warto$ciami
znamionowymi.

Po podtaczeniu upewnic sie, ze:
wykonano wystarczajgce podtgczenie do uziemienia (przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu).
Niewtasciwe, nieefektywne potaczenie lub brak potaczenia obwodu uziemiajagcego sg sprzeczne z
przepisami bezpieczenstwa, sg zrodtem niebezpieczenstwa i mogg uszkodzi¢ wyposazenie maszyny.
kierunek obrotow silnika jest prawidtowy
potgczenia i pobdr pradu silnika sg prawidtowe.,
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Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za potaczenia wykonane w sposob niezgodny z
przepisami i instrukcjami okre$lonymi w niniejszej instrukcji lub w przypadku manipulowa-
nia jakimkolwiek elementem elektrycznym urzadzenia.

1 3 Potgczenie elektryczne
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ETAP 8: PODtACZENIA DO KANALIZACII

m Maszyny wyposazone sa w dwa odptywy F 3/4" w dolnej czesci:

odptyw odprowadza kondensat zebrany ze zbiornika znajdujagcego sie pod wymiennikiem;

odptyw powinien by¢ podfgczony tylko wtedy, gdy zainstalowano opcjonalng nagrzewnice /

chtodnice DX/ H 0.

T TT T T® @ T TT
MASZYNY W WERSJI PRAWEJ § » MASZYNY W WERSJI LEWEJ

odptyw 3/4F ) odplyw 3/4F
zbiomit d’rS/4F r)?Ie”fy zbiomit
ienni odtaczyc tylko enni
wymiennict P 3vte>ély,édy odptyw 3/4F nalezy wymienni
zainstalowany podfgczyc tylko wtedy,
jest opcjonalny gdy zainstalowany jest
akumulator opcjonalny akumulator

14 Pozycja odptywow

odptyw |

W celu absorpcji zwrotéw powietrza lub sciekdéw oraz wizualnej kontroli prawidtowego odptywu $cie-
kow kazdy odptyw musi by¢ wyposazony w syfon (niedostarczony), aby unikna¢ przelewania sie ze
zbiornika, syfon musi by¢ wyposazony w odptyw, ktory umozliwi usuwanie zanieczyszczen osadzonych
na dnie, ponadto, aby nie narazac na szwank funkcjonowania kanalizacji, NIE WOLNO taczy¢ syfondw pra-
cujacych pod cisnieniem z innymi syfonami pracujacymi pod cisnieniem Za wybor rodzaju syfonu i jego
prawidtowy montaz odpowiada instalator.

E Odptyw kanalizacyjny mozna zlokalizowac:

s

s

na scianach bocznych

odlegtos¢ maszyny od scian:

bocznych: zachowac przestrzen niezbedng do umieszczenia syfonu (niedostarczony);
tylnych: dystans nie jest wymagany

na tylnej scianie

odlegtos¢ maszyny od scian:

bocznych: zachowac odstep co najmniej 20 mm;

tylnych: zachowac przestrzen niezbedna do umieszczenia syfonu (niedostarczony);

na podtodze pod maszyna/na podtodze poza obwodem maszyny

odlegtos¢ maszyny od scian:

bocznych: zachowac odstep co najmniej 20 mm;

tylnych: dystans nie jest wymagany

Przy wyborze lub pozycjonowaniu syfonu nalezy wzig¢ pod uwage wysokos$¢ maszyny od podtoza
(100 mm).
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15 Mozliwe lokalizacje odptywu

m rura odptywowa musi miec¢ srednice wiekszg niz wylot maszyny (3/4"F) i minimalne nachylenie 2%

w celu zagwarantowania jej dziafania.

W przypadku odptywu sciennego zaleca sie uzycie ztgczki 9OMF 3/4" (niedostarczona), aby uniknac zato-

row w rurze odptywowej.
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ETAP 9: POLACZENIA POWIETRZNE

Kanaty powietrzne nie sg dostarczane z maszyna — instalator jest odpowiedzialny za ich osobne
zakupienie i zainstalowanie.
Aby zapewnic¢ prawidtowg instalacje:
oczysci¢ powierzchnie styczne miedzy kanatem a maszyna/wymiennikiem,;
natozy¢ uszczelke na kotnierze, aby unikna¢ przenikania powietrza;
odpowiednio dokreci¢ sruby mocujace;
zapewnic prawidtowe przyleganie uszczelki, aby zoptymalizowac uszczelnienie.
Aby zagwarantowac¢ szczelnos¢ potgczen i integralno$¢ konstrukcji maszyny, konieczne jest
niedopuszczenie do obcigzen przewoddw, ktére muszg by¢ podparte specjalnymi wspornikami.
Na zyczenie Producenta dostepny jest specjalny ttumik odpowiedni dla Modular T, ktéry mozna
zamontowac na kanale powietrza pobieranego lub ttoczonego.

MASZYNY W WERSJI
PRAWEJ

L1

L2-L3-L4

N &

KANALY

@ Powietrze wydalane

Powietrze z zewnatrz

@ Powietrze pobierane

@ Powietrze ttoczone

1 7 Pofgczenia powietrzne

MINIMALNA DLUGOSC m RUR PROSTYCH
ROZMIARD 3 4 5 6 7
L1 mm w razie potrzeby istnieje mozliwo$¢ wstawienia zagiecia bezposrednio na kotnierzu
L2 mm 250 315 355 400 500
Rura prosta
L3 mm 250 315 355 400 500
L4 mm 500 630 710 800 1000
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ETAP 10: PRZEPROWADZANIE PROBY DZIALANIA

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy (oznaczy¢ wykonane czynnosci znaczkiem v/"):

sprawdzi¢ dokfadne potaczenie rur wlotowych i wylotowych ptyndw z wymiennikami ciepta (jesli wystepuja)

sprawdzi¢, czy zainstalowano odpowiedni syfon na wszystkich wylotach wody;

sprawdzi¢ integralno$¢ urzadzenia;

sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu sekgji (tylko dla rozmiaru 5-6-7)

sprawdzi¢, czy prawidtowo wykonane zostaty potaczenia elektryczne

Usuna¢ niepotrzebne przedmioty (np arkusze montazowe, narzedzia montazowe, klamry itp.) i zanieczyszczenia (odciski
palcow, kurz itp.) z wnetrza sekdji;

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas obstugi maszyny zalecane jest stosowanie odpowiednich srodkéw ochrony osobistej zgodnie z
kryteriami i przepisami zaktadowymi.

Podczas konserwacji maszyny zaleca sie ponadto wdrozenie innych srodkéw zapobiegawczych: obuwie
ochronne, rekawice, odpowiednie kombinezony, zawsze zgodnie z obstugg i z przepisami zaktadowymi.

SZKOLENIE

Nabywca/uzytkownik maszyny ma obowigzek zapewni¢ odpowiednie szkolenie i przyuczenie operato-
row wyznaczonych do obstugi maszyny.

OPCJA

W uzgodnionych przypadkach zapewnione moze by¢ dodatkowe szkolenie wyznaczonych pracownikéw
przy asyscie personelu technicznego producenta.
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Konserwacja |n|f :

Wymagania bezpieczenstwa dotyczace konserwadji

JAN

JAN

Operacje konserwacji rutynowej i nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane tylko i wytacznie
przez operatora upowaznionego do konserwacji (konserwator mechaniczny i elektrycz-
ny), zgodnie z normami obowigzujgcymi w kraju instalacji oraz z normami dotyczacymi insta-
lacji i bezpieczenstwa w miejscu pracy. Nalezy pamieta¢, ze operator wyznaczony do konser-
wacji to osoba, ktéra moze przeprowadzac interwencje na maszynie w zakresie konserwacji
rutynowej i nadzwyczajnej, naprawy i etapow regulacji. Osoba ta musi by¢ doswiadczonym,
odpowiednio wyszkolonym i przeszkolonym operatorem, biorgc pod uwage ryzyko zwigzane
z takimi operacjami.

Przed przystapieniem do wykonywania jakiejkolwiek operacji w zakresie konserwacji rutyno-
wej lub nadzwyczajnej nalezy skutecznie unieruchomi¢ maszyne (przez odtaczenie jej
od sieci elektrycznej) i nacisna¢ przycisk AWARYJNY. Wytacznik moze posiada¢ klucz,
ktory nalezy wyjac i ktéry musi by¢ w posiadaniu operatora wykonujacego operacje az do
zakonczenia czynnosci konserwacyjnych.

Bezwzglednie zabrania sie zdejmowania jakichkolwiek oston komponentéw w ruchu
oraz urzadzen zabezpieczajacych urzadzenie, kiedy jest ono podigczone do sieci elektrycznej
lub uruchomione. Operacje regulacji przy ograniczonych funkcjach zabezpieczenh musza byc
wykonywane przez jedna, kompetentna i upowazniong osobe. Podczas ich wykonywania
nalezy ograniczy¢ dostep innych oséb do obszaru maszyny. Po przeprowadzeniu operacji requ-
lacji w stanie ograniczonego bezpieczenstwa nalezy jak najszybciej przywrocic¢ dziatanie zabez-
pieczen maszyny.

Podczas konserwacji przestrzen robocza otaczajgca maszyne musi by¢ wolna od przeszkod,
czysta i dobrze oswietlona. NIE jest dozwolony ruch ani przebywanie oséb niewykwalifikowa-
nych w tym obszarze.

Stosowac odziez ochronng (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.) zgodne z normami.

Przed wykonaniem napraw lub innych interwencji na maszynie, zawsze gto$no zakomuni-
kowac zamiar wykonywania okreslonych czynnosci innym operatorom, ktérzy znajdujg sie w
poblizu maszyny, i upewnic sie, ze ustyszeli i zrozumieli to ostrzezenie.
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Konserwacja rutynowa

Prawidtowa konserwacja instalacji utrzymuje statg wydajnos¢ w czasie (obnizajac koszty) i poprawia
trwatos¢ sprzetu.

CZESTOTLI-
CZYNNOSCI woscC
A B|C D E
Czyszczenie ogdlne maszyny. \/
Kontrola oraz ewentualny demontaz i czyszczenie filtrow. \/
Wymiana filtrow (w razie pogorszenia ich stanu uzytkowego). w razie alarmu
Czys‘zczeni.e ppvvierzchni zebrowanych wymiennikéw ciepta (jesli przewidziano) strumieniem sprezonego \/
powietrza i miekka szczotka.
Czyszczenie powierzchni wymiany rekuperatorow ciepta strumieniem sprezonego powietrza i miekka
szczotka.
Opréznienie i czyszczenie zbiornikdw skroplin. \/
Kontrola wzrokowa pod katem korozji, kamienia, uwalniania substancji wtoknistych, mozliwych uszkodzen,
nietypowych wibracji itp. (jesli to mozliwe, zaleca sie wymontowanie komponentéw w celu lepszej \/
kontroli).
Sprawdzanie odptywu kondensatu i czyszczenie syfondw v
W przypadku wymiennikéw zasilanych woda nalezy sprawdzi¢ obecnos¢ bakterii Legionella v
Czyszczenie wymiennika J
Kontrola dokrecenia srub i wkretéw sekcji wentylacyjnej v
Kontrola wirnika i réznych urzadzen oraz usuniecie ewentualnych osadow \/
Kontrola integralnosci rurek fagczacych manometréw i presostatow \/
Kontrola podigczenia uziemienia \/
Dokrecanie zaciskow przytaczeniowych zasilania \/
A:roczna

B: pétroczna
C: kwartalna
D: miesieczna
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INFORMACJE OGOLNE DOTYCZACE PROCEDUR CZYSZCZENIA
A Przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na poczatku niniejszej instrukgji i na str. 37

A Ostrzezenie: wylaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem rutynowej i nadzwyczajnej konser-
wagcji i odczekaé co najmniej 120 sekund przed przystapieniem do konserwac;ji.

Wskazane jest skonsultowanie sie z dostawcg substancji chemicznych, aby wybrac srodki najbar-
A dziej odpowiednie do czyszczenia elementow urzadzenia.

Aby zapoznac sie z metodami czyszczenia, nalezy przeczytac instrukcje dostarczone przez produ-
centa detergentu oraz karte charakterystyki (SDS).

Jako ogdlne wytyczne nalezy zapoznac sie z nastepujgcymi zasadami:
zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej (obuwie ochronne, okulary ochronne, rekawice itp.);
do mycia i dezynfekcji stosowac neutralne produkty (pH od 8 do 9) w normalnych stezeniach;
Detergenty nie mogg byc¢ toksyczne, zrace, palne ani Scierne
uzywac miekkich scierek lub szczotek, ktére nie uszkadzajg stalowych powierzchni;
w przypadku stosowania strumieni wody cisnienie musi by¢ mniejsze niz 1,5 bara, a temperatura nie
moze przekraczac 60°C;
do czyszczenia komponentow, takich jak silniki, silniki amortyzujace, rurki Pitota, filtry i czujniki elek-
troniczne (jesli dotyczy), nie nalezy spryskiwac ich bezposrednio wodg podczas czyszczenia;
PO zakonczeniu czyszczenia sprawdzi¢, czy czesci elektryczne i uszczelki nie zostaty uszkodzone;
nie nalezy czysci¢ czesci smarowanych, takich jak waty obrotowe, poniewaz moze to spowodowac
problemy z prawidtowym funkcjonowaniem i czasem dziatania.
podczas operacji czyszczenia komponentow zebrowanych lub przepustnic, korzysta¢ z odkurzacza
przemystowego i/lub sprezarki. Uwaga, przeptyw sprezonego powietrza musi by¢ przeciwny wzgle-
dem kierunku przeptywu powietrza przez urzagdzenie.
do czyszczenia elementow plastikowych, takich jak tapping point, pierscienie, dfawiki kablowe,
rury fgczace i zapadki, nalezy uzyc¢ sciereczki nasgczonej alkoholem. Zalecamy przeprowadzanie tej
operacji podczas ogodlnego czyszczenia maszyny i wymiany filtrow. Jesli czyszczenie szmatka nasaczo-
ng alkoholem jest niewystarczajace, nalezy wymienic plastikowe elementy.

CZYSZCZENIE WYMIENNIKA

Usuwac kurz i wtdkna miekka szczotkg lub odkurzaczem.

Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia sprezonym powietrzem, aby nie uszkodzi¢ modutu
l j S wymiennika.

Dozwolone jest czyszczenie za pomocg dysz cisnieniowych, jesli maksymalne cisnienie wody wy-
nosi 1,5 bary i uzywana jest pfaska dysza (40° - typu WEG 40/04).
Oleje, rozpuszczalniki itp. mozna usuwac za pomocg wody lub gorgcego smaru do rozpuszczalnikéw,
metoda mycia lub zanurzania. Okresowo czysci¢ zbiornik odptywu skroplin i napetniac syfon odptywowy
woda.

OTWORY POWIETRZNE

Okresowo sprawdza¢, czy w poblizu wlotu powietrza nie pojawito sie jakiekolwiek nowe zrédto zanie-
czyszczen. Kazdy komponent musi byc¢ okresowo sprawdzany na obecnosc zanieczyszczen, uszkodzen i
korozji. Uszczelke mozna zabezpieczy¢ smarem na bazie gliceryny lub wymieni¢ na nowa w przypadku
zuzycia.
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ZESPOL SILNIKA WENTYLATORA

A Podczas czyszczenia silnikow wentylatoréw nalezy odtaczy¢ maszyne od zasilania.

Wentylatory mozna czysci¢ sprezonym powietrzem lub szczotkg woda i mydtem lub neutralnym
detergentem.
Po zakoriczeniu czyszczenia obracac wentylator reka i sprawdzi¢, czy nie wystepuja nietypowe odgtosy.

CZYSZCZENIE FILTROW

Maszyna NIE moze by¢ uruchamiana, jesli filtry sg wymontowane, aby nie dopusci¢ do zasysania
powietrza z otoczenia, ktore moze by¢ zanieczyszczone.

Filtry nalezy czysci¢ czesto i dokfadnie. Zwykle filtry kompaktowe (G4), przed ich wymiang, mogg by¢
czyszczone dwa lub trzy razy, poprzez odkurzanie ich odkurzaczem lub przedmuchanie sprezonym
powietrzem. Informacje na temat wymiany mozna znalez¢ w opisie systemu sterowania.

PRAWIDEOWA INSTALACJA FILTROW | FILTROW WSTEPNYCH (W RAZIE WYMIANY)

Usungc stare filtry (patrz poprzedni rozdziat), wyja¢ nowe filtry z opakowania (w ktorym sg dostarczane,
aby zapobiec uszkodzeniu podczas transportu i skladowania), wtozy¢ je do odpowiedniej sekcji zabezpie-
Czajacej, uwazajac, by zostaty prawidtowo umieszczone.

Wyjac filtry z opakowania dopiero podczas instalacji, aby nie dopusci¢ do ich zabrudzenia i zanie-
czyszczenia.

Q Uwazac, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wnetrza filtrow przez czynniki zewnetrzne.
Operacje te nalezy przeprowadzi¢ na okoto godzine po pierwszym uruchomieniem maszyny. W
tym czasie kanaty sg oczyszczane z pytu i réznych pozostatosci. Umozliwi to zachowanie w duzym
stopniu czesci filtra, ktorych regeneracja nie jest mozliwa.
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Konserwacja nadzwyczajna

Wylaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem rutynowej konserwacji i odczekaé co najmniej
120 sekund przed przystapieniem do konserwacji.

Nie mozna przewidzie¢ nadzwyczajnych czynnosci konserwacyjnych, poniewaz sg one zwykle wyni-
kiem zuzycia lub probleméw spowodowanych niewtasciwg obstugg urzadzenia.

WYMIANA CZESC

A Wymiana musi by¢ przeprowadzana przez kompetentny personel taki jak:

wykwalifikowany technik konserwacji
wykwalifikowany technik elektryk
technik wyznaczony przez producenta

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby mdc wykonywac wszelkie operacje niezbedne
do utrzymania dobrej wydajnosci komponentéw. Moze sie jednak zdarzy¢, ze element ulegnie awarii
z powodu nieprawidtowego dziatania lub zuzycia. Wymiane danego komponentu nalezy wowczas
przeprowadzac zgodnie z odpowiednim schematem wykonania.

Oto elementy, ktére moga wymagac wymiany:

. mﬁltry
. mvvymiennik

silniki wentylatorow
przepustnica obejsciowa

W przypadku niektorych z tych operacji o charakterze ogdlnym nie zamieszczono szczegétowego opisu,
poniewaz sg to operacje, ktore mieszczg sie w zakresie mozliwosci i kompetencji zawodowych personelu
odpowiedzialnego za ich wykonanie.

KOMPONENTY EKSPLOATACYJNE — CZESCI ZAMIENNE

Urzadzenie zawiera poszczegdlne czesci mechaniczne i elektryczne, ktére sg podczas pracy bardziej
narazone na zuzycie; komponenty te muszg by¢ monitorowane w celu przeprowadzenia ich wymiany
lub odnowy, zanim spowodujg zaktocenia prawidtowego dziatania prowadzace do zatrzymana maszyny.
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18 Demontaz filtrow
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19 Usuniecie wymiennika
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Utylizacja zuzytych materiatow - odpady

Urzadzenie jest wykonane z elementow metalowych, plastikowych i elektronicznych.
Wszystkie te komponenty nalezy utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi

= Utylizacji oraz, w stosownych przypadkach, zgodnie z przepisami wdrazajgcymi dyrektywe
2012/19/UE (WEEE).

Diagnostyka

DIAGNOSTYKA OGOLNA

Instalacja elektryczna maszyny sktada sie z wysokiej jakosci komponentow elektromechanicznych i
dlatego jest niezwykle trwata i niezawodna w miare uptywu czasu.

W przypadku anomalii w dziataniu wynikajgcych z awarii komponentéw elektrycznych nalezy postepo-
wac w nastepujacy sposob:

sprawdzic¢ stan bezpiecznikdw zabezpieczajacych zasilanie obwoddw sterujagcych i w razie potrzeby
wymienic je na bezpieczniki o tej samej charakterystyce.
sprawdzi¢, czy wytacznik termiczny silnika nie zadziatat lub czy jego bezpieczniki nie ulegty przepaleniu.

Przyczyny tej sytuacji moga by¢ nastepujace:
przecigzenie silnika z przyczyn mechanicznych: nalezy je wyeliminowac
nieprawidfowe napiecie zasilania: sprawdzi¢ prog zadziatania bezpiecznika
usterki i/lub zwarcia w silniku: zidentyfikowac i wymieni¢ uszkodzony komponent.

KONSERWACJA ELEKTRYCZNA

Zabrania sie modyfikowania maszyny w jakikolwiek sposéb i dostosowywania innych urzadzen.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego nieprawidtowe dziatanie i problemy w
funkcjonowaniu maszyny.

Dalsze wyjasnienia na ten temat mozna uzyskac, kontaktujac sie z Serwisem Pomocy Producenta.
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Tabela identyfikacji usterek

TYP USTERKI PODZESPOL MOZLIWA PRZYCZYNA/SRODEK ZARADCZY
Odksztatcenie, utrata wywazenia lub poluzowanie wirnika
Wirnik wentylatora Uszkodzenie dyszy
Obce ciata w wentylatorze
Naped Nieodpowiednie przymocowanie silnika lub wentylatora
HALAS tozyska tozysko zuzyte lub jego stan uzytkowy ulegt pogorszeniu
Nieprawidtowe napiecie zasilania
Silnik Zuzyte tozyska
Kontakt miedzy wirnikiem a stojanem
Nadmierna predkos¢ w przewodach
Przewody : — - -
Nadmierne naprezenie ztacza antywibracyjnego
Utraty obcigzenia wieksze niz wymagano
Kanaty Zamkniete przepustnice
NIEWYSTARCZAJACY PRZEPLYW Niedroznoéc w kanafach
POWIETRZA
Filtry Nadmiernie zanieczyszczone

Wymienniki ciepta

Nadmiernie zanieczyszczone

NADMIERNY PRZEPLYW
POWIETRZA

Utraty obcigzenia mniejsze niz wymagano

Kanaty Zbyt duze kanaty
Brak zainstalowanych koncowek
Brak zainstalowanych filtrow
Maszyna Otwarte drzwi dostepu

Otwarte drzwi dostepu

NIEWYSTARCZAJACA

Wymiennik ciepta

Btedne pofaczenie przewoddw na wejsciu/wyjsciu

Zanieczyszczenie wymiennika ciepta

Obecnos¢ pecherzy powietrza w przewodach

Nadmierny przeptyw powietrza

Niewystarczajacy przeptyw wody

WYDAJNOSC CIEPLNA
Elektropompa Niewystarczajace cisnienie
Nieprawidtowy kierunek obrotow
Temperatura inna niz projektowa
Ptyn : : :
Nieprawidtowe komponenty regulacyjne
Wyciek z wymiennika ciepta z powodu korozji
WYCIEK WODY Sekcja wentylacyjna Przecigganie kropli z powodu duzej predkosci powietrza

Niedrozno$¢ wylotu przelewowego
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Montaz akcesoriow opcjonalnych

D-EIMOC2009-20_MODULAR TOP ADDITIONAL FILTER
D-EIMOC2009-21_MODULAR TOP INTERNAL WATER/DX COILS
D-EIMOC2009-22_MODULAR TOP ELECTRIC PRE/POST HEATING
D-EIMOC2009-23_MODULAR TOP INTERNAL POST HEATING WATER COIL
D-EIMOC2009-25_MODULAR TOP MIXING DAMPER
D-EIMOC2009-27_MODULAR TOP DIGITAL NODE
D-EIMOC2009-28_MODULAR TOP PRE HEATING WATER COIL
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Karta rejestracji napraw

DATA

RODZAJ INTERWENCJI

CZAS TRWANIA

PODPIS
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DATA

RODZAJ INTERWENCJI

CZAS TRWANIA

PODPIS
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Niniejsza publikacja zostata opracowana wyfacznie jako pomoc techniczna i nie stanowi wigzacego
zobowiazania dla Daikin Applied Europe S.p.A. Firma Daikin Applied Europe S.p.A. opracowata tres¢ ni-
niejszej publikacji zgodnie ze swoja najlepsza wiedza. Nie udziela sie jednoznacznej ani dorozumianej
gwarancji na kompletno$¢, doktadnosc i rzetelno$c jej tresci. Wszystkie dane i specyfikacje w niej za-
warte moga ulec zmianie bez powiadomienia. Obowiazujg dane przekazane w momencie sktadania
zamowienia. Firma Daikin Applied Europe S.p.A. jednoznacznie zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci
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