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Rys. 1- Schemat obiegu chtodniczego (PID) — standardowa jednostka z pojedynczym obiegiem
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ﬁ Zawory bezpieczenstwa mogag by¢ wyposazone w urzgdzenie przetgczajgce jako opcjonalne.

Tabela 1-Schemat obiegu czynnika chtodniczego LEGENDA (P&ID) - urzadzenia z obiegiem MONO

LEGENDAA
ID OPIS

1 SPREZARKA SRUBOWA

2 WYMIENNIK CIEPLA (BHPE) - OPCJA ODZYSKU CIEPLA
3 ZAWOR ODCISNIENIA CISNIENIA Pset = 25,5 bara

4 MIKROKANALOWA WEZOWNICA SKRAPLACZA

5a ZAWOR KATOWY ODCINAJACY TLOCZENIE
5b ZAWOR KULOWY ODCINAJACY NA TLOCZENIU
5c ZAWOR ODCINAJACY NA SSANIU

6 FILTR NAPEDOWY

7 WZIERNIK WILGOCI

8 WYMIENNIK CIEPtA (BPHE) EKONOMIZER
9 zawor rozprezny (wewnatrz sprezarki)

10 ELEKTRONICZNY ZAWOR ROZPREZNY EKONOMIZERA
12 ELEKTRONICZNY ZAWOR ROZPREZNY

13 PAROWNIK BPHE

14 ZAWOR ODCISNIENIA CISNIENIA Pset = 15,5 bara

15 Zt ACZE DOSTEPU

16 MANOMETR (OPCJA)

17 ZAWOR KATOWY

18 ZLACZE ANTYWIBRACYJNE * (tylko dla XR/PR lub Opt. 76b)
19 ZtACZKI DOSTEPU

19b | TROJNIK ZtACZA DOSTEPU

20 MUFLER

21 ODBIORNIK PLYNU (tylko z opcjg 01 THR)

22 STRAINER

f Zt ACZE KOLNIERZOWE

e GRZALKA ELEKTRYCZNA

PT PRZETWORNIK CISNIENIA

PZH | PRZELACZNIK WYSOKIEGO CISNIENIA 22,7 bara

TZAH | WYLACZNIK WYSOKIEJ TEMPERATURY (TERMISTOR SILNIKA)
PSAL | OGRANICZNIK NISKIEGO CISNIENIA (FUNKCJA STEROWNIKA)
T PRZETWORNIK TEMPERATURY

PI MANOMETR

Potozenia wlotu i wylotu wody sg podane orientacyjnie. Co do doktadnych potgczen wody prosimy odnies¢ sie do
schematéw wymiarowych urzadzenia.
Seria obejmuje pojedynczg (jeden obwdd) i podwdjng (dwa obwody) wytwornice wody lodowej.
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Rys. 2- Schemat obwodu chiodniczego ( P&ID ) standardowy modut podwéjnego obwodu
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Zawory bezpieczenstwa mogg by¢ wyposazone w urzgdzenie przetgczajgce jako opcjonalne.

Tabela 2— Schemat obiegu czynnika chtodniczego LEGENDA (P&ID) - urzadzenia z obiegiem DUAL

LEGENDA

ID OPIS

1 SPREZARKA SRUBOWA

2 WYMIENNIK CIEPtA (BHPE) - OPCJA ODZYSKU CIEPLA
3 ZAWOR ODCISNIENIA CISNIENIA Pset = 25,5 bara

4 MIKROKANAL OWA WEZOWNICA SKRAPLACZA

5a ZAWOR KATOWY ODCINAJACY TLOCZENIE
5b ZAWOR KULOWY ODCINAJACY NA TLOCZENIU
5¢c ZAWOR ODCINAJACY NA SSANIU

6 FILTR NAPEDOWY

7 WZIERNIK WILGOCI

8 WYMIENNIK CIEPtA (BPHE) EKONOMIZER
9 zawor rozprezny (wewnatrz sprezarki)

10 ELEKTRONICZNY ZAWOR ROZPREZNY EKONOMIZERA

12 ELEKTRONICZNY ZAWOR ROZPREZNY

13 PAROWNIK PLASZCZOWO-RUROWY

14 ZAWOR ODCISNIENIA CISNIENIA Pset = 15,5 bara

15 ZtACZE DOSTEPU

16 MANOMETR (OPCJA)

17 ZAWOR KATOWY

18 ZLACZE ANTYWIBRACYJNE * (tylko dla XR/PR lub Opt. 76b)

19 ARMATURA DOSTEPU

20 MUFLER

21 ODBIORNIK PLYNU (tylko z opcjg 01 THR)

22 STRAINER

f Zt ACZE KOLNIERZOWE

e GRZALKA ELEKTRYCZNA

PT PRZETWORNIK CISNIENIA

PZH | PRZELACZNIK WYSOKIEGO CISNIENIA 22,7 bara

TZAH | WYLACZNIK WYSOKIEJ TEMPERATURY (TERMISTOR SILNIKA)
PSAL | OGRANICZNIK NISKIEGO CISNIENIA (FUNKCJA STEROWNIKA)
TT PRZETWORNIK TEMPERATURY

PI MANOMETR

Potozenia wlotu i wylotu wody sg podane orientacyjnie. Co do doktadnych potgczen wody prosimy odnies¢ sie do
schematéw wymiarowych urzgdzenia.
Seria obejmuje pojedyncza (jeden obwdd) i podwdjng (dwa obwody) wytwornice wody lodowe;.
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Rys. 3— Schemat obiegu wody (P&ID) hydronicznego systemu freecooling
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Tabela 3— Legenda hydronic free cooling P&ID

LEGENDA

ID OPIS

19 Zt ACZKA DOSTEPU 1/4" NPT

d ZAWOR

f ZAWOR BEZPIECZENSTWA 10 BAR ¥2” MF

h ODPOWIETRZNIK 3/8" NPT /TBC)

i ODPLYW 72" NPT

r FILTR WODY

t ZAWOR DWUDROZNY Z NAPEDEM SILNIKOWYM
u FILTR WODY

v FREECOOLING

La PRZEWOD DOPLYWU WODY

Lh KOLEKTOR DOPLYWU WODY

Lc WEZOWNICA DOPLYWU WODY

Ld WEZOWNICA ODPLYWU WODY (ELASTYCZNA)
Le KOLEKTOR ODPLYWU WODY

Lf OBEJSCIE WEZOWNICY FREECOOLING

Lg WLOT WODY PAROWNIKA

Lb WYLOT WODY PAROWNIKA

1T CZUJNIK TEMPERATURY

Potozenia wlotu i wylotu wody sg podane orientacyjnie. Co do doktadnych potgczen wody prosimy odnies¢ sie do

schematéw wymiarowych urzgdzenia.

Seria obejmuje pojedyncza (jeden obwdd) i podwojng (dwa obwody) wytwornice wody lodowej.

Tabela 4- Jednostki PSi TS
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CZYNNIK GRUPA -
CHLODNICZY | PED/PER U PS [bar] TS[°Cl
GAZ POD WYSOKIM :

R134a CISNIENIEM 255 +10/+120°C
R1234ze 2 CIECZ POD WYSOKIM -

R513a CISNIENIEM 255 -10/+80°C

NISKIE CISNIENIE 155 20/+80°C

OBIEGI WODY WLOT/WYLOT WODY 10 T15/+55°C

R |

Rys. 4. - Opis tabliczek umieszczonych na panelu elektrycznym matfe.
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Tabela 5- Identyfikacja tabliczek

— Logo producenta — Ostrzezenie o zamocowaniu kabli

— Rodzaj gazu — Etykieta transportowa UN2857

— Ostrzezenie o niebezpiecznym napieciu — Dane tabliczki identyfikacyjnej jednostki

|N|O |01

AWIN(F

— Symbol zagrozenia elektrycznego — Instrukcje dotyczace podnoszenia
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1 WSTEP

Niniejsza instrukcja dostarcza informacje na temat standardowych funkcji i procedur dla wszystkich jednostek serii i jest
waznym dokumentem pomocniczym dla wykwalifikowanych pracownikéw, lecz nie moze ich zastgpic.

Przed przystapieniem do montazu i uruchomienia jednostki nalezy dokfadnie przeczytac niniejsza
instrukcje obstugi.

Nieprawidlowy montaz moze doprowadzi¢ do porazenia pradem, krotkich spiec, wyciekéw, pozaru
lub innych szkdéd na sprzecie lub obrazen na osobach.

Jednostka musi zosta¢ zamontowana przez profesjonalnych operatoréw/technikow zgodnie z
przepisami obowigzujacymi w kraju instalacji.

Takze uruchomienie jednostki musi by¢é wykonane przez upowaznionych i przeszkolonych
pracownikow i wszystkie dziatania muszg by¢ prowadzone zgodnie z lokalnymi normami i przepisami
prawa.

Montaz i uruchomienie urzadzenia jest kategorycznie zabronione w przypadku, qdy ktérekolwiek
wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji nie sa zrozumiafe.

W przypadku braku pewnosci co do sposobu postepowania i konieczno$ci uzyskania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowaé sie z autoryzowanym przedstawicielem producenta.

1.1

wnN

© No gk

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Srodki ostroznosci zwigzane z ryzykiem resztkowym

zainstalowac jednostke zgodnie wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukciji

regularnie przeprowadzac¢ ogot czynnosci zwigzanych z konserwacijg przewidzianych w instrukc;ji

korzystac¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej (rekawic, ochrony oczu, kasku itp.) dostosowanych do wykonywane;j
pracy; nie nosi¢ odziezy ani akcesoriéw, ktére mogg zosta¢ pochwycone lub wciggniete przez przeptywy
powietrza; dtugie wiosy nalezy upigé¢ przed uzyskaniem dostepu do jednostki

przed otworzeniem paneli urzgdzenia upewnic sie, ze sg one solidnie zamocowane do urzadzenia

zebra wymiennikéw ciepta oraz krawedzie podzespotéw z metalu i panele mogg powodowac¢ skaleczenia

nie usuwac oston z podzespotéw ruchomych podczas pracy jednostki

przed uruchomieniem jednostki upewni¢ sie, ze ostony podzespotéw ruchomych sg prawidtowo dopasowane
wentylatory, silniki i napedy paséw mogg znajdowaé sie w ruchu: przed uzyskaniem dostepu do jednostki
odczekaé do momentu ich catkowitego zatrzymania oraz podjgé stosowne srodki zapobiegajgce uruchomieniu
powierzchnie urzgdzenia i rur mogg osigga¢ bardzo wysokie lub niskie temperatury, niosgc ze sobg ryzyko
oparzenia

nigdy nie przekracza¢ goérnej granicy cisnienia (PS) w obiegu wody jednostki

przed zdemontowaniem czesci obiegéw wody znajdujgcych sie pod cisnieniem zamkng¢ stosowny odcinek
instalacji rurowej oraz stopniowo spusci¢ ptyn w celu ustabilizowania cisnienia do poziomu atmosferycznego

nie sprawdza¢ ewentualnych wyciekéw czynnika chtodzacego za pomoca dtoni

odiagczy¢ jednostke od sieci zasilania przy uzyciu wytgcznika gtéwnego przed otwarciem szafy sterownicze;j
przed uruchomieniem jednostki sprawdzi¢, czy zostata prawidtowo uziemiona

zainstalowac urzadzenie na odpowiedniej przestrzeni; w szczegdlnosci nie instalowac na zewnatrz, jesli bedzie
uzytkowana w pomieszczeniach zamknietych

nie stosowac kabli o nieodpowiednich przekrojach lub przewoddéw przedtuzajgcych potgczenie nawet na kroétki
czas badz w sytuacjach awaryjnych

przed uzyskaniem dostepu do tablicy rozdzielczej, w przypadku jednostek z kondensatorami energetycznymi,
odczekaé 5 minut po odcieciu zasilania energig elektrycznag

jesli jednostka jest wyposazona w sprezarki odsrodkowe z wbudowanym falownikiem, odigczy¢ od zrédta
zasilania i odczeka¢ co najmniej 20 minut przed uzyskaniem dostepu do jednostki w celu przeprowadzenia
konserwacji: energia resztkowa w obrebie podzespotdw, ktéra rozprasza sie w ww. czasie, stanowi ryzyko
porazenia prgdem

jednostka zawiera czynnik chtodzacy - gaz - pod cisnieniem: sprzetu znajdujgcego sie pod cisnieniem nie wolno
dotykac; nie dotyczy to konserwaciji, ktdérg nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu i upowaznionemu personelowi
podtgczy¢ media do jednostki postepujgc zgodnie ze wskazaniami zawartymi w niniejszej instrukcji oraz na
panelach urzadzenia

W celu unikng¢ zagrozenia dla srodowiska upewni¢ sie, ze ewentualnie wyptywajacy $rodek chtodzacy jest
odprowadzany do odpowiednich pojemnikéw, zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

jesli dana cze$¢ wymaga demontazu, przed uruchomieniem jednostki upewnié¢ sie, ze ponowny montaz zostat
wykonany prawidtowo

jesli obowigzujgce przepisy wymagajg zainstalowania urzadzeh przeciwpozarowych w poblizu urzgdzenia,
sprawdzi¢, czy nadajg sie one do gaszenia pozardw sprzetu elektrycznego, oleju smarowego sprezarki i czynnika
chtodniczego, zgodnie ze specyfikacjg arkusza bezpieczenstwa ww. ptynéw
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24. jesli jednostka jest wyposazona w urzgdzenia wentylacji nadcisnienia (zawory bezpieczenstwa): kiedy zawory te
sg uruchomione, gazowy czynnik chfodniczy jest uruchamiany przy wysokiej temperaturze i predkosci; nalezy
zapobiega¢ uwalnianiu si¢ gazu w celu unikniecia szkdéd osobowych i materialnych, a w razie konieczno$ci
spusci¢ gaz zgodnie z zaleceniami normy EN 378-3 i lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

25. utrzymywaé wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa w doskonatym stanie oraz dokonywac ich okresowych
przegladoéw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

26. przechowywaé wszystkie srodki smarne w odpowiednio oznaczonych pojemnikach

27. nie przechowywac tatwopalnych ptynéw w poblizu jednostki

28. spawac lub lutowac jedynie opréznione przewody rurowe, po usunieciu sladéw olejow smarujacych; nie stosowac
ptomienia lub innych Zrédet ciepta w poblizu rurociggdéw zawierajgcych czynnik chtodniczy

29. nie uzywac otwartego ptomienia w poblizu jednostki

30. urzadzenie nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wytadowaniami atmosferycznymi,
zgodnie ze stosownymi przepisami i normami technicznymi

31. nie zginac¢ lub uderzac rur zawierajgcych ptyny znajdujgce sie pod ciSnieniem

32. zabrania sie chodzenia po urzadzeniu lub umieszczania na nim przedmiotéw

33. uzytkownik odpowiada za cato$ciowg ocene ryzyka pozaru w miejscu instalacji (np. obliczenie predkosci
rozprzestrzeniania ptomienia)

34. podczas transportu nalezy zawsze zamocowac jednostke do powierzchni tadunkowej pojazdu, aby zapobiec
przemieszczeniu lub przewrdceniu sie urzadzenia

35. urzadzenie nalezy przewozi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, uwzgledniajgc charakterystyke zawartych w
nim ptynoéw oraz ich opis na arkuszu bezpieczenstwa

36. nieprawidiowy transport moze by¢ przyczyng uszkodzen urzgdzenia, a nawet wycieku czynnika chtodniczego.
Przed uruchomieniem urzadzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem wyciekdéw, a w razie koniecznosci witasciwie
naprawic.

37. przypadkowe uwolnienie czynnika chtodniczego na ograniczonej przestrzeni moze prowadzi¢ do zmniejszenia
stezenia tlenu, a w zwigzku z tym do ryzyka uduszenia: zainstalowa¢ urzagdzenie w wentylowanym otoczeniu
zgodnie z normg EN 378-3 i lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

38. instalacja musi spetnia¢ wymogi normy EN 378-3 i lokalnie obowigzujgcych przepiséw; w przypadku instalacji w
zamknigtym pomieszczeniu zapewni¢ odpowiedni poziom wentylacji, a w razie koniecznosci zamontowac
wykrywacze czynnika chtodniczego.

1.2 Opis ogblny

Zakupiona jednostka to ,wytwornica wody lodowej chtodzona powietrzem” zaprojektowana do chtodzenia wody (lub
mieszaniny wody i glikolu) w zakresie ograniczen podanych w niniejszej instrukcji. Dziatanie urzgdzenia opiera si¢ na
sprezaniu, skraplaniu pary, a nastepnie odparowywaniu zgodnie z odwrotnym cyklem Carnota. Gtéwne elementy
sktadowe:
- sprezarka srubowa stuzgca do zwiekszenia cisnienia pary czynnika chtodniczego z cisnienia parowania do
cisnienia skraplania,
- skraplacz, w ktérym para pod wysokim cisnieniem skrapla sie, odprowadzajgc do atmosfery ciepto usuniete z
chtodzonej wody dzieki wymiennikowi ciepta chtodzonemu powietrzem,
- zawor rozprezny, ktéry umozliwia zmniejszanie ci$nienia sprezonej cieczy z cisnienia skraplania do ci$nienia
parowania,
- parownik (BPHE), w ktérym ptynny czynnik chtodniczy pod niskim cisnieniem odparowuje, ochtadzajac wode.

Typoszeregi EWFD-TZD, EWFH-TZD i EWFS-TZD sg wyposazone w hydroniczne systemy chtodzenia swobodnego. Gdy
tryb chtodzenia swobodnego jest aktywny (ponizej okreslonej OAT), mieszanina wody i glikolu przeptywa przez
dedykowane wezownice MCH przed wejsciem do parownika. Mieszanina wody i glikolu jest chtodzona powietrzem
zewnetrznym.

Wszystkie urzadzenia sg dostarczane ze schematami elektrycznymi, certyfikowanymi rysunkami, tabliczkg znamionowg
i DOC (deklaracjg zgodnosci); dokumenty te zawierajg wszystkie dane techniczne zakupionego urzadzeniai MUSZA BYC
UWAZANE ZA NIEZBEDNE DOKUMENTY NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

W przypadku jakichkolwiek rozbieznosci miedzy niniejszg instrukcjg a dokumentacjg urzgdzenia nalezy zapoznac sie z
dokumentami znajdujgcymi sie na pokiadzie. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowacé sie z
przedstawicielem producenta.

Celem niniejszej instrukcji jest umozliwienie instalatorowi i wykwalifikowanemu operatorowi zapewnienia prawidiowej
instalacji, uruchomienia i konserwacji urzadzenia, bez zagrozenia dla ludzi, zwierzat i/lub przedmiotéw.
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1.3 Informacje dotyczace czynnika chtodniczego R1234ze(E)

Ten produkt moze byé wyposazony w czynnik chtodniczy R1234ze(E), ktéry ma minimalny wptyw na srodowisko dzieki
niskiej wartosci wspotczynnika ocieplenia globalnego (GWP).

Czynnik chtodniczy R1234ze(E) jest sklasyfikowany w dyrektywie europejskiej 2014/68/UE jako substancja z grupy 2
(nieszkodliwa), poniewaz jest niepalny w standardowej temperaturze otoczenia i nietoksyczny. Z tego powodu nie sg
wymagane zadne specjalne srodki ostroznosci podczas przechowywania, transportu i obstugi.

Produkty Daikin Applied Europe S.p.A. sg zgodne z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi i odnosza si¢ do projektu
urzgdzenia zgodnie z normg produktowga EN378:2016 i normg przemystowg 1SO5149. Zatwierdzenie przez wiladze
lokalne nalezy zweryfikowac w oparciu o norme europejskg EN378 i/lub ISO 5149 (w przypadku gdy czynnik R1234ze(E)
jest sklasyfikowany jako A2L - gaz fagodnie palny).

Tabela 6- Charakterystyki fizyczne czynnika chfodniczego R1234ze(E)

Klasa bezpieczenstwa (wg normy I1SO 817) | Ao

Grupa wg dyrektywy PED 2
Granica praktyczna (kg/m?3) 0061
ATEL/ ODL (kg/m?3) 0,28
LFL (kg/m?) przy 60°C 0 303
Gestos¢é pary przy 25°C, 101.3 kPa (kg/m?3) 4,66
Masa czasteczkowa 114,0
Temperatura wrzenia (°C) -19
GWP (100 yr ITH) 7
GWP (ARS 100 yr ITH) <1
Temperatura samozaptonu (°C) 368

1.4 Informacje dotyczace montazu

Wytwornice wody lodowej nalezy zainstalowac¢ na otwartej przestrzeni lub w maszynowni (lll klasa lokalizacji).

Aby zapewnic Il klase lokalizacji na obiegu wtérnym (obiegach wtérnych) nalezy zainstalowaé mechaniczny odpowietrznik.
Nalezy przestrzegac¢ lokalnie obowigzujgcego prawa budowlanego oraz norm bezpieczenstwa; w przypadku braku
lokalnego prawa budowlanego i norm jako wytyczne nalezy stosowa¢ EN 378-3:2016.

W paragrafie "Dodatkowe wytyczne dotyczgce bezpiecznego stosowania czynnika R1234ze(E)" podano dodatkowe
informacje, ktére powinny zosta¢

nalezy doda¢ do wymagan norm bezpieczenstwa i przepiséw budowlanych.

Dodatkowe wytyczne dotyczace bezpiecznego stosowania czynnika R1234ze(E) dla urzadzen znajdujacych sie na
wolnym powietrzu.

Uktady chtodnicze zainstalowane na otwartej przestrzeni nalezy umiesci¢ tak, aby czynnik chtodniczy nie wyptywat w
kierunku budynku ani w inny sposéb nie stanowit zagrozenia dla oséb lub mienia.

W przypadku wycieku czynnik chtodniczy nie moze przedostawac sie do otworéw wentylacyjnych swiezego powietrza,
zapadni lub podobnych otworéw. Dla ewentualnego zadaszenia ukiadu chtodniczego umieszczonego na otwartej
przestrzeni nalezy przewidzie¢ naturalng lub wymuszong wentylacje.

W przypadku uktadéw chtodniczych zainstalowanych na zewnatrz, w miejscu, w ktérym wyptywajgcy czynnik chtodniczy
moze zalegac, np. pod ziemig, instalacja musi spetnia¢ wymogi z zakresu wykrywania gazow i wentylacji maszynowni.
Dodatkowe wytyczne dotyczace bezpiecznego stosowania czynnika R1234ze(E) w urzadzeniach znajdujacych sie
W maszynowni.

W razie wyboru maszynowni jako lokalizacji uktadu chtodniczego nalezy postepowaé zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi na szczeblu lokalnym i krajowym. Do przeprowadzenia oceny mozna uwzgledni¢ nastepujgce wymogi
(wedtug normy EN 378-3:2016).

o Nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka oparta na zasadach bezpieczenstwa dla uktadu chtodniczego (okreslonych
przez producenta z uwzglednieniem ilosci i klasyfikacji bezpieczenstwa zastosowanego czynnika chtodniczego)
w celu okreslenia, czy wytwornice wody lodowej nalezy umiesci¢ w oddzielnej maszynowni chtodnicze;.

e Zajete powierzchnie nie mogg by¢ przeznaczone na maszynownie. Wtasciciel lub uzytkownik budynku zapewni
dostep wytgcznie wykwalifikowanemu i przeszkolonemu personelowi w celu dokonania koniecznej konserwacji
maszynowni lub ogétu instalac;ji.

¢ Maszynownie nie mogg stanowic przestrzeni magazynowej; moga jedynie miesci¢ narzedzia, czesci zamienne,
olej do sprezarki dla zainstalowanego sprzetu. Wszelkie czynniki chtodnicze, materiaty palne lub toksyczne nalezy
przechowywac zgodnie z wymogami przepisow krajowych.

e  Zabrania sie stosowania otwartego ptomienia w maszynowniach, z wyjatkiem spawania, lutowania lub podobnych
czynnosci wykonywanych wytgcznie przy jednoczesnym zapewnieniu monitoringu stezenia czynnika
chtodniczego oraz odpowiedniej wentylacji. Otwartych ptomieni nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru.
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e Nalezy zapewnic¢ zdalnie sterowany wytgcznik (typu awaryjnego) umozliwiajgcy zatrzymanie uktadu chtodniczego
poza pomieszczeniem (przy drzwiach). Podobnie dziatajgcy wytgcznik nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu
wewnatrz pomieszczenia.

o  Wszystkie rurociagi i przewody przechodzgce przez podtogi, sufit i Sciany maszynowni nalezy uszczelnié.

e Temperatura gorgcych powierzchni nie moze przekracza¢ 80% temperatury samozaptonu (w °C) lub musi by¢ o
100 K nizsza niz temperatura samozaptonu czynnika chfodniczego — obowiagzuje nizsza z tych warto$ci.

Tabela 7— R1234ze(E) temperatura zapfonu i temperatura maksymalna
Czynnik Temperatura Maksymalna temperatura
R1234ze(E) 368 °C 268 °C

¢ Drzwi maszynowni muszg otwierac sie do zewnatrz, a ich liczba powinna zapewni¢ swobodng ucieczke oséb w
przypadku sytuacji awaryjnej; drzwi powinny by¢ scisle dopasowane, samozamykajgce sie i zaprojektowane w
sposob pozwalajgcy na otwarcie od wewnatrz (wyposazone w systemy przeciw panice).

e Specjalne maszynownie, w ktérych tadunek czynnika chtodniczego przekracza granice praktyczna dla kubatury
pomieszczenia muszg by¢ wyposazone w drzwi, ktére otwierajg sie bezposrednio na zewnatrz budynku,
zapewniajgc dostep Swiezego powietrza, lub dedykowany przedsionek z samozamykajgcymi sie i Scisle
dopasowanymi drzwiami.

o Wentylacja maszynowni musi by¢é wystarczajgco wydajna zarébwno w normalnych warunkach pracy, jak i w
przypadku sytuacji zagrozenia.

¢ Wentylacja w normalnych warunkach pracy musi spetnia¢ wymogi okreslone w przepisach krajowych.

e Ukfad mechanicznej wentylacji wymaganej w sytuacjach zagrozenia musi uruchamia¢ sie za pomocg
wykrywacza(a) umieszczonego w maszynowni.

o Taki system wentylacji musi byc:
= niezalezny od wszelkich innych uktadéw wentylacji w zaktadzie.
=  wyposazony w dwa niezalezne przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczone odpowiednio w
maszynowni oraz poza nia.
o  Wentylator wyciggowy dymu uruchamiany w sytuacjach zagrozenia musi by¢:
= ustawiony w kierunku przeptywu powietrza z silnikiem znajdujgcym sie poza przeptywem
powietrza lub dostosowany do wymogow stref niebezpiecznych (na podstawie oceny).
= by¢ umieszczony w sposéb pozwalajgcy unikngé wzrostu cisnienia w przewodach
wyciggowych maszynowni.
= nie generowac iskier w wyniku kontaktu z materiatem, z jakiego zbudowany jest przewod.
o Przeptyw powietrza w mechanicznej wentylacji awaryjnej powinien wynosi¢ co najmniej:

V =0,014 xm’/3
gdzie
\% natezenie przeptywu powietrza w m3/s;
m stanowi mase tadunku czynnika chtodniczego w kg, w uktadzie chtodniczym z najwiekszym
tadunkiem, ktérego dowolna czes$¢ znajduje sie w maszynowni;
0.014 to wspotczynnik konwersii.

o Wentylacja mechaniczna powinna dziata¢ przez caty czas lub uruchamia¢ sie za pomocg wykrywacza.

e Czujnik po aktywowaniu powinien automatycznie wigcza¢ alarm, uruchamia¢ wentylacje mechaniczna i
zatrzymywac system.

o Lokalizacje czujnikow nalezy dobieraé w zaleznosci od czynnika chiodniczego. Czujniki nalezy umieszcza¢ w
miejscach gromadzenia sie czynnika chtodniczego w razie wycieku.

e Wykrywacz nalezy umiesci¢ przy odpowiednim uwzglednieniu lokalnych kierunkéw przeptywu powietrza,
rozmieszczenia punktdw i szczelin wentylacyjnych. Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych lub skazenia.

e Nalezy przewidzie¢ przynajmniej jeden wykrywacz dla kazdej maszynowni lub zajmowanego miejsca i/lub
najnizszego poziomu pomieszczenia dla czynnikdw chiodniczych ciezszych od powietrza oraz najwyzszego
punktu dla czynnikéw chtodniczych Izejszych od powietrza.

o Nalezy stale monitorowac prace wykrywaczy. W przypadku awarii wykrywacza powinna uruchomic sie sekwencja
operacji dla sytuacji zagrozenia, taka sama jak w razie wykrycia obecnosci czynnika chtodniczego.

o Wartos¢ nastawy wykrywacza czynnika chtodniczego przy 30°C lub 0°C, w zaleznosci od stopnia krytycznosci,
nalezy ustawi¢ na 25% LFL. Wykrywacz nadal bedzie sie uruchamiat przy wyzszych stezeniach.

Tabela 8— R1234ze(E) Wartos$¢ LFL
Czynnik LFL Wartos¢ progowa

chtodniczy
R1234ze(E) | 0,303 kg/m?2 0,07575 kg/m® 16500 ppm
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e  Ogot sprzetu elektrycznego (nie tylko ukfadu chiodniczego) nalezy dobra¢ tak, aby nadawat sie do uzytku w
strefach zidentyfikowanych na podstawie oceny ryzyka. Sprzet elektryczny musi spetniaé wymogi, jesli zasilanie
elektryczne jest separowane, gdy stezenie czynnika chtodniczego osigga 25% dolnej granicy palnosci lub jej
nizszy poziom.

e Maszynownie lub specjalne maszynownie muszg byC wyraznie oznaczone jako takowe na drzwiach
wejsciowych do pomieszczenia, ktére powinny zawieraC¢ réwniez informacje o zakazie wstepu osobom
nieupowaznionym, zakazie palenia i stosowania otwartego ptomienia. Tablice powinny réwniez informowac o tym,
ze w sytuacji zagrozenia jedynie osoby upowaznione zaznajomione z procedurami postgepowania w sytuaciji
zagrozenia mogg zadecydowac o wejsciu do maszynowni. Dodatkowo tablice ostrzegawcze powinny zakazywaé
obstugi uktadu przez osoby nieupowaznione.

e Wiasciciel / operator zobowigzany jest prowadzic¢ regularnie aktualizowany dziennik uktadu chtodniczego.

i'i Opcjonalnego czujnika wyciekow dostarczanego przez firme DAE razem z wytwornicqg wody lodowej
= nalezy uzywaé wytacznie do sprawdzania wyciekéw czynnika chiodniczego z samej wytwornicy.
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2 ODBIOR JEDNOSTKI

Natychmiast po dostawie nalezy sprawdzi¢ jednostke. W szczegdlno$ci nalezy sie upewnic, ze zadne czesci maszyny nie
sg naruszone i nie sg odksztatcone z powodu uderzen. Wszystkie elementy wskazane w dowodzie dostawy muszg by¢
przejrzane i sprawdzone. W przypadku stwierdzenia podczas odbioru urzgdzenia jakichkolwiek uszkodzen, nie
wytadowywac uszkodzonych urzadzen i natychmiast ztozy¢ pisemna skarge do firmy przewozowej z zadaniem
sprawdzenia jednostki. Nie naprawia¢, dopdki nie zostanie przeprowadzona kontrola przez przedstawiciela firmy
transportowej. Natychmiast powiadomic¢ przedstawiciela producenta, wysytajac, jezeli to mozliwe, zdjecia, ktére bedg
pomocne w okresleniu odpowiedzialnosci.

Zwrot urzadzen odbywa sie loco fabryka Daikin Applied Europe S.p.A.

Firma Daikin Applied Europe S.p.A. nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za uszkodzenia urzadzen podczas transportu do
miejsca przeznaczenia.

Aby unikngé¢ uszkodzenia podzespotéw, zachowywaé najwyzszg ostroznos¢ podczas przenoszenia urzadzenia.

Przed zamontowaniem jednostki sprawdzi¢, czy model i napiecie elektryczne wskazane na tabliczce sg prawidtowe.
Producent nie jest odpowiedzialny za ewentualne szkody wykryte po zaakceptowaniu jednostki.
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3 OGRANICZENIA ROBOCZE

3.1 Przechowywanie

Jesli przed montazem zachodzi konieczno$¢ przechowywania urzgdzenia, nalezy przestrzegaé pewnych Srodkoéw
ostroznosci:

- Nie zdejmowac folii ochronnych.

- Chroni¢ urzadzenie przed pytem, niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi i szkodnikami.

- Nie naraza¢ urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

- Nie uzywac¢ zrédet ciepta i/lub otwartego ognia w poblizu urzgdzenia.
Chociaz urzagdzenie jest zabezpieczone folia termokurczliwa, folia nie jest przeznaczona do dtugoterminowego
przechowywania i w przypadku takiego przechowywania nalezy ja usungé i zastgpi¢ impregnowanym brezentem lub
podobnym zabezpieczeniem.
Warunki otoczenia muszg by¢ zgodne z nastepujgcymi ograniczeniami:

Tabela 9— Warunki srodowiskowe jednostek

Minimalna temperatura

. -20°C
otoczenia
Maksymalna temperatura

. +56°C
otoczenia
Maksymalna wilgotnos¢ 95% bez
wzgledna kondensatu.

Przechowywanie w temperaturach nizszych niz temperatura minimalna moze spowodowaé¢ uszkodzenie elementéw,
natomiast temperatury wyzsze niz maksymalna powodujg otwarcie sie zaworéw bezpieczehnstwa, a w konsekwenc;ji straty
czynnika chtodniczego. Przechowywanie w atmosferze wilgotnej moze spowodowac¢ uszkodzenie podzespotow
elektrycznych.

3.2 Ograniczeniarobocze

Seria agregatéw wody lodowej TZD jest dostepna z trzema czynnikami chtodniczymi:

- R1234ze (EWAH)

- R134a (EWAD)

- R513a (EWAS)

Podane ponizej wartosci stanowig wytyczne. Rzeczywiste limity robocze dla danego modelu mozna znalezé w
oprogramowaniu do doboru agregatéow chtodniczych (Chiller Selection Software). W przypadku agregatow z free-
coolingiem tryb free-coolingu mozna aktywowac¢ tylko wtedy, gdy temperatura powietrza otoczenia jest o co najmniej
0+10°C nizsza od temperatury wody na wylocie.

Zgodnie z ogdlng zasadg, urzadzenie powinno by¢ eksploatowane przy natezeniu przeptywu wody w parowniku
wynoszacym od 50% do 120% nominalnego natezenia przeptywu (w standardowych warunkach pracy), jednak nalezy
sprawdzi¢ w oprogramowaniu doboru agregatu chtodniczego prawidtowe minimalne i maksymalne dozwolone wartosci dla
danego modelu.

Praca poza wymienionymi limitami moze spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia.

W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem producenta.

EWAH-TZD

OAT Temperatura powietrza otoczenia na zewnatrz.

ELWT | Temperatura wody na wylocie z parownika

Ref 1 | Praca z ELWT < 4°C wymaga opcji 08 (solanka) i glikolu.

Ref 2 | Praca z ELWT >18°C wymaga opcji 187 (wysoka temperatura wody na wylocie z parownika)

Ref 3 | Dziatanie wymaga opcji 142 (zestaw do wysokich temperatur otoczenia).
Praca przy temperaturach otoczenia < 5°C wymaga opcji 229 (modulacja predkos$¢ wentylatora) lub opcji 42
Ref 4 | (Speedtroll).

Powyzsze wykresy stanowia wytyczne dotyczace roboczych wartosci granicznych w serii.
! Rzeczywiste robocze wartosci graniczne w warunkach roboczych dla poszczegéinych modeli — patrz
oprogramowanie doboru Chiller Selection Software.
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EWAD-TZD

OAT Temperatura powietrza otoczenia na zewnatrz.

ELWT | Temperatura wody na wylocie z parownika

Ref 1 | Praca z ELWT < 4°C wymaga opc;ji 08 (solanka) i glikolu.

Ref 2 | Praca z ELWT >18°C wymaga opcji 187 (wysoka temperatura wody na wylocie z parownika)

Ref 3 | Dziatanie wymaga opcji 142 (zestaw do wysokich temperatur otoczenia).

Praca przy temperaturach otoczenia < 5°C wymaga opcji 229 (modulacja predkos$¢ wentylatora) lub opcji 42
Ref 4 | (Speedtroll).

Powyzsze wykresy stanowig wytyczne dotyczgce roboczych warto$ci granicznych w serii.
Rzeczywiste robocze wartosci graniczne w warunkach roboczych dla poszczegéinych modeli — patrz
oprogramowanie doboru Chiller Selection Software.
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Rys. 8- EWAD-TZD Niebieska koperta jednostkowa
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EWAS-TZD

OAT Temperatura powietrza otoczenia na zewnatrz.
ELWT | Temperatura wody na wylocie z parownika
Ref 1 | Praca z ELWT < 4°C wymaga opcji 08 (solanka) i glikolu.
Ref 2 | Praca z ELWT >18°C wymaga opcji 187 (wysoka temperatura wody na wylocie z parownika)
Ref 3 | Dziatanie wymaga opcji 142 (zestaw do wysokich temperatur otoczenia).
Praca przy temperaturach otoczenia < 5°C wymaga opcji 229 (modulacja predko$¢ wentylatora) lub opcji 42
Ref 4 | (Speedtroll).

£

Powyzsze wykresy stanowig wytyczne dotyczgce roboczych wartosci granicznych w serii.
Rzeczywiste robocze wartosci graniczne w warunkach roboczych dla poszczegéinych modeli — patrz
oprogramowanie doboru Chiller Selection Software.
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EWFH-TZD

OAT Temperatura powietrza otoczenia na zewnatrz.

ELWT | Temperatura wody na wylocie z parownika

Ref 1 | Praca z ELWT < 4°C wymaga opcji 08 (solanka) i glikolu.

Ref 2 | Praca z ELWT >18°C wymaga opcji 187 (wysoka temperatura wody na wylocie z parownika)
Ref 3 | Dzialanie wymaga opcji 142 (zestaw do wysokich temperatur otoczenia).

Powyzsze wykresy stanowig wytyczne dotyczgce roboczych wartosci granicznych w serii.
Rzeczywiste robocze wartosci graniczne w warunkach roboczych dla poszczegéinych modeli — patrz
oprogramowanie doboru Chiller Selection Software.

60

55
50 /

Ref.3

45
40
35
30
;
20
15
10

OAT [C]

-10
-15

b - - e e e et e e e e e e e e e e - -

-20

¥

-25
-15 -10 -5 0 5

10
ELWT [°C]

15

»

Rys. 14— EWFH-TZD Niebieska i srebrna koperta jednostkowa

60
55

50

Ref.3

45
40
35

:

20
15
10

OAT [°C]

-10
-15
-20

RN N | S | U U UL NG AN AU | S i

v

'y

-25
-15 -10 -5 0 5

10
ELWT [°C]

15

Rys. 15- EWFH-TZD Koperta dla jednostek Gold i Platinum

D-EIMAC01905-23_05PL - 23/70



EWFD-TZD

OAT Temperatura powietrza otoczenia na zewnatrz.

ELWT | Temperatura wody na wylocie z parownika

Ref 1 | Praca z ELWT < 4°C wymaga opcji 08 (solanka) i glikolu.

Ref 2 | Praca z ELWT >18°C wymaga opcji 187 (wysoka temperatura wody na wylocie z parownika)

Ref 3 | Dziatanie wymaga opcji 142 (zestaw do wysokich temperatur otoczenia).

Powyzsze wykresy stanowig wytyczne dotyczgce roboczych wartosci granicznych w serii.
Rzeczywiste robocze wartosci graniczne w warunkach roboczych dla poszczegéinych modeli — patrz
oprogramowanie doboru Chiller Selection Software.
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3.3  Wspélczynniki korekcyjne

W przypadku jednostek pracujgcych na wysokosciach wyzszych niz 0 metréw nad poziomem morza nalezy zastosowac
nastepujace wspotczynniki korekcyjne wydajnosci chtodniczej i poboru mocy:
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Tabela 10— Powietrzny wymiennik ciepta — wspdifczynniki korygujgce dla wysokos$¢ n.p.m

A 0 300 600 900 1200 1500 1800

B 1013 977 942 908 875 843 812

C 1.000 0.993 0.986 0.979 0.973 0.967 0.960

D 1.000 1.005 1.009 1.015 1.021 1.026 1.031
Objasnienie:

A = wysokos¢ n.p.m (m)

B = ci$nienie atmosferyczne (mbar)
C = wspodtczynnik korygujgcy wydajnosci chtodniczej

D = wspotczynnik korygujacy poboru mocy

A

Maksymalna wysokos¢ robocza nad poziomem morza wynosi 2000 m.
Jesli urzadzenie ma by¢ zainstalowane na wysokosci 1000 m nad poziomem morza, nalezy
skontaktowac sie z fabryka.

Tabela 11— Minimalne procentowe zawartosci glikolu dla niskich temperatur powietrza otoczenia

AAT(2) | -3 -8 -15 -20
A1) 10% 20% 30% 40%
AAT(2) | -3 -7 -12 -20
B(1) 10% 20% 30% 40%
Objasnienie:

AAT = temperatura powietrza otoczenia (°C) (2)

A = zawartosc¢ glikolu etylenowego (%) (1)

B = zawartos¢ glikolu propylenowego (%) (1)

(1) Minimalna procentowa zawarto$¢ glikolu chronigca obieg wody przed zamarzaniem dla podanej temperatury powietrza
otoczenia.

(2) Temperatura powietrza otoczenia, ktéra przekracza robocze wartosci graniczne dla jednostki.

Ochrona obiegu wody w zimie jest konieczna, nawet jezeli jednostka nie pracuje.
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4 INSTALACJA MECHANICZNA

4.1 Bezpieczenstwo

Jednostka musi by¢ solidnie przymocowana do podtoza.
Nalezy przestrzegac nastepujacych instrukgcji:
— Jednostka moze by¢ podnoszona wytgcznie zaczepiona w punktach wskazanych na czerwony i zamocowanych do jej
podstawy.
— Zabroniony jest dostep do podzespotéw elektrycznych bez uprzedniego wylgczenia gtdbwnego wytgcznika jednostki i
wytgczenia
zasilania elektrycznego.
— Zabroniony jest dostep do komponentow elektrycznych bez zastosowania panelu izolujgcego. Nie nalezy uzyskiwac
dostepu do
podzespotdw elektrycznych w przypadku obecnosci na nich wody i/lub wilgoci.
— Ostre krawedzie i powierzchnie czesci skraplacza moga spowodowac obrazenia. Unika¢ bezposredniego kontaktu i
uzywac odpowiednich
Srodkéw ochrony indywidualne;.
— Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci na wentylatorach chtodzenia i/lub sprezarkach nalezy odtaczyé
zasilanie elektryczne za pomocg gtéwnego wytgcznika. Brak zastosowania sie
do takiej zasady moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.
— Nie wkfada¢ zadnych przedmiotéw do rur wodnych, gdy jednostka jest podtgczona do systemu.
— Nalezy zamontowaé mechaniczny filtr na rurze do wody podtaczonej na wejsciu wymiennika ciepta.
— Jednostka jest wyposazona w zawory bezpieczenstwa zamontowane na stronach wysokiego i niskiego cisnienia
obwodu chfodniczego.
Absolutnie zabrania sie usuwania oston zabezpieczajacych ruchome czesci.

W przypadku nagtego zatrzymania jednostki, zastosowac¢ sie do instrukcji opisanych w Instrukcji obstugi panelu
sterowniczego stanowigcej czes¢é dokumentacji znajdujacej sie na maszynie dostarczonej uzytkownikowi.
- Zaleca sie zdecydowanie wykonanie montazu i konserwacji w obecnosci innych oséb.

Y Nie montowa¢ wytwornicy wody lodowej w strefie, ktéra moze by¢ niebezpieczna podczas
. wykonywania czynnosci konserwacyjnych, takiej, jak platforma bez parapetéw lub prowadnic, lub
w strefie niezgodnej z wymaganiami dotyczacymi przestrzeni wokét wytwornicy.

Jednostki DAE moga by¢ instalowane bez ograniczen w maszynowniach lub na wolnym powietrzu (klasa lokalizaciji Ill).
Zgodnie z normg EN 378-1 nalezy zainstalowa¢ mechaniczny odpowietrznik w obwodzie(-ach) wtérnym(-ych): aby
zapewnic klasyfikacje lokalizaciji lll, system nalezy sklasyfikowac jako ,system zamkniety z posrednim odpowietrzeniem”.

INESIE

Rys. 18- System zamkniety z wentylacjg posrednia

1

Klucz
1) Zajmowane miejsce
2) Czesc¢/czesci zawierajgce czynnik chtodniczy

Maszynowni nie uwaza sie za pomieszczenie zajmowane (z wyjatkiem sytuacji okreslonej w czesci 3, 5.1: maszynownia
wykorzystywana jako pomieszczenie konserwacyjne powinna by¢ uwazana jako pomieszczenie zajmowane w kategorii
dostepu c).

Kazdy wymiennik (parownik i skraplacz) wyposazony jest w zawdr bezpieczehstwa zainstalowany na zaworze
przetgczajgcym, ktory umozliwia konserwacje i okresowe kontrole, bez utraty znaczacej ilosci czynnika chtodniczego. Nie
pozostawia¢ zaworu bezpieczenstwa w pozycji posrednie;j.

Aby zapobiec uszkodzeniom spowodowanym wdychaniem i bezposrednim kontaktem z gazem chiodniczym, wyloty
zaworu bezpieczenstwa muszg byé polgczone z rurg transportowg przed rozpoczeciem pracy. Rury te muszag byc¢
zainstalowane w taki sposéb, aby w przypadku otwarcia zaworu wyptywajgcy czynnik chtodniczy nie zanieczyszczat ludzi
i/lub rzeczy ani nie przedostawat sie do budynku przez okna i/lub inne otwory.
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Instalator jest odpowiedzialny za podtaczenie zaworu bezpieczenstwa do rury odpowietrzajgcej i jej zwymiarowanie. W
zwigzku z tym nalezy zapozna¢ sie ze zharmonizowang normg EN13136 w celu zwymiarowania rur spustowych
podtagczanych do zawordw bezpieczenstwa. Nalezy przestrzegaé wszystkich s$rodkéw ostroznosci dotyczacych
obchodzenia sie z czynnikiem chtodniczym zgodnie z lokalnymi przepisami.

41.1 Urzadzenia zabezpieczajgce
Zgodnie z dyrektywa dotyczgcg urzadzeh cisnieniowych, stosowane sg nastepujgce urzgdzenia ochronne:
- Wytgcznik wysokiego cisnienia > akcesorium bezpieczenstwa.
- Zewnetrzny zawdr nadmiarowy (po stronie czynnika chtodniczego) - zabezpieczenie przed nadci$nieniem.

- Zewnetrzny zawér nadmiarowy (po stronie ptynu przewodzgcego ciepto) - Wyboru tych zawordéw
nadmiarowych musi dokona¢ personel odpowiedzialny za ukonczenie obwodéw hydraulicznych.
Wszystkie fabrycznie zainstalowane zawory nadmiarowe sg uszczelnione ofowiem, aby zapobiec jakimkolwiek zmianom

kalibraciji.

Jesli zawory nadmiarowe zainstalowane sg na zaworze przetgczajgcym, to jest on wyposazony w zawdr nadmiarowy na
obu wylotach. Dziata tylko jeden z dwéch zaworéw nadmiarowych, drugi jest odizolowany. Nigdy nie pozostawia¢ zaworu
przetagczajgcego w pozycji posrednie;.

Jesli zawor nadmiarowy zostanie usuniety w celu kontroli lub wymiany, nalezy upewnic sie, ze na kazdym z zaworéw
przetagczajgcych zainstalowanych w urzadzeniu zawsze znajduje sie aktywny zawdr nadmiarowy.

4.2 Przetadunek i podnoszenie

Podczas przenoszenia i podnoszenia urzadzenia nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych instrukcji. (Wiecej
informacji na temat haka bezpieczenstwa i szekli do podnoszenia mozna znalez¢ w punktach "Hak bezpieczenstwa" i
"Szekle do podnoszenia"):

- Sprzet do podnoszenia, liny/tancuchy, akcesoria i procedura olinowania muszg by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i
obowigzujgcymi zasadami.

- Do podnoszenia urzgdzenia nalezy uzywac wytgcznie punktéw podnoszenia przymocowanych do ramy podstawy. Punkty
podnoszenia sg oznaczone kolorem czerwonym.

- Podczas podwieszania nalezy uzywaé wszystkich punktéw podnoszenia.

- Przed przystgpieniem do olinowania nalezy uzyc¢ i bezpiecznie zamocowac wytacznie haki z mozliwoscig zamkniecia.

- Liny/tancuchy i haki musza by¢ odpowiednie do obcigzenia. Okreslona masa podnoszenia urzgdzenia znajduje sie na
etykiecie identyfikacyjnej.

- Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, nalezy stosowac poprzeczne prety rozporowe o dtugosci 2300 mm.

- Liny/tancuchy do podnoszenia muszg mie¢ minimalng dtugos$¢ okreslong na rysunku.

- Instalator ponosi odpowiedzialnos¢ za prawidiowe dobranie rozmiaru sprzetu do podwieszania i jego wiasciwe
uzytkowanie. Zaleca sie stosowanie lintancuchéw o minimalnym udzwigu pionowym réwnym lub wiekszym od masy
urzadzenia.

- Przed podwieszeniem nalezy zdjg¢ panele boczne skrzynki sprezarki (jesli jest zainstalowana), aby uniknaé¢ uszkodzen.
- Urzadzenie nalezy podnosi¢ powoli i odpowiednio wypoziomowaé. W razie potrzeby wyregulowaé sprzet do
podwieszania, aby zagwarantowa¢ wypoziomowanie.

- Urzadzenie moze by¢ transportowane wytacznie ciezardwkg z plandekg. Transport otwartg ciezardwka jest
niedozwolony.

- Zabezpiecz urzadzenie wewnatrz ciezardwki, aby zapobiec jego przemieszczaniu si¢ i uszkodzeniom.

- Nie wolno dopusci¢, aby jakakolwiek czes$¢ urzadzenia spadta podczas transportu lub zatadunku/roztadunku.

- Nalezy unika¢ uderzen i/lub wstrzgséw podczas zatadunku/roztadunku urzadzenia z ciezaréwki i jego przenoszenia.

- Nie pchac ani nie ciggna¢ urzadzenia za czesci inne niz rama podstawy.

Podczas obstugi maszyny nalezy obowigzkowo zapewni¢ wszystkie urzgdzenia niezbedne do zagwarantowania
bezpieczenstwa osoéb.

Instalator jest odpowiedzialny za wyboér i prawidtowe uzycie sprzetu do podnoszenia.

Maszyna musi by¢é podnoszona z najwyzszg uwagg i ostroznoscig, zgodnie z instrukcjami zawartymi na etykiecie;
urzgdzenie nalezy podnosi¢ bardzo powoli, utrzymujac je w idealnym poziomie. Urzadzenie musi by¢ puste (bez wody i
glikolu w $rodku).
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Jednostka z 4 punktami podnoszenia
Na rysunku przedstawiono tylko wersje z 6 wentylatorami.
Sposéb podnoszenia jest taki sam niezaleznie od liczby wentylatoréw.
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Jednostka z 6 punktami podnoszenia
Na rysunku przedstawiono tylko wersje z 10 wentylatorami.
Sposéb podnoszenia jest taki sam niezaleznie od liczby wentylatorow.
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Jednostka z 8 punktami podnoszenia
Na rysunku przedstawiono tylko wersje z 16 wentylatorami.
Sposob podnoszenia jest taki sam niezaleznie od liczby wentylatorow.

- 2300 -

VEDI PUNTO 2
sEEFOINTZ

Jednostka z 12 punktami podnoszenia
Na rysunku przedstawiono tylko wersje z 24 wentylatorami.
Sposéb podnoszenia jest taki sam niezaleznie od liczby wentylatorow.

Rys. 19— Wskazowki dotyczace podnoszenia
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Przytacza hydrauliczne i elektryczne jednostek podano na rysunkach wymiarowych.
Ogodlne wymiary maszyny oraz jej masy podane w niniejszej instrukcji sq wylacznie orientacyjne. W
przypadku niektéorych modeli jednostek, niektore podzespoly moga by¢é zainstalowane na
zewnetrznej plozie pofagczonej z gildwng ramg podstawy, co powoduje, ze jednostka jest dfuzsza niz
standardowa. Aby uzyska¢ prawidiowa wartoS¢, nalezy zawsze zapoznac¢ sie z rysunkiem
wymiarowym.
Rysunek wymiarowy i odpowiedni schemat elektryczny o charakterze umownym sa dostarczane
klientowi przy zamowieniu.
Zabrania sie podnoszenia urzgdzenia ponizej -20 ° C temperatura otoczenia.

421

Hak zabezpieczajacy

Charakterystyka haka uzywanego do podnoszenia jednostek jest nastepujgca (mozna réowniez uzy¢ haka o takiej samej
lub lepszej charakterystyce, udzwig w rzeczywistosci moze by¢ wigkszy, ale wymiary haka muszg by¢ takie same jak te
pokazane na ponizszym rysunku).

Hak Model Nosnos¢ | e h a b dil d2 g s max. | waga
bezpieczenst [ka] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [kg/szt.]
wa LHW
LHW10 4,000 168 30 29 107 16 45 1 1,57
Rys. 20- Mocowanie haka bezpieczenstwa
422 Podnoszenie szekli
W przypadku braku odpowiedniego haka do podnoszenia mozna uzy¢ szekli do podnoszenia.
Udzwig Rozmi Wymiary Waga
ar
t cale a b c d e f g G4151H | G4153H | i G 4151 | G 4153
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Mm mm | kg kg
8,5 1 25 28 59 25 43 85 154 | 137 150 25 2,08 2,46
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Rys. 21Mocowanie szekli do podnoszenia

4.3 Ustawienie i montaz

Wszystkie jednostki sg zaprojektowane do uzycia zewnetrznego, na podestach lub na ziemi, pod warunkiem, ze strefa

montazu jest wolna od przeszkdd, ktére mogtyby zmniejszy¢ przeptyw powietrza do wezownic skraplacza.

Jednostka musi byé zamontowana na solidnej podstawie i idealnie wypoziomowana. Jezeli jednostka zostanie

zamontowana na podescie lub dachu, moze by¢ konieczne uzycie belek kompensujgcych ciezar.

W przypadku montazu na ziemi, nalezy zastosowac¢ solidng podstawe wykonang z cementu, o minimalnej grubosci 250

mm i szerokosci wiekszej niz szerokos¢ jednostki, bedgcg w stanie utrzymac jej ciezar.

Jednostke nalezy zamontowac¢ na gumowych lub sprezynowych podktadkach antywibracyjnych (AVM). Rame jednostki

nalezy idealnie wypoziomowac na podktadkach antywibracyjnych.

Nalezy zawsze unika¢ montazu pokazanego na rysunku 3. Jezeli podktadki antywibracyjne nie sg regulowane,

wypoziomowanie ramy jednostki nalezy zapewnic¢ poprzez zastosowanie metalowych podktadek dystansowych.

Przed przekazaniem jednostki do uzytkowania wypoziomowanie nalezy sprawdzi¢ za pomocg niwelatora laserowego lub

podobnych urzgdzen. Odchytka od poziomu nie moze przekracza¢ 5 mm dla jednostek o dlugosci ponizej 7 mi 10 mm dla

jednostek o dtugosci ponad 7 m.

Jezeli jednostka zostanie zamontowana w miejscu fatwo dostepnym dla oséb i zwierzat, zaleca sie zamontowanie siatek

zabezpieczajgcych sekcje skraplacza i sprezarki.

Aby zagwarantowac jak najlepsze osiggi w miejscu zamontowania, zastosowac sie do nastepujgcych instrukcji i Srodkow

ostroznosci:

— Unika¢ recyrkulacji przeptywu powietrza;

— Upewnic sie, ze nie istniejg przeszkody uniemozliwiajgce poprawny przeptyw powietrza;

— Upewnic sie, ze fundamenty sg solidne i wytrzymate, zmniejszajac w ten sposéb hatas i wibracje;

— Nie montowac jednostki w otoczeniach o duzej koncentracji kurzu aby zredukowaé zanieczyszczenie wezownicy;

— Woda wprowadzana do ukfadu musi by¢ szczegdlnie czysta, a wszystkie Slady oleju i rdzy muszg zosta¢ usuniete.
Mechaniczny filtr wody musi by¢ zainstalowany na rurze doptywu jednostki;

— Unika¢ odprowadzania czynnika chtodniczego z zaworéw bezpieczenstwa w miejscu instalacji. W razie potrzeby
mozna je podtgczy¢ do rur wyciggowych, ktérych przekrdj i dtugos¢ muszg by¢é zgodne z przepisami krajowymi i
dyrektywami europejskimi.
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Rys. 22— Poziomowanie jednostki

4.4  Ochrona przed hatasem

Jednostka emituje hatas z powodu obrotéw sprezarki i wirnikow.

Poziom hatasu dla kazdego modelu jest przedstawiony w dokumentacji sprzedazy.

Jezeli jednostka jest zamontowana, uzywana i konserwowana w prawidtowy sposdéb, poziom emisji dzwieku nie wymaga
stosowania zadnych srodkéw ochronnych podczas ciggtej pracy w jej poblizu.

Jezeli instalacja podlega specjalnym wymaganiom w zakresie ochrony przed hatasem, konieczne moze by¢ zastosowanie
dodatkowych urzgdzen ttumigcych hatas. Ponadto nalezy wyjgtkowo uwaznie odizolowa¢ jednostke od podstawy, stosujac
elementy antywibracyjne, dostarczane jako wyposazenie opcjonalne (Rys. 23) . Gietkie zlgcza muszg by¢ zamontowane
réwniez na podtgczeniach hydraulicznych.
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Rys. 23- Montaz elementéw antywibracyjnych (dostarczane opcjonalnie)
W przypadku elementéw antywibracyjnych dostarczonych przez innego dostawce,
{ 1 E

obcigzenie agregatu chiodniczego na elemencie antywibracyjnym musi zosta¢ roztadowane na
zewnetrznej czesci ramy, a nie na wewnetrznej pfycie ( patrz zdjecie powyzej).

441  Sprezynowe tlumiki drgan
Zamontuj thumik drgan w sposéb pokazany na ponizszych ilustracjach.

1. Wiéz srube M16 i nakretke do srodkowego otworu.
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442 Przymocuj przepustnice za pomocg sruby

4.4.3 Regulacja

Zakoncz dokrecanie ttumika drgan nakretka.

W przypadku wozidta z 1 i 2 sprezynami, koncowa pozycja wozidta wibracyjnego sprezynowego musi by¢ prostopadia do
ramy (jak pokazano ponizej).
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4.5 Wymagania dotyczace przestrzeni minimalnej

Bardzo wazne jest przestrzeganie minimalnych odlegtosci na wszystkich jednostkach w celu zagwarantowania idealnego
napowietrzenia wezownicy skraplacza.

Podczas okreslania pozycji do montazu jednostki oraz w celu zagwarantowania odpowiedniego przeptywu powietrza,
wzigé pod uwage nastepujgce warunki:

— Unika¢ recyrkulacji gorgcego powietrza;

— Unika¢ niewystarczajgcego dostarczania powietrza do skraplacza chtodzonego powietrzem.

Takie warunki mogg spowodowac zwiekszenie cisnienia kondensatu, co powoduje redukcje skutecznosci energetycznej i
sprawnos¢ chtodnicza.

Jednostka musi by¢ dostepna na potrzeby konserwacji ze wszystkich stron, a pionowe wyloty powietrza nie mogg by¢
zastoniete. Na ponizszym rysunku podano minimalna wymagana wolna przestrzeh.

Pionowy wylot powietrza nie moze by¢ blokowany przez co najmniej 5000 mm.

W przypadku dwdch wytwornic wody lodowej zainstalowanych w wolnej przestrzeni minimalna zalecana odlegto$¢ miedzy
nimi wynosi 3600 mm; w przypadku dwoch wytwornic zainstalowanych w rzedzie minimalna odlegto$¢ wynosi 1500 mm.
Ponizsze ilustracje pokazujg przyktady zalecanych instalac;ji.

Jezeli jednostka zostanie zamontowana bez zastosowania takich odlegtosci od Scian i/lub pionowych przeszkéd, moze
nastgpic recyrkulacja cieptego powietrza i/lub niewystarczajgce zasilanie skraplacza chtodzonego powietrzem, co moze
spowodowacé zmniejszenie skutecznosci i wydajnosci.

W kazdym wypadku, mikroprocesor pozwoli jednostce na przystosowanie sie do nowych czynnosci funkcjonowania z
maksymalna wydajnoscig dostepna w okreslonych warunkach, nawet jezeli odlegto$¢ boczna jest mniejsza niz zalecana,
z wyjatkiem, gdy warunki robocze wptyng na bezpieczenstwo personelu lub niezawodnos¢ jednostki.
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d= 1800 mm dla jednostek z pojedynczym obiegiem; d= 3000/3500 mm (zgodnie z wymiarami parownika) dla jednostek
z podwdjnym obiegiem.
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Jesli h<Hc=2,4 m, minimalna dtugos¢ L=3,0 m; jesli h>Hc lub L< 3,0 m
Skontaktuj sie z dystrybutorem Daikin, aby oceni¢ rézne mozliwe uktady.

t

5

Rys. 24- Wymagania dotyczace przestrzeni minimalnej

Powyzsze wartosci stanowig ogdlne wytyczne. Rozwazajac instalacje urzadzenia, nalezy wzig¢ pod uwage odpowiednie
odstepy wokdét urzadzenia w celu wykonania wszystkich mozliwych czynnosci konserwacyjnych i wymiany komponentéw
urzgdzenia z zachowaniem standardéw bezpieczenstwa. Wszelkie odstepstwa od wytycznych powinny byé oceniane przez
lokalnego dostawce ustug.

Istniejg szczegdlne sytuacje, ktére obejmujg instalacje wielu agregatéw chtodniczych. W takim przypadku nalezy przestrzegacé
ponizszych zalecen.

Kilka agregatow chtodniczych zainstalowanych obok siebie na wolnym polu z dominujgcym wiatrem.
Rozwazenie instalacji w obszarach z dominujagcym wiatrem z okreslonego kierunku (jak pokazano na Rys.24):
- - Agregat wody lodowej nr 1: dziata normalnie bez przekroczenia temperatury otoczenia.
- - Agregat chtodniczy nr 2: pracuje w podwyzszonej temperaturze otoczenia. Pierwszy obwdd (od lewej) pracuje
z powietrzem recyrkulacyjnym z agregatu 1, a drugi obwod z powietrzem recyrkulacyjnym z agregatu nr 1 i
recyrkulacjg wtasna.
- - Agregat chtodniczy nr 3: obwdd po lewej stronie pracuje w zbyt wysokiej temperaturze otoczenia z powodu
recyrkulacji powietrza z pozostatych dwéch agregatéw chiodniczych, obwdd po prawej stronie pracuje catkiem
normalnie.

Aby unikng¢ recyrkulacji gorgcego powietrza z powodu dominujgcych wiatréw, preferowana jest instalacja, w ktdrej
wszystkie agregaty chtodnicze sg ustawione zgodnie z dominujgcym wiatrem (patrz rysunek ponizej).

Kilka wytwornic ustawionych obok siebie w miejscu ogrodzonym

W przypadku stref otoczonych $cianami o tej samej wysokosci co wytwornice lub wyzszych ustawianie wytwornic nie jest
zalecane. Wytwornica 2 i wytwornica 3 dziatajg w znacznie wyzszej temperaturze z powodu zwiekszonej recyrkulacji
powietrza. W takim przypadku nalezy zastosowaé specjalne srodki ostroznosci zalezne od danej instalacji (np. $ciany
zaluzjowe, montaz jednostek na ramach podstawy w celu zwiekszenia wysokosci, kanaty na wylotach wentylatorow,
wentylatory wysokiego podnoszenia itp.).

Wszystkie powyzsze przypadki sg jeszcze bardziej wrazliwe w przypadku warunkéw projektowych zblizonych do wartosci
granicznych obwiedni roboczej jednostki.
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UWAGA: Firma Daikin nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate z powodu recyrkulacji gorgcego powietrza
lub niewystarczajgcego przeptywu powietrza wynikajgcego z nieprawidtowego montazu z pominieciem powyzszych
zalecen.
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Rys. 25. — Montaz kilku wytwornic wody lodowej

4.6 Obieg wody do podiaczenia jednostki

4.6.1 Rury wodne

Rury muszg posiada¢ mozliwie jak najmniejsza ilos¢ zakretow i pionowych zmian kierunkdow. W ten sposéb koszty
montazu znacznie sie zredukujg i polepszg osiggi uktadu.

Instalacja wodna musi posiadac:

1.
2.
3.

Elementy antywibracyjne redukujgce transmisje wibracji do konstrukc;ji.

Zawory odcinajgce jednostke od ukfadu hydraulicznego podczas konserwacji.

Aby chroni¢ wytwornice, parownik(i) musi by¢ zabezpieczony przed zamarzaniem poprzez ciggte monitorowanie
przeptywu wody w parowniku(-ach) za pomocg przeptywomierza. W wiekszosci przypadkéw w zaktadach
przeptywomierz jest konRysurowany w taki sposob, aby generowac alarm tylko w przypadku wytgczenia sie pompy
wody i spadku przeptywu wody do zera. Zaleca sie odpowiednio wyregulowa¢ przeptywomierza w celu umozliwienia
generowania ,alarmu wycieku wody”, gdy przeptyw wody osiggnie 50% wartosci nominalnej; w takim przypadku
parownik/parowniki sg zabezpieczone przed zamarzaniem, a przeptywomierz moze wykry¢ zatkanie filtra wody.

. Automatyczne lub reczne urzgdzenie odpowietrzajgce w najwyzszym punkcie uktadu, natomiast urzgdzenie

oprézniajgce w najnizszym.
Parownik i urzadzenie regeneracji ciepta, ktére nie sg umieszczone w najwyzszym punkcie uktadu.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Odpowiednie urzadzenie utrzymujgce system hydrauliczny pod ci$nieniem (zbiornik wyréwnawczy itd.).
Wskazniki cidnienia i temperatury wody, pomagajgce operatorowi podczas czynnosci konserwacyjnych.
Filtr lub urzadzenie, ktére moze usung¢ czasteczki ptynu. Zastosowanie filtra przedtuza trwato$¢ parownika i pompy
ufatwiajgc utrzymanie jak najlepszego stanu systemu hydraulicznego. Filtr wody nalezy zamontowaé¢ mozliwie
najblizej wytwornicy wody lodowej. Jezeli filtr wody zostanie zamontowany w innej czgsci obiegu wody, instalator
musi zagwarantowaé czyszczenie rur pomiedzy filirem wody a parownikiem. Jesli jednostka jest wyposazona w
hydroniczny system chtodzenia swobodnego, dodatkowy filtr jest instalowany fabrycznie na rurze wodnej przed
wezownicami MCH, aby zapobiec zatykaniu, jednak filtr wody na korncu obwodu jest zawsze obowigzkowy.
Zalecane maksymalne oczko siatki filtra siatkowego wynosi:

¢ 1.0 mm (BPHE)

e 1.2 mm (Zalany)
Parownik z elektrycznym elementem grzejnym sterowanym przez uktad logiczny urzadzenia, ktéry zapewnia ochrone
przed zamarzaniem wody przy temperaturach nizszych niz nastawa przeciw zamarzaniu.
Cale pozostate orurowanie wodne / urzgdzenia znajdujgce sig¢ na zewnatrz jednostki muszg by¢ zabezpieczone przed
zamarzaniem.
Urzadzenie gromadzgce ciepto musi by¢ opréznione z wody podczas okresu zimowego, pod warunkiem, ze do ukfadu
hydraulicznego zostanie dodana mieszanina glikolu etylenowego w odpowiednim stosunku.
W przypadku wymiany jednostki, caty uktad hydrauliczny musi by¢ oprézniony i wyczyszczony przed zamontowaniem
nowej. Przed uruchomieniem nowej jednostki, zaleca sie przeprowadzenie regularnych testéw i odpowiedniego
chemicznego uzdatniania wody.
Jezeli glikol zostanie dodany do systemu hydraulicznego, jako ochrona przez zamarzaniem nalezy uwazac¢, aby
ciSnienie zasysania bylo nizsze, poniewaz osiggi jednostki bedg nizsze i spadki ci$nienia wigksze. Wszystkie uktady
zabezpieczajgce jednostke, takie jak zapobiegajgce zamarzaniu oraz przed niskim cisnieniem muszg by¢ ponownie
wyregulowane.
Przed odizolowaniem rur wodnych sprawdzi¢, czy nie istniejg wycieki. Caty obieg hydrauliczny musi by¢ izolowany w
celu zapobiegania kondensacji i spadkowi wydajno$ci chtodniczej. Rury wodne nalezy chroni¢ przed zamarzaniem w
zimie (stosujgc przyktadowo roztwor glikolu lub przewdéd grzejny).
Sprawdzaé, czy cisnienie wody nie przekracza cisnienia projektowego dla wodnych wymiennikéw ciepta. Montowac
zawor bezpieczenstwa na rurze wodnej za parownikiem.
(maks. cisnienie robocze 10 bar)

4.6.2 Opcjapompy w zestawie

Zestaw pompy Opcja moze by¢ wyposazony w system automatycznego napetniania, ktéry moze byé zabroniony w
niektorych krajach; wszystkie instalacje muszg by¢ przeprowadzane zgodnie z lokalnymi przepisami i regulacjami.

Rys. 26— Schemat hydrauliczny (opt. 78-79-80-81)
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Tabela 12— Schemat hydrauliczny legenda

a Jedna pompa m Zaczopowane mocowanie

c Pompa blizniacza 0 Mocowanie przeptywomierza 1"G 52"G

d Zawor p Mocowanie zaworu automatycznego
napetniania

e Zawor zwrotny q Zaczopowane mocowanie

f Zawor bezpieczenhstwa r Filtr wody

g Zaczopowane mocowanie TT Czujnik temperatury

h Odpowietrznik TS Przetacznik temperatury

i spust PI Manometr
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k Zbiornik FS | Przeptywomierz
| Zawor zwrotny
n Zawor zwrotny

W przypadku niektéorych modeli jednostek moze sie zdarzyé, ze zestaw pompy zostanie

1 zainstalowany na zewnetrznej pfozie polgczonej z rama gtéwng, co spowoduje, ze jednostka bedzie

(" Y dtuzsza niz standardowa. Szczegétowe wymiary dla kazdego modelu mozna zawsze znalez¢ na
rysunkach wymiarowych.

4.6.3 Montaz przeptywomierza

Aby zagwarantowa¢ wystarczajgce natezenie przeptywu wody w calym parowniku konieczne jest zamontowanie
przeptywomierza na ukfadzie hydraulicznym. Przeptywomierz mozna bez réznicy montowaé w orurowaniu wlotowym lub
wylotowym wody, jednakze zalecany jest montaz w orurowaniu wylotowym. Celem przeptywomierza jest zatrzymanie
jednostki w przypadku przerwania przeptywu powietrza, chronigc w ten sposéb parownik przed zamarznigciem.
Producent oferuje jako opcje, odpowiednio dobrany przeptywomierz.

Ten topatkowy przetgcznik przeptywu jest przeznaczony do ciezkich zastosowan zewnetrznych (IP67) i rur o $rednicach
od 1" do 8".

Przeptywomierz jest dostarczany ze stykiem beznapieciowym, ktory nalezy podigczy¢ elektrycznie do zaciskéw
wskazanych na schemacie elektrycznym.

Przeptywomierz nalezy ustawic¢ w taki sposob, aby aktywowat sie, kiedy przeptyw wody w parowniku osiggnie 50% wartosci
Znamionowe;.

Jesli urzadzenie oferuje opcje petnego chtodzenia swobodnego, przeptywomierz musi by¢ zainstalowany na wspadlnej rurze
wodnej przed parownikami.

4.6.4 Heat recovery option (Regeneracja ciepta)

Na zgdanie, jednostki mogg by¢ wyposazone w system regeneracji ciepta.

Taki system jest stosowany z wymiennikiem ciepta chtodzonym wodg umieszczonym na rurze spustowej sprezarki i
odpowiednim urzgdzeniem zarzadzajgcym cisnieniem skraplania.

Aby zagwarantowac funkcjonowanie sprezarki wewnatrz jej obudowy, jednostki regeneracji ciepta nie moga funkcjonowaé
przy temperaturze wody ponizej 28°C.

Projektant instalacji i montazysta wytwornicy wody lodowej sg odpowiedzialni za zastosowania takiej wartosci (np.
uzywajgc zaworu bypass recyrkulacji).

4.7 Uzdatnianie wody

Przed uruchomieniem jednostki, wyczysci¢ uktad hydrauliczny.

Parownika(-6w) nie wolno naraza¢ na predkosci ptukania ani na czgstki uwalniane podczas ptukania. Aby umozliwi¢
ptukanie orurowania, zaleca sie¢ wykonanie obejécia o odpowiednich rozmiarach wraz z uktadem zaworéw. Z obejscia
mozna korzysta¢ réwniez podczas konserwacji w celu odciecia wymiennika ciepta bez wstrzymywania przeptywu do
pozostatych jednostek.

Wszelkie uszkodzenia spowodowane obecnoscia ciat obcych lub odpadéw w parowniku nie sa objete gwarancja.
Brud, kamien, odtamki korozji i inny materiat mogg gromadzi¢ sie wewngtrz wymiennika ciepta redukujac jego zdolnosé
wymiany termicznej. Moze sie réwniez zwiekszy¢ spadek cisnienia, redukujgc natezenie przeptywu wody. Wiasciwe
uzdatnianie wody zmniejsza zatem ryzyko korozji, erozji, osadzania sie kamienia itp. Najbardziej odpowiednie uzdatnianie
wody nalezy ustali¢ lokalnie, zgodnie z rodzajem systemu i charakterystykg wody.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody i nieprawidtowe funkcjonowanie sprzetu spowodowane
brakiem lub nieprawidtowym uzdatnianiem wody.
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Tabela 13— Dozwolone limity jakosci wody

Wymagania dot;g:AzEce jakosci wody BPHE ST
pH (25°C) 7.5-9.0 6.8+8.4
Przewodnos¢ elektryczna [pS/cm] (25°C) <500 <800
Jony chlorkowe [mg CI-/ ] <300 <150
Jon siarczanowy [mg SO42-/ 1] <100 <100
Alkalicznos$¢ [mg CaCOs/ 1] < 200 <100
Twardos¢ [mg CaCOs /] 75+ 150 <200
Zelazo [mg Fe /] <0.2 <1
Jon amonowy [mg NH** /1] <0.5 <1
Dwutlenek krzemu [mg SiO2 /] - <50
Chlor czgsteczkowy (mg Cla/l) <5 <0.5

4.8 Ochrona przed zamarzaniem parownika i wymiennikéw odzysku ciepta

Wszystkie parowniki sg dostarczane z chronigcym przed zamarzaniem elementem grzejnym sterowanym termostatycznie,
ktéry zapewnia odpowiednia ochrone przed zamarzaniem w temperaturach ponizej nastawy ochrony przed zamarzaniem
-16°C..

O ile jednak wymienniki ciepta nie zostaty catkowicie opréznione i wyczyszczone roztworem zabezpieczajacym przed
zamarzaniem nalezy zastosowa¢ dodatkowe metody ochrony przed zamarzaniem.

Podczas projektowania systemu nalezy uwzgledni¢ dwa lub wiecej sposobéw zapobiegania zamarzaniu, opisanych
ponizej:

— Ciggly obieg wody wewnatrz rur i wymiennikow.

— Dodanie odpowiedniej ilosci glikolu do obiegu wody.

— Dodatkowe odizolowanie termiczne i ogrzewanie narazonych rur.

—  Oproéznianie i czyszczenie wymiennika ciepta w sezonie zimowym

Montazysta i/lub personel wykonujagcy konserwacje sg zobowigzani do uzycia $rodkéw
zapobiegajgcych zamarzaniu.
i| E Upewnij sie, ze przez caly czas utrzymywana jest odpowiednia ochrona przed zamarzaniem.

Niezastosowanie sie do powyziszych instrukcji moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.
Uszkodzenia spowodowane zamarznigciem nie sg objete gwarancja.
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5 HYDRONIC FREE COOLING SYSTEM (HYDRONICZNY  SYSTEM CHLODZENIA
NIEWYMUSZONEGO)

5.1.1 Wprowadzenie i system opis

Agregaty z chtodzeniem niewymuszonym sg wyposazone w dodatkowe wezownice uzywane do wstepnego chtodzenia
mieszaniny glikolu za pomocg powietrza otoczenia, gdy ma ono temperature nizszg niz temperatura mieszaniny powrotne;.
Jesli temperatura zewnetrzna jest wystarczajgco niska, aby zniwelowac¢ cate obcigzenie termiczne, sprezarki wytgczajg
sie automatycznie, a temperatura mieszanki jest kontrolowana przez regulacje predkosci wentylatora. Jesli temperatura
mieszanki jest zbyt wysoka, sprezarki beda pracowac tak dtugo, jak to konieczne.

W hydronicznym agregacie chtodzenia niewymuszonego zainstalowano dwa zawory dwudrozne z napedem silnikowym.
Dziatajg one w opozycji: gdy jeden jest otwarty, drugi jest zamkniety.

Po wigczeniu funkcji chtodzenia swobodnego sterownik urzgdzenia automatycznie zarzgdza pracg dwdch zaworow.
System kontroluje réwniez prace wentylatorow, aby zmaksymalizowa¢ efekt chtodzenia swobodnego.

Przetgczaniem systemu steruje wbudowany kontroler modutu w zaleznosci od warunkéw pracy i nastaw modutu. Spadki
ci$nienia po stronie wody sg rézne w przypadku pracy w trybie mechanicznym i w trybie chtodzenia niewymuszonego, co
przektada sie na réznice w przeptywie wody w agregacie chtodniczym. Nalezy sprawdzac¢, czy wartosci minimalne i
maksymalne przeptywu wody dla pracy w obu trybach mieszczg sie zakresach przeptywu wody (patrz instrukcja obstugi
produktu).

Ponizszy rysunek przedstawia typowy schemat hydraulicznego chtodzenia swobodnego z dwoma zmotoryzowanymi
urzagdzeniami dwudroznymi.

Rys. 27— Hydronic Free cooling P&ID
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Tabela 14- Legenda hydronic Free cooling P&ID

LEGENDA

ID OPIS

19 ZLACZKA DOSTEPU 1/4" NPT

d ZAWOR

f ZAWOR BEZPIECZENSTWA 10 BAR %%’ MF

h ODPOWIETRZNIK 3/8" NPT /TBC)

i ODPLYW %’ NPT

r FILTR WODY

t ZAWOR DWUDROZNY Z NAPEDEM SILNIKOWYM
u FILTR WODY

v FREECOOLING

La PRZEWOD DOPLYWU WODY

Lh KOLEKTOR DOPLYWU WODY

Lc WEZOWNICA DOPLYWU WODY

Ld WEZOWNICA ODPLYWU WODY (ELASTYCZNA)
Le KOLEKTOR ODPLYWU WODY

Lf OBEJSCIE WEZOWNICY FREECOOLING

Lg WLOT WODY PAROWNIKA

Lb WYLOT WODY PAROWNIKA

TT CZUJNIK TEMPERATURY

ZainstalowacC dostarczane przez uzytkownika przetgczniki przeptywu z blokadg pompy wodnej w celu wykrywania
przeptywu wody w systemie.
Wersja bez glikolu (lub z zamknietg petlg) jest dostepna jako opcja (opcja 231). W przypadku tej opcji na urzadzeniu
instalowane sg dodatkowe komponenty:

o Jeden lub wiecej posrednich BPHE do oddzielenia petli swobodnego chtodzenia, w ktérej znajdujg sie wezownice

i mieszanina wody z glikolem, od petli klienta, w ktorej uzywana jest czysta woda (bez glikolu).

e Jedna pompa napedzana falownikiem umozliwiajgca cyrkulacje glikolu w obiegu zamknietym. Pompa VFD
znajduje sie we wtasnej, dedykowanej skrzynce zamontowanej na jednostce.
Jeden zbiornik wyréwnawczy do rownowazenia wszelkich zmian cisnienia glikolu podczas pracy urzadzenia.
Grzatki elektryczne zaréwno na zbiorniku wyréwnawczym, jak i BPHE, aby unikng¢ zamarzania ptynu.
Zawor bezpieczenhstwa, odpowietrzniki, spusty i wyloty napetniajgce w obiegu zamknietym.
Przetwornik réznicy cisnien na parowniku do regulacji pompy glikolu.

W przypadku niektérych modeli jednostek moze sie zdarzyé¢, ze dodatkowe komponenty wymienione

ZQ powyzej zostana zainstalowane na zewnetrznej plozie pofgczonej z glowng rama podstawy.

. Szczegoétowe wartosci dfugosci nalezy zawsze sprawdza¢ w oprogramowaniu do doboru agregatow
wody lodowej i na rysunkach wymiarowych.

P&ID jednostek wolnych od glikolu znajduje sie ponize;:
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Rys. 28- P&ID chiodzenia hydronicznego w petli zamknietej (Opt. 231)
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Tabela 15- Legenda Zamknieta petla Hydronic Free cooling P&ID

LEGENDA

ID OPIS

a POMPA NAPEDZANA FALOWNIKIEM

b BPHE - POSREDNI WYMIENNIK CIEPLA (* podwojny dla niektérych
jednostek)

10 Zk ACZE DOSTEPU 1/4" NPT

ql ZEACZKA WTYKANA KATOWA 1/4" NPT - 6 mm

g2 ZE ACZKA WTYKANA KATOWA 1/4" NPT - 4 mm

c ZAWOR ODBIORNIKA 1"

d ZAWOR

e NAGRZEWNICA ELEKTRYCZNA

f ZAWOR BEZPIECZENSTWA 6 bar

g Zk ACZE WTYKOWE 1/4" NPT

h ODPOWIETRZNIK 3/8" NPT /TBC)

m STATEK ROZSZERZAJACY (* podwdjny dla niektorych jednostek)

r FILTR WODY

t ZAWOR DWUDROZNY Z NAPEDEM SILNIKOWYM

u FILTR WODY

v CEWKA FREECOOLING

TT CZUJNIK TEMPERATURY
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LEGENDA - LISTA LINII
ID LINIA (od / do) IZOLACJA TERMICZNA
L1 WODA W LINII TAK (19 mm)
L2 WODA W PRZEWODZIE PAROWNIKA | TAK (19 mm)

L3 PRZEWOD WYLOTOWY WODY Z | TAK (19 mm)
PAROWNIKA
L4 BPHE WODA W LINII TAK (19 mm)

L5 PRZEWOD WYLOTOWY WODY BPHE | TAK (19 mm)
L6 DARMOWA WODA CH:ODZACA W NIE
L7 WOLNY KOLEKTOR CHtODZENIAW | NIE

L8 WOLNY KOLEKTOR CHLODZENIA NA | NIE
ZEWNATRZ
L9 SWOBODNY WYPLYW WODY | NIE
CHtODZACEJ

Wiot i wylot wody sg orientacyjne. Doktadne informacje na temat potgczen wodnych mozna znalezé na schematach
wymiarowych urzadzenia.

STAN PROJEKTOWY LINIA PS[bar] | TS[°C]

PETLA ZAMKNIETA L6; L7, L8; L9 6 -10/+30
WLOT/WYLOT WODY Z o121

PAROWNIKA L1; L2; L3; L4; L5 10 +4/+30

5.1.2 Wymagania dotyczace jakosci chtodziwa

Minimalna zalecana zawartos¢ glikolu (etylenowego lub propylenowego) wynosi 25%.
W przypadku pracy w temperaturze ponizej -10°C procentowa zawartos¢ glikolu musi zostac
okreslona przez instalatora.

?E Zastosowanie innych substancji niz glikol etylenowy lub propylenowy musi zosta¢ zatwierdzone

= przez producenta.

W przypadku pracy w temperaturze ponizej +4°C stosowanie glikolu jest obowigzkowe
Nalezy uzywaé¢ wylacznie gotowych mieszanek. Producent nie moze by¢é uznany za
odpowiedzialnego, jesli mieszanina wody i glikolu zostanie stworzona na miejscu.

Istniejg trzy gtéwne powody sugerowanej minimalnej zalecanej zawartosci glikolu:
1. Ochrona przed korozjg
2. Wozrost buforowania PH
3. Hamowanie proliferacji wiekszosci bakterii i grzybéw

Alternatywnie do wody + glikolu, aby zapewni¢ dtugg zywotno$¢ mikrokanatowej wezownicy chtodzenia niewymuszonego,
nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych warunkéw w odniesieniu do chtodziwa:
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Tabela 16— Wymagania dotyczgce jakosSci chfodziwa do zastosowan z mikrokanatowymi wezownicami

Uwagi:

chtodzenia niewymuszonego

Wymagania dotyczace jakosci chtodziwa Value
pH (25°C) 75+85
Jon amonowy [mg NH** /] <2
Jony chlorkowe [mg CI-/ I] (temp. wody < 65°C) <10
Jony siarczanowe [mg SO4?/ ] <30
Jony fluorkowe [mg F /] <0.1
Jony Fe2+ i Fe3+ (jesli obecny jest rozpuszczony tlen >5 mg/l) [mg /1] 0
Jony Fe2+ i Fe3+ (jesli obecny jest rozpuszczony tlen <5 mg/l) [mg/l] <5
Jony Zn (zastosowanie roztworu glikolu etylenowego) 0
Dwutlenek krzemu [mg SiO2 / I] <1
Twardosé [mg CaCOzs /] 100 + 250
Kompletna préba alkalimetryczna (TAC) [mg /1] < 100
Electrical conductivity [uS/cm] (25 °C) 200 + 600
Opdr whasciwy [Ohm/m] > 30

Tlen rozpuszczony: nie oczekuje sie nagtej zmiany warunkéw natlenienia wody.

W celu zapewnienia ochrony wezownicy konieczne jest dodanie inhibitora korozji, np. na bazie glikolu
monopropylenowego lub molibdenianu sodu.

Maksymalny rozmiar oczka siatki sitka powinien wynosi¢ 1 mm

Rodzaj uzdatniania jest okreslany na miejscu, na podstawie rodzaju systemu i wiasciwosci wody.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za ewentualne szkody i nieprawidtowe funkcjonowanie sprzetu

spowodowane brakiem lub nieprawidtowym uzdatnianiem wody.

513

Pierwsze operacje po uruchomieniu jednostki

Sekcja chtodzenia swobodnego jest sprezana przed wysytkg do 2 baréw suchego powietrza. W tym celu konieczne jest
wylgczenie chfodzenia niewymuszonego przez PLC i reczne zamkniecie zaworu ,d” (patrz. Rys. 28); zawor ,1” zamknie
sie automatycznie po wytgczeniu chtodzenia niewymuszonego.

Podczas uruchamiania urzgdzenia nalezy:

Otworzy¢ zawor ,,d”.
Wigczy¢ tryb chiodzenia niewymuszonego z poziomu sterownika PLC W przypadku jednostek bezglikolowych
konieczne jest ustawienie nastepujgcych parametréw w sterowniku PLC:

o Czestotliwosé znamionowa pompy

o Nominalne natezenie przeptywu parownika

o Nominalny spadek cisnienia parownika
Wszystkie parametry powinny odnosi¢ sie do punktu roboczego klienta i mogg byc¢ obliczone w oprogramowaniu
do wyboru klienta, patrz OM w celu uzyskania dalszych szczegotéw.
Po zakonczeniu fadowania chtodziwa (woda + glikol) konieczne jest odpowietrzenie urzadzenia. W tym celu
nalezy uzy¢ zaworu odpowietrzajgcego zainstalowanego na gérze wezownicy mikrokanatowe;.

A

Nalezy pamieta¢, ze jednostki chfodzace z obiegiem zamknietym sg dostarczane bez zawartosci
glikolu. Operacje fadowania glikolu muszg by¢é wykonywane na miejscu za pomocg zaworu
oznaczonego literg "c" w P&ID. Zawartos¢ glikolu dla kazdego urzagdzenia mozna znalez¢é w Tabeli 17.
Nalezy uzywaé wylacznie gotowych mieszanek. Producent nie moze by¢é uznany za
odpowiedzialnego, jesli mieszanina wody i glikolu zostanie stworzona na miejscu.

Zbiornik wyréwnawczy zainstalowany na urzadzeniu jest wstepnie natadowany do ci$nienia 1,5 barg.
W razie potrzeby mozna napetnic¢ zbiornik wyréwnawczy azotem za pomocg zaworu na gorze.

Po dostarczeniu urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa zbiornika rozpreznego,
koncentrujac sie na czeSci faczgcej metalowy wspornik ze zbiornikiem.

Zawartos¢ glikolu dla kazdej jednostki jest podana w ponizszej tabeli:
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Tabela 17- Zawarto$c glikolu w jednostkach pracujgcych w obiegu zamknietym (Opt. 231)

EWFD-TZD
Zawartos¢ Zawartos¢ Zawartos¢ Zawartos¢
Model urzadzenia glikolu Model urzadzenia glikolu Model urzadzenia glikolu Model urzadzenia glikolu
[ka] [ka] [ka] [ka]
Niebieski Srebro Ztoto Platyna
EWFD275TZBSD1 338 EWFD285TZSSD1 388 EWFD295TZXSD1 388 EWFD285TZPSD1 442
EWFD320TZBSD1 388 EWFD325TZSSD1 442 EWFD345TZXSD1 442 EWFD330TZPSD1 498
EWFD345TZBSD1 388 EWFD380TZSSD1 442 EWFD380TZXSD1 442 EWFD370TZPSD1 498
EWFD400TZBSD1 388 EWFD430TZSSD1 442 EWFD440TZXSD1 510 EWFD405TZPSD1 548
EWFD470TZBSD1 404 EWFD495TZSSD1 454 EWFD515TZXSD1 510 EWFD450TZPSD1 560
EWFD525TZBSD1 454 EWFD535TZSSD1 510 EWFD565TZXSD1 560 EWFD490TZPSD1 560
EWFD580TZBSD1 462 EWFD595TZSSD1 518 EWFD635TZXSD1 568 EWFD530TZPSD2 616
EWFD625TZBSD1 462 EWFD650TZSSD1 518 EWFD705TZXSD1 575 EWFD575TZPSD2 616
EWFD510TZBSD2 454 EWFD520TZSSD2 510 EWFD760TZXSD1 587 EWFD615TZPSD2 674
EWFD545TZBSD2 454 EWFD555TZSSD2 510 EWFD525TZXSD2 560 EWFD675TZPSD2 674
EWFD570TZBSD2 454 EWFD585TZSSD2 518 EWFD565TZXSD2 560 EWFD735TZPSD2 681
EWFD630TZBSD2 518 EWFD645TZSSD2 568 EWFD610TZXSD2 624 EWFD810TZPSD2 754
EWFD670TZBSD2 525 EWFD705TZSSD2 575 EWFD670TZXSD2 624 EWFD890TZPSD2 754
EWFD755TZBSD2 587 EWFD760TZSSD2 631 EWFD725TZXSD2 631 EWFD960TZPSD2 770
EWFD830TZBSD2 587 EWFD835TZSSD2 643 EWFD805TZXSD2 693 EWFDC10TZPSD2 820
EWFD915TZBSD2 609 EWFD960TZSSD2 659 EWFD880TZXSD2 693 EWFDH10TZPSD2 820
EWFDC10TZBSD2 609 EWFDC10TZSSD2 659 EWFD950TZXSD2 720 EWFDH11TZPSD2 900
EWFDH10TZBSD2 674 EWFDH10TZSSD2 659 EWFDC10TZXSD2 770 EWFDC12TZPSD2 900
EWFDH11TZBSD2 735 EWFDH11TZSSD2 735 EWFDH10TZXSD2 785 EWFDH12TZPSD2 900
EWFDC12TZBSD2 785 EWFDH12TZSSD2 835 EWFDH11TZXSD2 835 EWFDH13TZPSD2 965
EWFDC13TZBSD2 850 EWFDH13TZSSD2 915 EWFDC12TZXSD2 835 EWFDH14TZPSD2 965
EWFDC14TZBSD2 850 EWFDH14TZSSD2 915 EWFDH12TZXSD2 835 EWFDH15TZPSD2 965
EWFDC15TZBSD2 915 EWFDH15TZSSD2 915 EWFDH13TZXSD2 915
EWFDH16TZBSD2 938 EWFDH16TZSSD2 938 EWFDH14TZXSD2 965
EWFDH17TZBSD2 938 EWFDH17TZSSD2 988 EWFDH15TZXSD2 965
EWFDH18TZBSD2 988 EWFDH18TZSSD2 988 EWFDH16TZXSD2 988
EWFDH19TZBSD2 988 EWFDH19TZSSD2 988 EWFDH17TZXSD2 988
EWFH-TZD
. Zawgrtos’é . Zawartos’é - Zawartos¢ .| Zawartos¢é
Model urzadzenia gl[ltgcl)]lu Model urzadzenia gl[lli(g]lu Model urzadzenia glikolu [kg] Model urzadzenia glikolu [kg]
Niebieski Srebro Ztoto Platyna
EWFH235TZBSD1 326 EWFH240TZSSD1 376 EWFH220TZXSD1 326 EWFH225TZPSD1 376
EWFH255TZBSD1 326 EWFH265TZSSD1 376 EWFH230TZXSD1 326 EWFH265TZPSD1 442
EWFH300TZBSD1 338 EWFH295TZSSD1 388 EWFH275TZXSD1 388 EWFH295TZPSD1 442
EWFH350TZBSD1 388 EWFH370TZSSD1 442 EWFH300TZXSD1 388 EWFH340TZPSD1 498
EWFH400TZBSD1 388 EWFH415TZSSD1 442 EWFH350TZXSD1 442 EWFH395TZPSD1 498
EWFH420TZBSD1 388 EWFH450TZSSD1 454 EWFH400TZXSD1 442 EWFH435TZPSD1 548
EWFH455TZBSD1 404 EWFH490TZSSD1 454 EWFH470TZXSD1 510 EWFH490TZPSD1 560
EWFH505TZBSD1 404 EWFH540TZSSD1 510 EWFH515TZXSD1 510 EWFH545TZPSD1 560
EWFH545TZBSD1 454 EWFH400TZSSD2 498 EWFH540TZXSD1 510 EWFH500TZPSD2 560
EWFH400TZBSD2 442 EWFH470TZSSD2 510 EWFH620TZXSD1 518 EWFH540TZPSD2 616
EWFH425TZBSD2 442 EWFH535TZSSD2 510 EWFH465TZXSD2 560 EWFH615TZPSD2 624
EWFH485TZBSD2 454 EWFH595TZSSD2 560 EWFH545TZXSD2 560 EWFH645TZPSD2 624
EWFH545TZBSD2 454 EWFH630TZSSD2 568 EWFH600TZXSD2 560 EWFH700TZPSD2 631
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EWFH590TZBSD2 518 EWFH690TZSSD2 568 EWFH645TZXSD2 568 EWFH770TZPSD2 681
EWFH635TZBSD2 518 EWFH740TZSSD2 575 EWFH700TZXSD2 575 EWFH845TZPSD2 754
EWFH745TZBSD2 575 EWFH795TZSSD2 643 EWFH750TZXSD2 631 EWFH900TZPSD2 754
EWFH785TZBSD2 587 EWFH855TZSSD2 643 EWFH790TZXSD2 681 EWFH960TZPSD2 820
EWFH845TZBSD2 587 EWFH910TZSSD2 720 EWFH840TZXSD2 693 EWFHC10TZPSD2 820
EWFH900TZBSD2 659 EWFH980TZSSD2 770 EWFH900TZXSD2 720 EWFHH10TZPSD2 885
EWFH985TZBSD2 659 EWFHC10TZSSD2 820 EWFH975TZXSD2 770 EWFHH11TZPSD2 885
EWFHC11TZBSD2 735 EWFHC11TZSSD2 835 EWFHH10TZXSD2 835 EWFHC12TZPSD2 950
EWFHH11TZBSD2 735 EWFHC12TZSSD2 835 EWFHH11TZXSD2 835
EWFHC13TZBSD2 785 EWFHH12TZSSD2 835 EWFHH12TZXSD2 900
EWFHH13TZBSD2 800 EWFHH13TZSSD2 850 EWFHH13TZXSD2 965
EWFHH14TZBSD2 850 EWFHC14TZSSD2 915
EWFHC15TZBSD2 850 EWFHC15TZSSD2 965
EWFHH15TZBSD2 915 EWFHH15TZSSD2 965
EWFS-TZD
) Zaw_artos'é ) Zaw_artoét’: ) Zawartosé ) Zaw_artos’é
Model urzadzenia | glikolu Model urzadzenia glikolu Model urzadzenia glikolu [kg] Model urzadzenia glikolu
[ka] [ka] [ka]
Niebieski Srebro Ztoto Platyna
EWFS275TZBSD1 338 EWFS285TZSSD1 388 EWFS295TZXSD1 388 EWFS285TZPSD1 442
EWFS320TZBSD1 388 EWFS325TZSSD1 442 EWFS345TZXSD1 242 EWFS330TZPSD1 498
EWFS345TZBSD1 388 EWFS380TZSSD1 442 EWFS380TZXSD1 442 EWFS370TZPSD1 498
EWFS400TZBSD1 388 EWFS430TZSSD1 442 EWFS440TZXSD1 510 EWFS405TZPSD1 548
EWFS470TZBSD1 404 EWFS495TZSSD1 454 EWFS515TZXSD1 510 EWFS450TZPSD1 560
EWFS525TZBSD1 454 EWFS535TZSSD1 510 EWFS565TZXSD1 560 EWFS490TZPSD1 560
EWFS580TZBSD1 462 EWFS595TZSSD1 518 EWFS635TZXSD1 568 EWFS530TZPSD2 616
EWFS625TZBSD1 462 EWFS650TZSSD1 518 EWFS705TZXSD1 575 EWFS575TZPSD2 616
EWFS755TZBSD2 587 EWFS520TZSSD2 510 EWFS760TZXSD1 587 EWFS615TZPSD2 674
EWFS830TZBSD2 587 EWFS555TZSSD2 510 EWFS525TZXSD2 560 EWFS675TZPSD2 674
EWFS915TZBSD2 609 EWFS585TZSSD2 518 EWFS565TZXSD2 560 EWFS735TZPSD2 681
EWFSC10TZBSD2 609 EWFS645TZSSD2 568 EWFS610TZXSD2 624 EWFS810TZPSD2 754
EWFSH10TZBSD2 |  g74 EWFS705TZSSD2 575 EWFS670TZXSD2 624 EWFS890TZPSD2 754
EWFSH11TZBSD2 | 735 EWFS760TZSSD2 631 EWFS725TZXSD2 631 EWFS960TZPSD2 770
EWFSCI12TZBSD2 | g5 EWFS835TZSSD2 643 EWFS805TZXSD2 693 EWFSC10TZPSD2 820
EWFSC13TZBSD2 850 EWFS960TZSSD2 659 EWFS880TZXSD2 693 EWFSH10TZPSD2 820
EWFSCI14TZBSD2 | g5 EWFSC10TZSSD2 659 EWFS950TZXSD2 720 EWFSH11TZPSD2 900
EWFSCI15TZBSD2 |  g15 EWFSH10TZSSD2 659 EWFSC10TZXSD2 770 EWFSC12TZPSD2 900
EWFSH16TZBSD2 | g3 EWFSH11TZSSD2 735 EWFSH10TZXSD2 785 EWFSH12TZPSD2 900
EWFSH17TZBSD2 938 EWFSH12TZSSD2 835 EWFSH11TZXSD2 835 EWFSH13TZPSD2 965
EWFSH18TZBSD2 |  ggg EWFSH13TZSSD2 915 EWFSC12TZXSD2 835 EWFSH14TZPSD2 965
EWFSH19TZBSD2 |  ggg EWFSH14TZSSD2 915 EWFSH12TZXSD2 835 EWFSH15TZPSD2 965
EWFSH15TZSSD2 915 EWFSH13TZXSD2 915
EWFSH16TZSSD2 938 EWFSH14TZXSD2 965
EWFSH17TZSSD2 988 EWFSH15TZXSD2 965
EWFSH18TZSSD2 088 EWFSH16TZXSD2 088
EWFSH19TZSSD2 088 EWFSH17TZXSD2 088
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5.1.4 Instalacja zewnetrznych przewodéw chtodzenia swobodnego
Ponizsze modele majg orurowanie poza obrysem jednostki (zakreslone na czerwono na rysunku):

Tab. 17 - Modele jednostek z zewnetrznym orurowaniem

Zestaw jest dostarczany w specjalnym pudetku wraz z urzadzeniem i instrukcjg (xxx) montazu na miejscu. Akcesoria, takie
jak wsporniki, sg dostarczane luzem i umieszczane na samej jednostce. Aby zainstalowaé orurowanie zewnetrzne, nalezy
wykonac¢ nastepujgca procedure.

KROK 1: umie$¢ dwa metalowe wsporniki (niebieskie na rysunku):

=

R A AL A ]
2,16m 5,4m

Uwaga: ceny sg takie same dla wszystkich jednostek, niezaleznie od liczby wentylatoréw.

KROK 2: przymocuj wsporniki za pomocg nitéw:
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KROK 3: zainstaluj zaciski rurowe (niebieskie na rysunku):

; p
KROK 4: montaz przewoddw rurowych za pomocg zaciskéw i ztgczy Victualic:
e W przypadku jednostek 28 i 20 wentylatorami Ek’)wny zspé sktada sie z 3 kolektorow.

Victaulic connection

e W przypadku wentylatoréw 22 i 24 gtéwny zespét sktada sie z 4 kolektorow:

N

o

SGED

Victaulic connection

W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy zawsze zapoznac sie z rysunkami wymiarowymi
konkretnego urzgdzenia.
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Po zakonczeniu tadowania chtodziwa (woda + glikol) konieczne jest odpowietrzenie urzgdzenia. W tym celu
nalezy uzy¢ zaworu odpowietrzajgcego zainstalowanego na gérze wezownicy MCH.

Zawor upustowy systemu chlodzenia niewymuszonego (Freecooling)

Zawory upustowe umieszczone w czterech rogach wezownicy mikrokanatowej systemu chtodzenia niewymuszonego stuzg
do usuwania powietrza i wody. Ponizsza instrukcja ma na celu ochrone zaworu upustowego przed deformacjg i/lub awarig.

Po zdemontowaniu nasadki nalezy zapoznac¢ sig z ponizszg instrukcjg, aby ponownie jg zamontowac:

Sprawdzi¢ i wyczysci€ $rube, jesli na jej powierzchni znajdujg sie pyt i zanieczyszczenia.
Sprawdzi¢ gumowy o-ring w nasadce i upewnic sie, ze znajduje sie on w nasadce i we wiasciwej pozycji.
Przekreci¢ zawor upustowy recznie o jeden obrét i upewnic sig, Zze sruba jest dobrze dopasowana.
Przekreci¢ zawor upustowy kluczem dynamometrycznym zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Upewnic sie, Zze
moment obrotowy jest przyktadany wokét osi sruby. Mimosrodowy moment obrotowy moze uszkodzié srube.
Roboczy moment obrotowy:

o Zalecany moment obrotowy do montazu nasadki wynosi 5 Nm.

A

Zawory odpowietrzajgce wystajg z obudowy urzadzenia.
Nalezy zwroéci¢ uwage, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia zaworu upustowego podczas transportu i
instalacji.

5.1.6

Operacje w przypadku awarii

W przypadku uszkodzenia wezownicy systemu chfodzenia niewymuszonego,

1.
2.

3.
4.
5

Opro6znic¢ jednostke.

Zamkng¢ zawor 1 i zawor ,d” (patrz rys. 28). W przypadku jednostki bez glikolu nalezy zamkng¢ dwa zawory "d"
(patrz Rys. 28).

Wyizolowa¢ uszkodzong wezownice lub wezownice, ktére nalezy wymienic.

Zamkna¢ wezownice, aby unikng¢ przedostawania sie powietrza do jej wnetrza i sladow wilgoci.

Zwiekszy¢ cisnienie we wszystkich wezownicach za pomocg azotu pod cisnieniem 1-2 baréw.

A

Nalezy pamietac¢, ze cewka mikrokanalowa systemu chiodzenia niewymuszonego nie moze by¢ zbyt
diugo wystawiona na dziatanie Swiezego powietrza ze wzgledu na mozliwo$¢ przedostania sie
wilgoci.

DAE nie ponosi odpowiedzialno$ci za awarie elastycznych wezy faczacych wolne wezownice
chtodzgce z glownymi kolektorami ze stali nierdzewne.
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6 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

6.1 Ogélne informacje

Patrz schemat elektryczny zakupionej jednostki. Jezeli schemat elektryczny nie znajduje sie na jednostce lub zostat
zagubiony, nalezy sie skontaktowac z przedstawicielem producenta, ktéry wysle jego kopie.

W przypadku niezgodnosci pomiedzy schematem elektrycznym a panelem/kablami elektrycznymi, skontaktowaé sie z
przedstawicielem producenta.

Wszystkie podfgczenia elektryczne jednostki muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Wszystkie czynnosci montazowe, zarzgdzania i konserwacji muszg by¢é wykonywane przez
wykwalifikowany personel. Istnieje ryzyko porazenia elektrycznego.

Jednostka zawiera nieliniowe obcigzenia, takie jak falowniki z naturalnym uptywem pradu do ziemi. W przypadku
zainstalowania detektora prgdu uptywowego przed instalacjg nalezy uzy¢ urzgdzenia typu B o minimalnym progu 300 mA.

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z instalacjg i podigczeniem jednostke nalezy wyfgczy¢ i
{ ! 5 zabezpieczy¢. Ze wzgledu na to ze jednostka zawiera falownik, obwéd posredniczacy kondensatorow

pozostaje pod napieciem przez krétki czas po wylaczeniu.

Nie wykonywaé prac w obrebie jednostki w ciggu 20 minut od jej wylaczenia.

Sprzet elektryczny jest w stanie dziata¢ poprawnie w zamierzonej temperaturze powietrza otoczenia. W przypadku bardzo
goracych i zimnych srodowisk zalecane sg dodatkowe $rodki (nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem producenta).
Sprzet elektryczny jest w stanie dziata¢ poprawnie, gdy wilgotnos¢ wzgledna nie przekracza 50% w maksymalnej
temperaturze +40 °C. Wyzsze wilgotnosci wzgledne sg dozwolone w nizszych temperaturach (na przyktad 90% przy 20
°C). Aby nie dopusci¢ do szkodliwych skutkow sporadycznej kondensacji, nalezy odpowiednio zaprojektowac urzadzenia
lub, w razie potrzeby, zastosowa¢ dodatkowe Srodki (skontaktowac sie z przedstawicielem producenta).

Produkt ten spetnia normy EMC w $rodowiskach przemystowych. Dlatego nie jest ono przeznaczone do uzytku w strefach
mieszkalnych, np. w instalacjach, w ktérych jest ono podigczane do publicznej sieci dystrybucyjnej niskiego napiecia. W
razie koniecznosci zainstalowania tego produktu do publicznej sieci dystrybucyjnej niskiego napiecia nalezy podjaé
specjalne dodatkowe kroki w celu unikniecia interferencji z innym wrazliwym sprzetem.

6.2 Zasilanie elektryczne

Sprzet elektryczny jest w stanie dziata¢ poprawnie w warunkach okreslonych ponizej:

Napiecie Napiecie w stanie ustalonym: od 0,9 do 1,1 napiecia nominalnego
Czestotliwos¢é
Ciagta, od 0,99 do 1,01 czestotliwosci znamionowej
Od 0,98 do 1,02 przez krétki czas
Harmoniczne
Znieksztatlcenia harmoniczne nieprzekraczajgce 10% catkowitego napiecia skutecznego
miedzy przewodami pod napieciem dla
sumy od 2. do 5. harmonicznej. Dodatkowe 2% catkowitej wartosci skutecznej napiecia
miedzy przewodami pod napigciem dla sumy od 6. do 30. harmonicznej, jesli jest dozwolona.
Brak rownowagi
napiecia Ani napiecie sktadowej sekwencji uiemnej, ani napiecie sktadowej sekwencji zerowej
w zasilaniu tréjfazowym nie przekracza 3% sktadowej sekwencji dodatnie;.
Przerwanie napigecia Zasilanie przerwane lub przy zerowym napigciu przez nie wiecej niz 3 ms w dowolnym
losowym czasie w cyklu zasilania z odstepem diuzszym niz 1 s miedzy kolejnymi przerwami.
Zapady napiecia
Zapady napiecia nie przekraczajgce 20% napiecia szczytowego zasilania przez wiecej niz
jeden cykl
z odstepem dtuzszym niz 1 s miedzy kolejnymi zapadami.

6.3 Podtaczenia elektryczne

Nalezy zapewni¢ obwdd elektryczny stuzgcy do podtgczenia jednostki. Musi on by¢ wykonany z przewoddéw miedzianych
o przekroju odpowiednim dla pobieranej mocy oraz zgodny z aktualnymi normami elektrycznymi.
Firma Daikin Applied Europe S.p.A. nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe podtgczenie elektryczne.

Podftaczenia nalezy wykonywac¢ za pomocg miedzianych zaciskow i przewodow. W przeciwnym razie

A moze dojsé do przegrzania lub korozji w miejscach podfaczenia, co zagraza uszkodzeniem jednostki.
Podfaczenia elektryczne moga by¢ wykonywane wyltacznie przez osoby wykwalifikowane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Istnieje ryzyko porazenia elektrycznego.
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Aby unikng¢ zaktocen, wszystkie przewody sterujgce muszg by¢ podtagczone oddzielnie od przewodow zasilajgcych. W
tym celu nalezy uzy¢ innych przepustow elektrycznych.

Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostrozno$é podczas wykonywania potgczen kablowych do skrzynki rozdzielczej; jesli nie sg
one odpowiednio uszczelnione, przepusty kablowe moga umozliwi¢ przedostanie sie wody do skrzynki rozdzielczej, co
moze spowodowac uszkodzenie znajdujgcego sie w niej sprzetu.

Zasilanie urzadzenia musi by¢ skonfigurowane w taki sposéb, aby mozna je byto wigczac i wylgcza¢ niezaleznie od
zasilania innych elementéw systemu i innych urzgdzen za pomoca przetgcznika ogdlnego.

Podtgczenie elektryczne panelu musi by¢ wykonane z zachowaniem prawidtowej kolejnosci faz.

i'i Nie przykiada¢ momentu dokrecania, sily ani ciezaru do zaciskéw wiacznika giéwnego. Przewody
- elektryczne musza by¢ podtrzymywane za pomoca odpowiednich systemoéw.

Aby unikng¢ zaktdcen, wszystkie kable sterownicze muszg by¢ podigczone oddzielnie od kabli elektrycznych. Nalezy w
tym celu uzywac oddzielnych koryt kablowych.

Roéwnoczesne podfgczanie odbiornikdw jedno- i tréjfazowych oraz brak zrownowazenia faz moze powodowac straty do
uziemienia do 150 mA podczas normalnej pracy jednostki. Jezeli jednostka zawiera urzadzenia, ktére generujg wyzsze
sktadowe harmoniczne, takie jak falownik lub urzadzenie odcinajace fazy straty do uziemienia mogg osiggac ok. 2 A.
Zabezpieczenia systemow zasilania elektrycznego nalezy zaprojektowaé na podstawie wartosci podanych powyzej. Kazda
faza musi by¢ wyposazona w bezpiecznik, a jezeli jest to wymagane przepisami krajowymi — w wykrywacz pradu
uptywowego.

Nalezy upewni¢ sie, ze prad zwarciowy systemu w punkcie instalacji jest mniejszy niz znamionowy krétkotrwaty prad
wytrzymywany (lcw); wartos¢ lcw jest wskazana wewnatrz panelu elektrycznego.

Standardowy sprzet musi by¢ uzywany w systemie uziemienia TN-S; jesli twoj system jest inny, skontaktuj sie z
przedstawicielem producenta.

Przed rozpoczeciem podiaczen silnika sprezarki i/lub wentylatoréw nalezy sie upewnic, ze system
! jest wytaczony, a wylgcznik giéwny urzgdzenia jest otwarty. Brak zastosowania sie do takiej zasady
moze by¢ przyczyna powaznych obrazen.

6.3.1  Wymagania dotyczace przewodow

Przewody podtgczone do wytgcznika obwodu musza przestrzegac odlegtosci izolacji w powietrzu oraz odlegtosci izolac;ji
powierzchniowej pomiedzy przewodami aktywnymi a uziemieniem, zgodnie z norma IEC 61439-1, tabela 1 i 2 oraz
przepisami krajowymi. Przewody podigczone do wigcznika gtdwnego nalezy dokrgca¢ za pomocg pary kluczy z
przestrzeganiem ujednoliconych warto$ci dokrecania w zalezno$ci od stosowanych srub, podktadek i nakretek.
Podtaczy¢ przewdd uziemienia (z6tto-zielony) do zacisku uziemienia PE.

Przewod wyréwnania potencjatéw (uziemienia) musi mie¢ przekrdj zgodny z tabelg 1 normy EN 60204-1, punkt 5.2
przedstawiona ponize;.

Tabela 18- Tabela 1 of EN60204-1 Point 5.2

Przekr6j miedzianych przewodoéw - aq
fazowych zasilania urzadzenia Lol e aw (DL T LT e
> miedzianego przewodu ochronnego
S [mm?] S 2
p [mm?]
S<16 S
16<S=<35 16
S>35 S/2

W kazdym przypadku przekroj przewodu wyréwnania potencjatow (uziemienia) musi wynosi¢ co najmniej 10 mm? zgodnie
z punktem 8.2.8 ww. normy.

6.4 Brak rownowagi fazowej

W ukfadzie tréjfazowym nadmierny brak rownowagi pomiedzy fazami moze by¢ przyczyna przegrzania silnika.
Maksymalny dopuszczalny brak rownowagi napiecia wynosi 3% i jest obliczany w nastepujgcy sposéb:

(Vx —Vm) = 100

Brak ré i % =
rak réwnowagi % vm

gdzie:
Vx = faza z najwiekszym brakiem réwnowagi
Vm = $rednia warto$¢ napiecia
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Przyktad: napiecie trzech faz wynosi odpowiednio 383, 386 i 392 V. Wartos¢ srednia wynosi:
383 + 386 + 392
——F—F =387V
3
Procentowy brak rébwnowagi wynosi:
(392 —387) % 100
387
jest mniejszy niz maksymalna dopuszczalna wartosé (3%).

6.5 SPECYFIKACJA PANELU LHS

PANEL LHS jest opcjg standardowego PANELU VFD dla wszystkich maszyn TZ-D / MZ-D, aby spetni¢ wymagania
TDDI<5%.

Jest on wyposazony w wewnetrzny aktywny filtr bocznikowy, ktéry monitoruje prad zasilajacy z uwzglednieniem wszelkich
znieksztatcenn. Na podstawie tego sygnatu system sterowania reaguje, wytwarzajgc te same harmoniczne pradu o
przeciwnym znaku, niwelujgc znieksztatcenia pradu z sieci.

Seria obejmuje zakres od 90 kW do 800 kW (moc elektryczna) z pojedynczym lub podwdjnym VFD.

=1.29%

Sterowanie i status VFD moze odbywac sie za posrednictwem cyfrowych i analogowych wejsé/wyjsé, komunikacji za
posrednictwem magistrali szeregowej lub kombinacji obu. Potgczenie szeregowe za pomocg protokotu Modbus (RTU)
przez RS485 przy uzyciu oprogramowania VFD Nav zapewnia dostep do bardziej szczegdtowych informacji o VFD.

6.5.1 Identyfikacja produktu

VFD LHS jest identyfikowany przez etykiete, ktéra zawiera nastepujgce informacje:
Uznany znak towarowy firmy

Typ: Model falownika

Numer seryjny

Oprogramowanie uzytkowe

Data produkciji

Nominalne warto$ci znamionowe

Rys. 29- Etykieta identyfikacyjna VFD LHS

—— TOTAL 52Ky

| NVERTER 2
WDAIKIN  uusmoniorse | &SR0 5
MI‘I\HNH:I’I!

@n
| MmpaiEs
A | i

PE-ADDAS00AH100C0C Made In ITALY

VFD LHS-5008 (2 CANALI)

5/N  PEV-DOOTTES 5/ 10.31a2.07- bd
IPOC

4523

3Ix(380-415)V £10%, 50/60Hz, 5504

Panel elektryczny jest réwniez identyfikowany za pomoca etykiety, ktéra zawiera nastepujgce informacje:
Uznany znak towarowy firmy
Model panelu

Kod Hata

Numer zamdwienia sprzedazy
Panel S/N

S/N VFD LH-S

Zasilanie

Znamionowy prad wejsciowy
Waga

Rok

Standardy odniesienia
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'p‘;xjw DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A.
Power Electronics Division

Via Giuseppe Ferrari, 31737
36100 Vicenza - halia

wox LH-5

| Panel Model

| HATA code

| Sales Order Number

OVx- 300000 |

| 5/N VFD LH-S

I Power Supply

|
|
|
| S/N panel l PEV-ENCxooo
|
|
|

| Rated input current

I Weight l xxK kg |
| Year | YVYV, |
| Reference standards ‘ EM 60204-1:2018 / EN 61439-2:2012 |

Rys. 30- Etykieta identyfikacyjna panelu elektrycznego

6.5.2 Dyrektywy i normy

Produkt zostat zaprojektowany zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami.
—  Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE (LVD)
—  2014/30/UE Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC)
— DYREKTYWA 2011/65/UE RoHS |l

Poniewaz ten produkt jest sprzedawany wylgcznie jako podzespét agregatu chiodniczego, nie jest objety zakresem
dyrektywy maszynowej (2006/42/WE).

Produkt zostat przetestowany zgodnie z nastepujgcymi normami.

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymagania ogoine.
PN-EN 61439-1:2011 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe - Czes¢ 1: Zasady ogolne.

EN 61439-2:2011 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe - Cze$¢ 2: Rozdzielnice i sterownice mocy.
EN61000-6-2:2019 Ogodlna odpornosé na zaktdcenia elektromagnetyczne. Srodowiska przemystowe.
EN61000-6-4:2019 Ogodlna emisja EMC. Srodowiska przemystowe.

6.5.3  Zaciski panelu

Rozmiar kabla wej$ciowego zalezy od rozmiaru urzadzenia (agregatu chtodniczego). Nalezy zapozna¢ sie z informacjami
zawartymi w ksigzce danych.

Zaciski wyjsciowe sa fabrycznie podigczone do sprezarki.

f 1 } Dozwolony materiaf na przewody: Miedz.

6.5.4 Potaczenia rurowe

Chtodzenie przetwornic czestotliwosci LHS VFD odbywa sie za pomocg rozprezonego czynnika chtodniczego
przetwarzanego przez agregat wody lodowej.

Czynnik chtodniczy pobrany z linii cieczy i uwolniony do linii ssgcej urzadzenia przeptywa przez miedziane rury wejsciowe
(IN) i wyjsciowe (OUT) podtgczone do tylnej czesci panelu LHS.

Jesli konieczne jest odtgczenie panelu falownika, konieczne jest unikniecie cisnienia w tych rurkach przed ich usunieciem.
Aby bezpiecznie odtgczy¢ te linie, wykonaj nastepujace kroki.

e  Zamknij podswietlone zawory 23 L16.

e  Zamknij zawory 23 przewodu L16 (przewdd chtodzenia filtra niskiej harmonicznej).

e Przed przystgpieniem do demontazu panelu nalezy upewni¢ sie, ze w przewodach nie ma cisnienia.

e Teraz mozna odigczyé przewody rurowe od panelu falownika.

Sprawdzi¢, czy réznica ciSnien miedzy ztgczkg dostepu 2a i ztagczkg dostepu 2b jest mniejsza niz 2 bary, w przeciwnym
razie nalezy wymienic¢ filtr.
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Nieusuniecie cisnienia czynnika chiodniczego z calego przewodu czynnika chiodniczego moze
doprowadzi¢ do wyrzucenia cisnienia z podzespoléw podczas demontazu i spowodowac obrazenia

i' E ciafa.

Wszelkie prace przy przewodach czynnika chiodniczego mogg by¢é wykonywane wyfacznie przez
przeszkolonych technikéw, nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem firmy DAIKIN.

6.6 Konserwacja

Konserwacja produktu obejmuje interwencje (inspekcje, weryfikacje, kontrole, regulacje i wymiane), ktére sg niezbedne po
normalnym uzytkowaniu.
Dla dobrej konserwaciji:

o Nalezy uzywac wytagcznie oryginalnych czesci zamiennych, narzedzi odpowiednich do danego celu i w dobrym
stanie.

e Przestrzega¢ czestotliwosci interwencji wskazanych w instrukcji konserwacji planowej (zapobiegawczej i
okresowej). Odlegtos¢ (wskazana w czasie lub w cyklach roboczych) miedzy jedng interwencjg a druga nalezy
rozumie¢ jako maksymalng dopuszczalng; dlatego nie wolno jej przekraczac; zamiast tego mozna jg skrécic.

e Dobra konserwacja zapobiegawcza wymaga statej uwagi i ciggtego monitorowania. Aby szybko zweryfikowa¢
przyczyne wszelkich anomalii, takich jak nadmierny hatas, przegrzanie itp. .... i zaradzi¢ im.

e Terminowe usunigcie wszelkich przyczyn anomalii lub awarii pozwala unikng¢ dalszych uszkodzen sprzetu i
zapewnia bezpieczenstwo operatora.

Personel odpowiedzialny za konserwacje musi by¢ dobrze przeszkolony i musi posiada¢ gruntowng wiedze na temat
przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom; nieupowazniony personel musi pozostawaé poza obszarem roboczym
podczas operacji. Nawet czynnos$ci zwigzane z czyszczeniem sg przeprowadzane tylko i wytgcznie podczas konserwacji
i po odfgczeniu produktu od zasilania.

Czynnosci zwigzane z konserwacja produktu dzielg sie, z operacyjnego punktu widzenia, na dwie gtdwne kategorie:

Wszystkie te czynnos$ci, ktore operator konserwacji musi wykona¢ w sposéb
Zwykla konserwacja zapobiegawczy, aby zagwarantowaé prawidtowe funkcjonowanie w czasie; zwykla
konserwacja obejmuje inspekcje, kontrole, regulacje, czyszczenie i smarowanie.
Wszystkie te czynnosci, ktére technik utrzymania ruchu musi wykona¢, gdy produkt
tego wymaga. Nadzwyczajna konserwacja obejmuje czynnosci przegladu, naprawy,
przywrdcenia nominalnych lub roboczych warunkéw, wymiany wadliwej, uszkodzonej
lub zuzytej jednostki.

Nadzwyczajna konserwacja

6.6.1 Zwykta konserwacja
Zwykfa konserwacja obejmuje inspekcje, kontrole i interwencje:

e  Ogoblne warunki produktu;

e  Zrbdta zasilania (elektryczne);

e Czyszczenie produktu.
W ponizszej tabeli wymieniono serie kontroli i interwencji, ktére nalezy wykonaé¢ oraz zalecane terminy. Podane okresy
zwyktych czynnosci konserwacyjnych odnoszg sie do normalnych warunkéw pracy, czyli odpowiadajg przewidywanym
warunkom uzytkowania.
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Tabela 19- Czestotliwo$¢ zwyktej konserwacji

CZESTOTLIWOSC
LAl IE Codziennie | Co tydzien | Miesiecznie Pét roku Rocznie 5 lat

Kontrola dokrecania srub X
Kontrola wzrokowa

. X
ogolnego stanu produktu
Kontrola filtréw X
Czyszczenie  filtrow i X
wentylatoréw
Sprawdzenie
elastycznych wezy X
wolnych od jednostek
chtodzgcych
Zaciski przewodéw
elastycznych do
agregatow free cooling. X
Moment dokrecania
wynosi 10 Nm.

Filtry i wentylatory nalezy czy$ci¢ za pomocg odkurzacza lub sprezonego powietrza, jesli ulegng widocznemu zabrudzeniu.
Filtry wlotowe mogg wymagac wyzszego poziomu konserwacji w miejscach o wysokim poziomie zapylenia.
Nalezy réwniez rozwazy¢ wymianeg filtrow, gdy sg one zuzyte lub nadmiernie zabrudzone.

6.6.2 Nadzwyczajna konserwacja

Wszelkie prosby o nadzwyczajng konserwacje nalezy przesyta¢ do producenta Daikin Applied Europe S.p.A., ktory
podejmie decyzje o sposobie postepowania. Zaleca sig, aby nie interweniowa¢ samodzielnie, jesli interwencja wykracza
poza to, co jest zgtaszane w ramach rutynowej konserwaciji.

6.7 KOMUNIKACJA VFD LHS

6.7.1 Konfiguracja Modbus RTU

Tabela 20- Konfiguracja Modbus RTU

Protokot Modbus - RTU
Adres Zdefiniowane przez
Szybkosé 19200 kb/s

Parytet Nie

Bity stopu 1

Wszystkie VFD sa dostarczane z fabryki z domysinym adresem ustawionym na 10.
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7 ODPOWIEDZIALNOSC OPERATORA

Operator musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony i zapoznac sie z systemem przed przystgpieniem do jego obstugi. Poza
przeczytaniem niniejszej instrukcji, operator musi sie doktadnie zapoznac z instrukcja obstugi mikroprocesora i schematem
elektrycznym w celu zrozumienia sekwencji uruchomienia, funkcjonowania, sekwencji zatrzymania i funkcjonowania
wszystkich urzadzen bezpieczenstwa.

Podczas etapu poczatkowego uruchamiania jednostki, autoryzowany przez producenta technik jest do dyspozycji w razie
jakichkolwiek pytan i gotowy do przekazania poprawnych procedur funkcjonowania.

Operator musi rejestrowa¢ dane robocze kazdej zamontowanej jednostki. Drugi rejestr musi by¢ prowadzony dla
wszystkich czynnosci konserwacji okresowych i serwisu.

Jezeli operator zauwazy nieprawidtowe lub nieodpowiednie warunki robocze, musi sie skonsultowa¢ z autoryzowanym
technikiem producenta.

Jezeli jednostka jest wylgczona, nie mozna uzywacé elementéw grzejnych sprezarki. Po podifaczeniu
& jednostki do sieci nalezy przed ponownym uruchomieniem jednostki pozostawi¢ elementy grzejne

sprezarki wigczone przez co najmniej 12 godzin.

Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowac¢ uszkodzenie sprezarek z powodu nagromadzenia

nadmiernej ilosci cieklego czynnika w ich wnetrzu.

Niniejsza jednostka stanowi znaczna inwestycje i zastuguje na uwage i dbatos¢ o utrzymanie tego urzadzenia w dobrym
stanie.
Podczas obstugi i konserwacji zasadnicze znaczenie ma przestrzeganie ponizszych wskazéwek:
- Dostep do maszyny dla oséb nieupowaznionych i/lub niewykwalifikowanych jest zabroniony.
- Zabroniony jest dostep do komponentdw elektrycznych bez uprzedniego wytgczenia gtéwnego wytacznika
jednostki i odcigcia zasilania elektrycznego.
- Zabroniony jest dostep do komponentoéw elektrycznych bez zastosowania panelu izolujgcego. Nie obstugiwacé
komponentéw elektrycznych w przypadku obecnosci wody i/lub wilgotnosci.
- Sprawdzaé, czy wszystkie prace przy obiegu czynnika chtodniczego i elementach pod cisnieniem sg
wykonywane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane.
- Wymiana sprezarek musi by¢ wykonywana wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
- Ostre krawedzie i powierzchnie czesci skraplacza moga spowodowac obrazenia. Unika¢ bezposredniego
kontaktu i uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualne;.
- Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do rur wodnych, gdy jednostka jest podigczona do systemu.
- Absolutnie zabrania sie usuwania oston zabezpieczajgcych ruchome czesci.
W przypadku nagtego zatrzymania jednostki, zastosowaé sie¢ do instrukcji opisanych w Instrukcji obstugi panelu
sterowniczego, stanowigcej cze$¢ dokumentacji dotgczonej do maszyny dostarczonej uzytkownikowi.
Zaleca sie zdecydowanie wykonanie montazu i konserwacji w obecnosci innych oséb.

W przypadku obrazen lub probleméw nalezy sie zachowywaé w nastepujgcy sposéb:
- zachowac spokoj;
- wecisng¢ przycisk alarmu jesli jest dostepny w miejscu montazu;
- natychmiast powiadomi¢ odpowiedni personel znajdujgcy sie w budynku lub zadzwoni¢ na pogotowie;
- poczekac¢ na przybycie ratownikéw, nie pozostawiajgc osoby poszkodowanej bez opieki;
- podac wszystkie niezbedne informacje ratownikom.

Nie montowaé wytwornicy wody lodowej w strefie, ktéra moze by¢ niebezpieczna podczas
5 wykonywania czynnosci konserwacyjnych, takiej, jak platforma bez parapetéw lub prowadnic, lub w
strefie niezgodnej z wymaganiami dotyczgcymi przestrzeni wokoéf wytwornicy.
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8 KONSERWACJA

Personel pracujgcy przy podzespotach elektrycznych lub chtodzgcych musi by¢ upowazniony, przeszkolony i w petni

wykwalifikowany.

Konserwacji i napraw wymagajgcych wsparcia innego przeszkolonego personelu nalezy dokonywac¢ pod nadzorem osoby
posiadajgcej wiedze z zakresu korzystania z palnych czynnikow chtodniczych. Kompetencje wszelkich oséb dokonujgcych
serwisowania lub konserwacji systemu lub powigzanych z nim czesci urzgdzenia muszg spetnia¢ wymogi normy EN 13313.
Osoby pracujace w obrebie uktadéw chtodniczych z palnymi czynnikami chtodniczymi musza dysponowaé wiedza
z zakresu kwestii bezpiecznego uzytkowania palnego czynnika chlodniczego poswiadczong odpowiednim

przeszkoleniem.

Personel obstugowy powinien stosowa¢ sprzet ochrony indywidualnej, odpowiedni do ochrony przy wykonywaniu zadan.
Do wspdlnych dla wszystkich srodkéw ochrony indywidualnej nalezag: Kask, gogle, rekawice, czapki, obuwie ochronne.
Dodatkowe indywidualne i grupowe $rodki ochrony powinny zosta¢ przyjety po odpowiedniej analizie konkretnego ryzyka
w zakresie znaczenia, zgodnie z wykonywanymi czynno$ciami.

Tabela 21-Ogo6lna tabela konserwacji

podzespoty
elektryczne

Nigdy nie przeprowadza¢ prac w obrebie podzespotéw elektrycznych przed odigczeniem
jednostki od gtownego zrodta zasilania energia za pomocg wytgcznika (wytgcznikdw)
znajdujgcych sie w skrzynce sterowniczej. Stosowane przemienniki czestotliwosci sg
wyposazone w baterie pojemnosciowe o 20-minutowym czasie dziatania; po odtgczeniu od zrodta
zasilania odczekac 20 minut przed otwarciem skrzynki sterownicze;j.

uktad chiodniczy

Przed rozpoczeciem prac w obrebie obiegu czynnika chfodniczego nalezy podjaé nastepujgce
Srodki ostroznosci:

— uzyska¢ zezwolenie na przeprowadzanie prac pozarowo niebezpiecznych (jesli wymagane);
— upewni¢ sie, ze materialy palne sg przechowywane na stanowisku pracy, na ktérym nie
wystepujg zadne zrédta zaptonu;

— upewnic¢ sie o dostepnosci odpowiedniego sprzetu gasniczego;

— upewni¢ sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio wentylowane przed rozpoczeciem prac
w obrebie obiegu czynnika chtodniczego, zgrzewania, lutowania lub spawania;

— upewnic sie, ze stosowane urzadzenia do wykrywania wyciekow jest beziskrowy, odpowiednio
uszczelniony lub samoistnie bezpieczny;

— upewnic sie, ze personel odpowiedzialny za konserwacje zostat poinstruowany.

Przed rozpoczeciem prac w obrebie obiegu czynnika chtodniczego nalezy przestrzegaé
nastepujgcej procedury:

usungc¢ czynnik chtodniczy (okresli¢ cisnienie resztkowe);

oczyscic¢ obieg gazem obojetnym (np. azotem);

oprozni¢ do wartosci cisnienia réwnej 0,3 (bezwzgl.) bara (lub 0,03 MPa);

ponownie oczysci¢ obieg gazem obojetnym (np. azotem);

otworzy¢ obieg.

Obszar nalezy skontrolowaé za pomocg odpowiedniego wykrywacza czynnika chtodniczego
przed rozpoczeciem oraz w trakcie prac pozarowo niebezpiecznych, aby uwrazliwi¢ personel
techniczny na obecnos¢ atmosfery potencjalnie wybuchowe;.

W razie koniecznosci usuniecia sprezarek lub oleju ze sprezarek nalezy upewnic sie, ze zostat
on oprozniony do odpowiedniego poziomu, aby unikng¢ obecnosci palnego czynnika
chtodniczego w obrebie srodka smarujgcego.

Do odzysku czynnika chlodniczego nalezy korzystaé wylacznie 2z urzadzen
przeznaczonych do uzytku z palnymi czynnikami chtodniczymi.

Jesli krajowe normy lub przepisy dopuszczajg spuszczanie czynnika chtodniczego, czynnos$¢ te
nalezy przeprowadzi¢ w bezpiecznych warunkach, np. za pomocg gumowego weza,
odprowadzajgc czynnik chfodniczy na zewnatrz, na obszar bezpieczny. W Zadnym wypadku nie
wolno dopusci¢ do tego, aby palny i wybuchowy czynnik chtodniczy nie znajdowat sie w poblizu
zrodia zaptonu lub przedostat sie do wnetrza budynku.

W przypadku ukfadéw chtodniczych z systemem posrednim nalezy sprawdzié, czy ptyn
cieptoprzewodzacy nie zawiera czynnika chtodniczego.

Po dokonaniu naprawy nalezy sprawdzi¢ dziatanie urzadzeh bezpieczehstwa, wykrywaczy
czynnika chiodniczego i systeméw mechanicznej wentylacji, a takze zapisa¢ wyniki ich pracy.
Nalezy upewni¢ sie, ze wszelkie brakujace lub nieczytelne tablice na podzespotach obiegu
czynnika chfodniczego zostaty umieszczone lub wymienione.

Nie wolno korzysta¢ ze zrodet zaptonu podczas szukania wyciekdw czynnika chtodniczego.
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8.1 Konserwacja zwyczajna

Konserwacja wytwornicy musi byé wykonywana przez wykwalifikowanych technikédw. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy uktadzie pracownicy musza sie upewnié, ze zostaty zastosowane wszystkie srodki ostroznosci.
Zaniedbanie konserwacji jednostki moze spowodowac¢ pogorszenie stanu wszystkich elementéw (wezownic, sprezarek,
ram, orurowania itp.) i doprowadzi¢ do negatywnych skutkéw dla wydajnosci i sprawnosci.
Wystepujg dwa rozne poziomy konserwacji, ktére nalezy wybiera¢ w zalezno$ci od rodzaju zastosowania
(krytyczne/niekrytyczne) lub otoczenia instalacji (wysoce agresywne).
Przyktadami zastosowan krytycznych sg: chtodzenie proceséw technologicznych, centra danych itp.
Otoczenia wysoce agresywne mozna okresli¢ w nastepujgcy sposob:
e otoczenia przemystowe (z mozliwym stezeniem dyméw lub opardéw powstajgcych w wyniku spalania i procesow
chemicznych),
e strefy przybrzezne,
e silnie zanieczyszczone strefy miejskie,
o strefy wiejskie w poblizu odchoddw zwierzecych i nawozdéw oraz miejsca wystepowania wysokich stezen spalin
z agregatow pradotworczych napedzanych silnikami wysokopreznymi,
e obszary pustynne zagrozone burzami piaskowymi,
e dowolne potgczenia powyzszych warunkow.

Jednostka narazona na otoczenie wysoce agresywne moze ulega¢ korozji w czasie krotszym niz jednostki zainstalowane
w otoczeniu standardowym. Korozja szybko atakuje rdzen ramy i w zwigzku z tym zmniejsza trwato$¢ jednostki. Aby tego
unikng¢, nalezy okresowo myc powierzchnie ramy woda z odpowiednimi detergentami.

W przypadku czesciowych ubytkéw powtoki malarskiej ramy istotne jest wstrzymanie stopniowego uszkadzania poprzez
uzupetnianie ubytkéw za pomoca odpowiednich produktow. Aby uzyska¢ specyfikacje wymaganych produktéw, nalezy sie
skontaktowaé z producentem.

Jezeli wystepuja jedynie osady z soli, wystarczy sptukac elementy czysta woda.

Tabela 22 podano wykaz prac konserwacyjnych dla zastosowan standardowych w otoczeniach standardowych.
Tabela 23 podano wykaz prac konserwacyjnych dla zastosowan krytycznych w otoczeniach wysoce agresywnych.
Postepowanie zgodnie z ponizszymi instrukcjami jest obowigzkowe w przypadkach wymienionych powyzej, ale zalecane
réwniez w przypadku urzgdzen instalowanych w standardowych $rodowiskach.
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Tabela 22— Standardowy plan konserwacji rutynowych

Raz w Raz w roku/
miesiacu Pét roku Raz na sezon
(Uwaga 1) (Uwaga 2)

Raz w

Spis czynnosci tygodniu

Ogdlne:

Odczyt danych roboczych (Adnotacja 3) X

Wzrokowa kontrola jednostki, uszkodzenia i/lub obluzowania X

Kontrola integralnosci izolacji termicznej

Czyszczenie i pomalowanie, gdzie jest to konieczne

XXX

Analiza wody (4)

Kontrola pracy przeptywomierza X

Instalacja elektryczna:

Sprawdzenie sekwencji kontrolnych

Kontrola zuzycia licznika — jezeli konieczne, wymieni¢

XXX

Kontrola poprawnego zamocowania wszystkich koncowek
elektrycznych — jezeli konieczne, dokrecic¢

Czyszczenie wewnatrz elektrycznego panelu sterowniczego X

Wzrokowa kontrola ewentualnych znakéw przegrzania X
komponentéw

Sprawdzenie pracy sprezarki i rezystancji elektrycznej X

Pomiar izolaciji silnika sprezarki za pomocg Megger X

Oczyszczenie  filtrbw  wlotowych  powietrza  panelu X
elektrycznego

Sprawdzenie  dziatania  systemu  wentylacji panelu X
elektrycznego

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu chtodzenia falownika i grzatki. X

Sprawdzi¢ stan kondensatoréw w falowniku (oznaki X
uszkodzenia, nieszczelnosci itp.)

Uktad chtodniczy:

Sprawdzenie, czy nie wystepujg wycieki czynnika X
chtodniczego (proba szczelnosci)

Kontrola przeptywu czynnika chiodniczego na szkietku X
kontrolnym ptynu — szkietko musi by¢ petne

Kontrola utraty ci$nienia filtra odwadniacza X

Sprawdzi¢ spadek cisnienia filtra oleju (Uwaga 5) X

Analiza wibracji sprezarki X

Analiza kwasowosci oleju sprezarki (Adnotacja 7) X

Sprawdzenie zaworu bezpieczenstwa (Adnotacja 5) X

Sekcja skraplacza/ Hydronic Freecooling:

Ptukanie wezownic skraplacza czysta wodg / wezownic X
freecoolingu hydraulicznego (Uwaga 4 i 9)

Sprawdzenie odpowiedniego dokrecenia wirnikow X

Sprawdzi¢ ozebrowanie wezownicy skraplacza ozebrowanie X
wezownicy skraplacza / ozebrowanie hydraulicznych
wezownic freecooling - W razie potrzeby usuna¢ / potgczyé

Sprawdzenie elastycznych wezy wolnych od jednostek X
chtodzgcych

Zaciski przewodow elastycznych do agregatéw free cooling. X
Moment dokrecania wynosi 10 Nm.

Sprawdzi¢ wstepne napetnienie zbiornika rozpreznego X
(jednostki bez glikolu) (9)

Sprawdzi¢ stan membrany zbiornika rozpreznego (jednostki X
bez glikolu)

Parownik / Odzysk ciepta:

Sprawdzenie czysto$ci BPHE/ Parownik (Adnotacja 6) | X

Uwagi:

Czynnos$ci wykonywane raz w miesigcu obejmujg czynnosci tygodniowe.

Czynnosci wykonywane raz w roku (lub przed rozpoczeciem sezonu) zawierajg wszystkie czynnosci tygodniowe i miesigczne.
Codzienne odczytywanie wartosci roboczych jednostki umozliwia utrzymanie wysokich standardéw dziatania.

Sprawdzié¢ obecnos$¢ ewentualnych metaléw rozpuszczonych.

Sprawdzi¢, czy nie dokonano przerébek zaslepki i plomby. Sprawdzi¢, czy podigczenie odprowadzenia z zaworéw bezpieczenstwa
nie ulegto przypadkowemu zatkaniu przez ciata obce, rdze lub 16d. Sprawdzi¢ date produkcji zaworu bezpieczenstwa i w razie
potrzeby wymieni¢ go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

apwNE
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6. Baterie skraplaczy czysci¢ czysta woda, a wodne wymienniki ciepta za pomoca odpowiednich srodkéw chemicznych. Czastki stale
i wiékna mogg zatyka¢ wymienniki. Szczegodlna uwage nalezy zwraca¢ na wodne wymienniki ciepta w przypadku stosowania wody
bogatej w weglan wapnia. Zwiekszone spadki ci$nienia lub spadek sprawnosci cieplnej oznaczajg niedrozno$¢ wymiennikow ciepta.
W otoczeniu z wysoka koncentracja czasteczek przenoszonych w powietrzu, moze sig okazac konieczne czeste czyszczenie blatu
skraplacza.

7.  TAN (Catkowita liczba kwasowa): < 0,10: brak aktywnosci

Pomigdzy 0,10 a 0,19: wymienic filtry kwasoodporne i sprawdzi¢ po 1000 godzinach roboczych.
Wymieniac filtry dopoki wartos¢ TAN nie bedzie nizsza niz 0,10.
> 0,19: wymienic olej, filtr oleju i osuszacz filtra oleju. Sprawdzac w regularnych odstepach czasu.

8. Niepracujgce jednostki ustawione lub przechowywane przez diuzszy czas w otoczeniu wysoce agresywnym rowniez nalezy
poddawac tym rutynowym zabiegom konserwacyjnym.

9. Wstepne napetnienie zbiornika wyréwnawczego wynosi okoto 1,5 barg (dopuszczalna tolerancja + 20%). Wartos¢ te nalezy
sprawdzac co 6 miesiecy. W tym celu nalezy uzy¢ manometru, podtgczajgc go do zaworu na samym zbiorniku. Cisnienie wstepne
nalezy sprawdzac rowniez za kazdym razem, gdy urzadzenie jest wytgczone przez ponad miesiagc.
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Tabela 23— Plan konserwacji rutynowych dla zastosowan krytycznych i/lub otoczen wysoce agresywnych

Spis czynnosci (Adnotacja 8) Raz w | Raz w miesiacu Po6t roku Raz w roku/raz
tygodniu (Uwaga 1) w sezonie
(Uwaga 2)
Ogdlne:
Odczyt danych roboczych (Adnotacja 3) X
Wzrokowa  kontrola  jednostki, uszkodzenia i/lub X
obluzowania
Kontrola integralnosci izolacji termicznej X
Czyszczenie X
Malowanie stosownie do potrzeb X
Analiza wody (4) X
Kontrola pracy przeptywomierza X
Instalacja elektryczna:
Sprawdzenie sekwencji kontrolnych X
Kontrola zuzycia licznika — jezeli konieczne, wymieni¢ X
Kontrola poprawnego zamocowania wszystkich korcéwek X
elektrycznych — jezeli konieczne, dokreci¢
Czyszczenie wewnatrz elektrycznego panelu X
sterowniczego
Wzrokowa kontrola ewentualnych znakéw przegrzania X
komponentéw
Sprawdzi¢ dziatanie sprezarki i nagrzewnicy olejowej X
Pomiar izolacji silnika sprezarki za pomocg Megger X
Wyczys¢ filtry wlotu powietrza panelu elektrycznego X
Sprawdzenie pracy wszystkich wentylatorow w panelu X
elektrycznym
Sprawdzi¢ dziatanie zaworu chtodzenia falownika i grzaiki. X
Sprawdzi¢ stan kondensatoréw w falowniku (oznaki X
uszkodzenia, nieszczelnosci itp.)
Uklad chiodniczy:
Sprawdzenie, czy nie wystepujg wycieki czynnika X
chtodniczego (proba szczelnosci)
Kontrola przeptywu czynnika chtodniczego na szkietku X
kontrolnym ptynu — szkietko musi by¢ petne
Kontrola utraty ci$nienia filtra odwadniacza X
Sprawdzi¢ spadek cisnienia filtra oleju (Uwaga 5) X
Analiza wibracji sprezarki X
Analiza kwasowosci oleju sprezarki (Adnotacja 7) X
Sprawdzenie zaworu bezpieczenstwa (Adnotacja 5) X
Condenser/Hydronic Freecooling section:
Sekcja skraplacza: X
Sprawdzenie czyszczenia chtodnicy powietrza (Adnotacja X
6)
Sprawdzenie czyszczenia wodnych wymiennikéw ciepta X
(Adnotacja 6)
Cokwartalne czyszczenie wezownic skraplacza (tylko z X
powlokg elektrolityczng)
Sprawdzenie  wygladu plastikowych  zabezpieczen X
potaczen miedzi z aluminium
Sprawdzenie elastycznych wezy wolnych od jednostek X
chtodzgcych
Zaciski przewodow elastycznych do agregatow free X
cooling. Moment dokrecania wynosi 10 Nm.
Sprawdzi¢ wstepne napetienie zbiornika rozpreznego X
(jednostki bez glikolu) (11)
Sprawdzi¢ stan membrany zbiornika rozpreznego X
(jednostki bez glikolu)
Parownik / Odzysk ciepta:
Sprawdzenie czystosci BPHE (Adnotacja 6) X

Uwagi:

8.  Czynnosci wykonywane raz w miesigcu obejmujg czynnosci tygodniowe.
9.  Czynnosci wykonywane raz w roku (lub przed rozpoczeciem sezonu) zawierajg wszystkie czynnosci tygodniowe i miesieczne.
10. Codzienne odczytywanie wartosci roboczych jednostki umozliwia utrzymanie wysokich standardéw dziatania.

11. Sprawdzi¢ obecnos$¢ ewentualnych metaléw rozpuszczonych.
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12. Sprawdzi¢, czy nie dokonano przerdbek zaslepki i plomby. Sprawdzi¢, czy podtgczenie odprowadzenia z zaworéw bezpieczenstwa
nie ulegto przypadkowemu zatkaniu przez ciata obce, rdze lub 16d. Sprawdzi¢ date produkcji zaworu bezpieczenstwa i w razie
potrzeby wymieni¢ go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

13. Baterie skraplaczy czysci¢ czysta woda, a wodne wymienniki ciepta za pomocg odpowiednich srodkdéw chemicznych. Czastki stale
i wiékna mogg zatyka¢ wymienniki. Szczegodlna uwage nalezy zwraca¢ na wodne wymienniki ciepta w przypadku stosowania wody
bogatej w weglan wapnia. Zwiekszone spadki cisnienia lub spadek sprawnosci cieplnej oznaczajg niedrozno$¢ wymiennikow ciepta.
W otoczeniu z wysoka koncentracja czasteczek przenoszonych w powietrzu, moze sig¢ okazac konieczne czeste czyszczenie blatu
skraplacza.

14. TAN (Catkowita liczba kwasowa): < 0,10: brak aktywnosci

Pomigdzy 0,10 a 0,19: wymienic filtry kwasoodporne i sprawdzi¢ po 1000 godzinach roboczych.
Wymieniac filtry dopoki wartos¢ TAN nie bedzie nizsza niz 0,10.
> 0,19: wymienic olej, filtr oleju i osuszacz filtra oleju. Sprawdzac w regularnych odstepach czasu.

10. Niepracujgce jednostki ustawione lub przechowywane przez dtuzszy czas w otoczeniu wysoce agresywnym rowniez nalezy
poddawac tym rutynowym zabiegom konserwacyjnym.

11. Wstepne napetnienie zbiornika wyréwnawczego wynosi okoto 1,5 barg. Warto$¢ te nalezy sprawdzac co 6 miesiecy. W tym celu
nalezy uzy¢ manometru, podtgczajgc go do zaworu na samym zbiorniku. Ci$nienie wstepne nalezy sprawdzac¢ rowniez za kazdym
razem, gdy urzgdzenie jest wytgczone przez ponad miesigc.

8.2 Konserwacja i czyszczenie urzadzenia

Jednostka wystawiona na dziatanie wysoce agresywnego srodowiska moze by¢ narazona na korozje w krotszym czasie
niz jednostki zainstalowane w standardowym srodowisku. Korozja powoduje szybkie rdzewienie rdzenia ramy, co w
konsekwencji skraca zywotnos¢ konstrukcji urzgdzenia. Aby tego unikng¢, konieczne jest okresowe mycie powierzchni
ramy wodg i detergentami SuiTabela.

W przypadku odpadniecia farby z czesci ramy urzgdzenia, wazne jest, aby zatrzymac jej postepujgce niszczenie poprzez
ponowne pomalowanie odstonietych czesci przy uzyciu odpowiednich produktéw. Prosimy o kontakt z fabryka w celu
uzyskania specyfikacji wymaganych produktow.

Uwaga: w przypadku obecnosci osadéw soli wystarczy przeptukac czesci Swiezg woda.

{ 1 E Zawory odcinajace musza by¢ obracane co najmniej raz w roku w celu zachowania ich funkcji.

8.2.1 Konserwacja cewki mikrokanatowej

Srodowisko pracy jednostek moze wptywaé na zywotno$é¢ wezownic MCH (wykonanych z aluminium), zaréwno sekgji
skraplajgcej, jak i sekcji chtodzenia swobodnego. Aby utrzymac¢ wydajno$¢ urzgdzenia w czasie i jego zywotnosc,
konieczne jest czeste czyszczenie wezownic MCH.

W przeciwienstwie do lamelowych i rurowych wymiennikéw ciepta, wezownice MCH sg bardziej narazone na gromadzenie
sie brudu na powierzchni. Kurz, zanieczyszczenia itp. mogg powodowac powstawanie zatoréw. Zatory te mozna usungc¢
poprzez okresowe mycie pod cisnieniem.

Ponizsze procedury konserwaciji i czyszczenia sg zalecane jako czes¢ rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Przed
uruchomieniem:

Odtacz urzadzenie od zasilania.

Poczekaj, az wentylatory catkowicie sie zatrzymaja;

Upewnij sie, ze topatki wentylatora nie mogg sie poruszac¢ z jakiegokolwiek powodu (np. wiatru).

Jesli wystepuja, zdejmij panele w ksztatcie litery "V".

Usuna¢ wolne cewki chtodzace.

Przed uzyciem strumienia wody na cewkach nalezy usung¢ wigksze zanieczyszczenia, takie jak liscie i wtokna, za
pomocg odkurzacza (najlepiej ze szczotkg lub inng miekkg nasadka, a nie metalowg rurg), sprezonego powietrza
wdmuchiwanego od wewnatrz na zewnatrz (jesli to mozliwe) i/lub szczotki z migkkim wiosiem (nie drucianej!). Nie
uderzaj ani nie skrob cewki za pomoca rury odkurzacza, dyszy powietrza itp.

7. Woyczys¢ cewke skraplacza od goéry, zdejmujac kratke wentylatora.

8. Wyczys¢ powierzchnie swobodnych wezownic chlodzacych, jesli sg obecne, rownomiernie od goéry do dotu,
umieszczajgc dysze przed wezownicami pod katem prostym do powierzchni (90°).

ouhrwdE

Uwaga: Uzycie strumienia wody, np. z weza ogrodowego, na powierzchni obcigzonej cewki spowoduje wepchniecie
widkien i brudu do wnetrza cewki. Utrudni to czyszczenie. Widkna obcigzone powierzchniowo muszg zosta¢ catkowicie
usuniete przed uzyciem ptukania czystg wodg o niskiej predkosci.

9. Tylko przeptuka¢. W razie potrzeby nalezy uzywaé wytacznie sugerowanych srodkéw do czyszczenia wezownic
(wiecej informacji mozna uzyskac¢ w serwisie Daikin). Waz MCHE nalezy delikatnie optuka¢, najlepiej od wewnatrz
na zewnatrz i od goéry do dotu, przepuszczajgc wode przez kazdy kanat lamelowy, az bedzie czysty. Lamele
mikrokanatowe sg mocniejsze niz tradycyjne lamele wezownic rurowo-zebrowych, ale nadal nalezy obchodzi¢ sie z
nimi ostroznie.
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10. Czyszczenie wezownicy za pomoca myjki wysokocisnieniowej (maks. 15 barg) jest mozliwe tylko wtedy, gdy
stosowany jest ptaski ksztatt strumienia wody, a kierunek strumienia jest utrzymywany prostopadle do krawedzi Zzebra.
Jesli kierunek ten nie jest przestrzegany, wezownica moze zosta¢ zniszczona przy uzyciu myjki ci$nieniowej,
dlatego nie zalecamy ich stosowania.

11. Wydmucha¢ lub odkurzy¢ resztki wody z wezownicy (aby przyspieszy¢ suszenie i zapobiec gromadzeniu sie wody).

Uwaga: W przypadku wezownic stosowanych w srodowisku przybrzeznym lub przemystowym zaleca sie comiesieczne
ptukanie czystg wodg w celu usuniecia chlorkéw, brudu i zanieczyszczen. Bardzo wazne jest, aby temperatura wody
podczas ptukania byta nizsza niz 54°C. Podwyzszona temperatura wody zmniejszy napiecie powierzchniowe. Cisnienie
nie powinno przekracza¢ 15 barg.

Uwaga: Kwartalne czyszczenie jest niezbedne do przedtuzenia zywotnosci wezownicy i jest wymagane do utrzymania
gwarancji. Zaniechanie czyszczenia wezownicy spowoduje utrate gwarancji i moze skutkowa¢ zmniejszong wydajnoscia i
trwatoscig w $rodowisku.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia wezownic hie nalezy uzywaé ostrych chemikaliéw, wybielaczy ani kwasowych $rodkow
czyszczacych. Te Srodki czyszczgce moga by¢ bardzo trudne do wyptukania z wezownicy i mogg przyspieszy¢ korozje.
W razie potrzeby nalezy uzywaé wytgcznie sugerowanych srodkéw do czyszczenia wezownic (wiecej informacji mozna
uzyskac w serwisie Daikin).

Korozja galwaniczna potagczenia miedz/aluminium moze wystgpi¢ w atmosferze korozyjnej pod plastikowa ostong; podczas
czynnosci konserwacyjnych lub okresowego czyszczenia nalezy sprawdzi¢ stan plastikowej ostony potgczenia
miedz/aluminium. Jesli jest ona zawyzona, uszkodzona lub zdjeta, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem producenta
w celu uzyskania porady i informaciji.

W przypadku awarii wezownicy MCH ze swobodnym chifodzeniem, sekcje nalezy poddac strumieniowaniu przed
zwiekszeniem cisnienia azotu do 1-2 barg, aby usung¢ wszelkie $lady wilgoci.

8.2.2  Konserwacja cewek zeberek i rurek

Srodowisko pracy urzadzen moze wptywaé na zywotno$é zeberek i wezownic rurowych, zaréwno sekcji skraplajacej, jak i
sekcji chtodzenia swobodnego. Aby utrzymaé¢ wydajno$¢ urzadzenia w czasie i jego zywotnosé, konieczne jest czeste
czyszczenie zeber i wezownic.

W przeciwienstwie do wymiennikoéw zeberkowych i rurowych, wezownice zeberkowe i rurowe sg bardziej podatne na
gromadzenie sie brudu na powierzchni. Kurz, zanieczyszczenia itp. mogg tworzy¢ przeszkody miedzy zebrami wezownic.
Przeszkody te mozna usung¢ poprzez okresowe mycie pod cisnieniem.

Ponizsze procedury konserwaciji i czyszczenia sg zalecane jako czes¢ rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Przed
uruchomieniem:

12. Odfgcz urzadzenie od zasilania.

13. Poczekaj, az wentylatory catkowicie sie zatrzymajg;

14. Upewnij sie, ze topatki wentylatora nie moga sie poruszaé z jakiegokolwiek powodu (np. wiatru).

15. Jesli wystepujg, zdejmij panele w ksztalcie litery "V".

16. Usungc¢ wolne cewki chtodzace.

17. Przed uzyciem strumienia wody na cewkach nalezy usung¢ wieksze zanieczyszczenia, takie jak liscie i widkna, za
pomocg odkurzacza (najlepiej ze szczotkg lub inng miekkg nasadka, a nie metalowg rurg), sprezonego powietrza
wdmuchiwanego od wewnatrz na zewnatrz (jesli to mozliwe) i/lub szczotki z miekkim witosiem (nie drucianej!). Nie
uderzaj ani nie skrob cewki za pomoca rury odkurzacza, dyszy powietrza itp.

18. Wyczysc cewke skraplacza od gory, zdejmujgc kratke wentylatora.

19. Wyczys¢ powierzchnie swobodnych wezownic chlodzacych, jesli sg obecne, réwnomiernie od goéry do dotu,
umieszczajgc dysze przed wezownicami pod katem prostym do powierzchni (90°).

Uwaga: Uzycie strumienia wody, np. z weza ogrodowego, na powierzchni obcigzonej cewki spowoduje wepchniecie
widkien i brudu do wnetrza cewki. Utrudni to czyszczenie. Widkna obcigzone powierzchniowo muszg zosta¢ catkowicie
usuniete przed uzyciem ptukania czystg wodg o niskiej predkosci.

20. Tylko przeptukaé. W razie potrzeby stosowacC wylgcznie sugerowane srodki do czyszczenia wezownic (wiecej
informacji mozna uzyskac¢ w serwisie Daikin).

21. Czyszczenie wezownicy za pomocg myjki wysokocisnieniowej (maks. 7 barg) jest mozliwe tylko wtedy, gdy stosowany
jest ptaski ksztatt strumienia wody, a kierunek strumienia jest utrzymywany prostopadle do krawedzi zebra. Jesli
kierunek ten nie jest przestrzegany, wezownica moze zosta¢ zniszczona przy uzyciu myjki cisnieniowej, dlatego
nie zalecamy ich stosowania.
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Uwaga: W przypadku wezownic stosowanych w srodowisku przybrzeznym lub przemystowym zaleca sie comiesieczne
ptukanie czystg wodg w celu usuniecia chlorkéw, brudu i zanieczyszczen. Bardzo wazne jest, aby temperatura wody
podczas ptukania byta nizsza niz 54°C. Podwyzszona temperatura wody zmniejszy napiecie powierzchniowe. Cisnienie
nie powinno przekraczac 7 barg.

3. Kwartalne czyszczenie jest niezbedne do przedtuzenia zywotno$ci wezownicy z powtokg E i jest wymagane do
utrzymania gwarancji. Zaniechanie czyszczenia wezownicy z powtokg E spowoduje utrate gwarancji i moze skutkowac
zmniejszeniem wydajnosci i trwatosci w srodowisku. W przypadku rutynowego kwartalnego czyszczenia nalezy
najpierw wyczysci¢ wezownice za pomocg zatwierdzonego $rodka do czyszczenia wezownic. Po wyczyszczeniu
wezownicy zatwierdzonym $rodkiem czyszczgcym nalezy uzy¢ zatwierdzonego $rodka do usuwania chlorkéw w celu
usuniecia rozpuszczalnych soli i rewitalizacji urzgdzenia.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia wezownic nie nalezy uzywaé ostrych chemikaliéw, wybielaczy ani kwasnych $rodkéw
czyszczacych. Te srodki czyszczace mogg by¢ bardzo trudne do wyptukania z wezownicy i moga przyspieszy¢ korozje.
W razie potrzeby nalezy uzywaé wytgcznie sugerowanych srodkéw do czyszczenia wezownic (wiecej informacji mozna
uzyskac w serwisie Daikin).

Korozja galwaniczna potgczenia zeber i rurek moze wystgpi¢ w atmosferze korozyjnej pod plastikowg ostong; podczas
czynnosci konserwacyjnych lub okresowego czyszczenia nalezy sprawdzi¢ stan plastikowej ostony potgczenia zeber i
rurek. Jesli jest nadmuchana, uszkodzona lub zdjeta, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem producenta w celu
uzyskania porady i informacji.

8.3 Kondensatory falownika

Wszystkie urzgdzenia sg wyposazone w falownik, ktéry jest zamontowany bezposrednio na sprezarce. W zaleznosci od
modelu urzadzenia stosowane sg rézne rozmiary falownikdw. Modele VFD z matymi kondensatorami nazywane sg
"Capless".

Tabela 24— Rozmiary falownikéw

Rozmiary VFD Typ
90 kW Capless
120 kW Capless
200 kW Capless
330 kW Standard
400 kw Standard

Rozruch w niskich temperaturach otoczenia
Falowniki sg wyposazone w uktad kontroli temperatury, ktéry pozwala im wytrzymacé temperatury otoczenia do -20°C. Nie
nalezy ich jednak wigcza¢ w temperaturach nizszych niz 0°C, chyba ze zostanie wykonana ponizsza procedura:
o  Otworzy¢ skrzynke rozdzielczg (tylko przeszkoleni technicy powinni wykonywac te operacije).
Otworzy¢ bezpieczniki sprezarki (pociggajac za uchwyty bezpiecznikdw) lub wytaczniki obwodu sprezarki.
Wiacz zasilanie agregatu chtodniczego
Pozostawi¢ agregat wtgczony przez co najmniej 1 godzine (pozwoli to na rozgrzanie grzatek inwertera).
Zamknij uchwyty bezpiecznikow
Zamknij skrzynke rozdzielczg
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9 ERWIS | OGRANICZONA GWARANCJA

Urzadzenia te zostaty zaprojektowane i skonstruowane zgodnie z wysokimi standardami jako$ci zapewniajacymi lata
bezawaryjnej pracy. Wazne jest jednak, aby zapewni¢ prawidtowg i okresowg konserwacje zgodnie ze wszystkimi
procedurami wymienionymi w niniejszej instrukcji oraz z dobrg praktykg konserwacji maszyn.

Zdecydowanie zalecamy zawarcie umowy serwisowej z serwisem autoryzowanym przez producenta, aby zapewnic
sprawng i bezproblemowg obstuge, dzieki wiedzy i doswiadczeniu naszego personelu.

Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage, ze urzadzenie wymaga konserwacji rowniez w okresie gwarancyjnym.

Uzytkowanie urzadzenia w sposob niewtasciwy, wykraczajgcy poza jego ograniczenia eksploatacyjne lub
niewykonywanie prawidtowej konserwacji zgodnie z niniejszg instrukcjg moze spowodowac utrate gwaranciji.

Aby zachowaé zgodno$¢ z limitami gwarancyjnymi, nalezy w szczegolnosci przestrzegac ponizszych punktéw:

1. urzadzenie nie moze dziata¢ poza okreslonymi limitami

2. zasilanie elektryczne musi miescic sie w granicach napiecia i nie moze wykazywac harmonicznych ani nagtych zmian.
3. zasilanie tréjfazowe nie moze wykazywac asymetrii miedzy fazami przekraczajgcej 3%. Urzgdzenie musi pozostac
wytgczone do momentu rozwigzania problemu elektrycznego.

4) Zadne urzadzenie zabezpieczajgce, mechaniczne, elektryczne lub elektroniczne, nie moze by¢ wytgczone lub
pominiete.

5) Woda uzywana do napetniania obwodu wodnego musi by¢ czysta i odpowiednio uzdatniona. Filtr mechaniczny musi
by¢ zainstalowany w punkcie najblizszym wlotu do parownika.

6. o ile nie uzgodniono inaczej w momencie sktadania zamdwienia, natezenie przeptywu wody w parowniku nigdy nie
moze by¢ wyzsze niz 120% i nizsze niz 50% nominalnego natezenia przeptywu.
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10 KONTROLE PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

i'i Pierwsze uruchomienie jednostki moze wykonywaé WYtACZNIE autoryzowany personel firmy

DAIKIN.

Jednostki nie wolno w zadnym wypadku przekazywa¢ do uzytkowania, nawet na bardzo krotko, bez uprzedniego

skrupulatnego sprawdzenia wszystkich pozycji ponizszej listy.

Nizej zaprezentowana ogdlna lista kontrolna dotyczgca przekazania do eksploatacji moze zostaé wykorzystywana jako

wytyczne i wzor sprawozdania w trakcie uruchamiania i odbioru przez uzytkownika.

W celu uzyskania bardziej szczegdtowych instrukcji dotyczace przekazania do eksploatacji nalezy skontaktowac sie z

lokalnym dziatem serwisu firmy Daikin lub autoryzowanym przedstawicielem producenta.

Tabela 25— Kontrole wymagane przed uruchomieniem jednostki

Zapewnienie napiecia gldwnego i sprawdzenie, czy jego warto$¢ miesci si¢ w zakresie
+ 10% wartosci podanej na tabliczce znamionowe;.

Informacje ogéine Tak Nie n.d.
Sprawdzié pod katem uszkodzen zewnetrznych. Q Qa Q
Otworzy¢ wszystkie zawory odcinajgce i/lub wytagczajgce. a a a
Przed podtgczeniem do obiegu hydraulicznego sprawdzi¢, czy wszystkie czesci a a a
jednostki sg napetnione czynnikiem chtodniczym pod cisnieniem.
Sprawdzi¢ poziom oleju w sprezarkach. a a a
Sprawdzié, czy sg zamontowane gniazda, termometry, manometry, elementy sterujgce | O a a
Dostepnos¢ przynajmniej 25% obcigzenia maszyny do wykonania testow i ustawien Q Q Q
uktadow sterowania.
Chtodzona woda Tak Nie n.d.
Wykonanie orurowania. a a Qa
Montaz filtra wody (nawet jezeli nie jest dostarczony) na wlocie wymiennikéw. a a a
Montaz przeptywomierza.
Napetnienie obiegu wody, odpowietrzenie. a a a
Montaz pomp (sprawdzenie kierunku obrotéw), czyszczenie filtra. a a a
Dziatanie elementow sterujgcych (zawor troéjdrozny, zawor obejsciowy, thumik itp.). a a a
Dziatanie obiegu wody i rbwnowaga przeptywu. a a Qa
Sprawdzi¢, czy wszystkie czujniki wody sa prawidiowo zamocowane w wymienniku Q Q Q
ciepfa.
Obwody elektryczne Tak Nie n.d.
Podtaczenie przewoddw zasilania do panelu elektrycznego. a a a
Rozrusznik i okablowanie blokady pompy. a a a
Zgodnos¢ podtgczen elektrycznych z lokalnymi przepisami elektrycznymi. a a a
Montaz wytgcznika gtéwnego przed jednostka, bezpiecznikdw gtéwnych oraz, jezeli jest | O a a
to wymagane przez przepisy krajowe, czujnika zwarcia doziemnego.
Potaczenie stykow pompy szeregowo ze stykami przeptywomierzy, tak aby jednostka a a a
mogta dziata¢ jedynie przy pracujgcych pompach wody i wystarczajgcym przeptywie
wody.

a d d

Uwaga

Lista ta musi zosta¢ wypelniona i wystana do lokalnego oddziatu serwisowego firmy Daikin co

najmniej dwa tygodnie przed data uruchomienia.
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11 OKRESOWE KONTROLE | ODBIORY URZADZEN CISNIENIOWYCH

Jednostki sg zaliczane do kategorii Il i 1l klasyfikacji ustalonej przez dyrektywe europejska 2014/68/UE w sprawie urzgdzen
ci$nieniowych (PED). W przypadku wytwornic wody lodowej zaliczanych do tych kategorii niektore przepisy lokalne
nakazujg okresowe przeglady wykonywane przez osobe uprawniona. Sprawdzi¢ rozporzgdzenia obowigzujgce w miejscu
instalaciji.
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12 WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANEGO CZYNNIKA CHLODNICZEGO

Produkt zawiera fluorowe gazy cieplarniane. Nie rozprzestrzenia¢ gazéw w atmosferze.

Rodzaj czynnika chtodniczego:  R134a/R1234ze / R513a

GWP(1) value: 1430/1,4/631

(1)) GWP = Global Warming Potential (Warto$¢ potencjatu tworzenia efektu cieplarnianego)

llos¢ czynnika chtodniczego niezbedna do standardowej pracy jest podana na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Okresowe kontrole pod katem wyciekdw czynnika chiodniczego mogg by¢ wymagane w zaleznosci od przepisow
europejskich lub lokalnych. Aby uzyskaé wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z lokalnym dealerem.

12.1 Wskazowki dotyczace urzadzen tadowanych fabrycznie i w terenie

Uktad chtodniczy jest napetniony fluorowanymi gazami cieplarnianymi, a ilo§¢ czynnika chtodniczego jest podana na
pokazanej ponizej tabliczce umieszczonej wewnatrz panelu elektrycznego.

1. Wypetni¢ niezmywalnym atramentem etykiete czynnika chtodniczego, dotaczong do produktu w nastepujgcy
sposob:
- ilos¢ czynnika chtodniczego w kazdym obiegu (1; 2; 3) dodana podczas przekazywania do uzytkowania
(napetnianie na miejscu)
- catkowity fadunek czynnika chtodniczego (1 + 2 + 3)
- wielko$¢ emisji gazoéw cieplarnianych nalezy obliczy¢ za pomocg nastepujgcego wzoru:

GWP = catkowity tadunek [kg]/1000

a b ¢ p
( mContains'fluorinated | CH=XXXXXXXX—KKKKXX
greenhouse gases ¢ i Field q
chargé charge
m ——[R1234ze| [7]= + k ————¢
N ——1—CGWP: 7 .
G 2= + kg — €
3= + kg —— €
1]1+[2]+[3]= + kg ———f
Total refrigerant charge —
Factory + Field kg J
GWP x kg/1000 tC0eq ———h

Rys. 31— Etykieta nafadowania czynnika chlodniczego

Zawiera fluorowe gazy cieplarniane

Numer obiegu

tadunek fabryczny

tadunek terenowy

tadunek czynnika chtodniczego, przeznaczony dla kazdego obiegu (zgodnie z liczbg obiegow)
Catkowity fadunek czynnika chtodniczego

Catkowity fadunek czynnika chtodniczego (fabryczny + terenowy)

Emisja gazow cieplarnianych w przypadku catkowitego fadunku czynnika chtodniczego, wyrazona
Rodzaj czynnika chtodniczego

GWP = potencjat tworzenia efektu cieplarnianego

Numer seryjny urzadzenia

TS 3TQ@ "0 o0 T

(wyrazonego jako ilosé ton gazu réwnowaznego CO: ) jest uzywana do okreslenia czestosci

i': W Europie emisja gazu cieplarnianego catkowitej ilosci czynnika chfodniczego zalanego do systemu
wykonania konserwacji. Nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi przepisami.
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13 WYCOFANIE Z UZYTKOWANIA | UTYLIZACJA

Jednostka jest wykonana z metalowych, plastikowych i elektronicznych elementéw. Wszystkie te elementy nalezy
poddawac utylizacji zgodnie z przepisami lokalnymi oraz przepisami krajowymi wprowadzajgcymi dyrektywe 2012/19/UE
(WEEE).

Akumulatory otowiowe nalezy zbiera¢ i przekazywac do odpowiednich centréw zbiérki odpaddw.

Unika¢ uwalniania czynnikéw chtodniczych do srodowiska poprzez stosowanie odpowiednich pojemnikéw cisnieniowych i
narzedzi do transferu czynnikow pod cisnieniem. Czynnos$¢ ta musi byé wykonywana przez personel posiadajgcy
odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji chtodniczych i zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju instalacji.
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Niniejsza publikacja zostata przygotowana wytgcznie jako pomoc techniczna i nie stanowi wigzgcej oferty firmy Daikin
Applied Europe S.p.A. Jej tre$¢ opiera sie na najlepszej wiedzy firmy Daikin Applied Europe S.p.a. Nie udziela sie zadnej
gwarancji, wyraznej ani domniemanej, co do kompletno$ci, doktadnosci i pewnosci tresci. Wszystkie dane i specyfikacje
w niej zawarte mogg by¢ zmienione bez uprzedzenia. Odnosi¢ sie do danych przekazanych w czasie sktadania
zamoéwienia. Firma Daikin Applied Europe S.p.a. wyraznie zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody
bezposrednie lub po$rednie, rozumianej w najszerszym znaczeniu tego terminu, wynikajgce z lub zwigzane z uzyciem
i/lub sposobem interpretacji niniejszej publikacji. Wszystkie tresci sg chronione prawem autorskim firmy Daikin Applied
Europe S.p.a.

DAIKIN APPLIED EUROPE S.p.A.

Via Piani di Santa Maria, 72 - 00072 Ariccia (Roma) - Olaszorszag
Tel: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014
http://www.daikinapplied.eu
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