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Abbildung 1 -Beschreibung der am Gerat angebrachten Etiketten

Einzel-Kreislauf-Gerat
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Doppel-Kreislauf-Gerat

1 Niederdruckwandler 13 | Olstand

2 Magnetventil Oleinspritzung 14 | VVR-Magnetventil Kreislauf 1 (VK 3,1)
3 Olstromungsschauglas 15 | VVR-Magnetventil Kreislauf 1 (VK 2,4)
4 | Temperatursensor Auslasswasser | 16 | VVR-Magnetventil Kreislauf 1 (VK 1,8)
5 | Temperatursensor Einlasswasser | 17 | Hochdruckschalter

6 Luftspilung 18 | Auslauf-Temperatur-Sensor

7 Wasserablauf 19 | Oldruckwandler

8 Fliussigkeitsabsperrventil 20 | Temperatursensor Ansaugseite

9 Hochdruck-Sicherheitsventil 21 | Niederdruck-Sicherheitsventil

10 | Serviceventil der Kaltemittelfiillung | 22 | Ventil fur die Wartung

11 | Serviceventil fur Olablass 23 | Strahlpumpenventil

12 | Olabsperrventil 24 | Hochdrucksensor




Abbildung 2 - Beschreibung der an der Schalttafel angebrachten Etiketten

Einzel-Kreislauf-Gerat

Doppel-Kreislauf-Gerét

Kennzeichnung von Etiketten

1 | Hersteller-Logo 8 | Hebeanleitung

2 | Elektrizitatswarnung 9 | Kaltemittel

3 | Position des Absperrventils 10 | Symbol W012

4 | Drahtdichtheit prifen 11 | Vorsicht, geschlossenes Ventil
5 | Hochspannungsgefahr 12 | ACHTUNG!

6 | Transportkennzeichnung UN 2857 | 13 | Kupferkabel

7 | Typenschild 14 | Manometerventile
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1 EINLEITUNG

Dieses Handbuch enthalt Informationen zur Leistungsfahigkeit und den Standardverfahren fir alle Gerate der Serie
und stellt ein wichtiges Unterstitzungsdokument fir qualifiziertes Personal da, ist jedoch nicht dafiir vorgesehen,
dieses Personal zu ersetzen.

Alle Gerate werden komplett mit Schaltplénen und MaRzeichnungen geliefert, die Informationen Gber die Gréfze und
das Gewicht jedes Modells liefern.

Im Falle von Abweichungen zwischen dem Inhalt des Handbuchs und der Dokumentation, die mit dem Gerat geliefert
wurde, verlassen Sie sich bitte immer auf den Schaltplan und die MaRzeichnungen, da sie ein integraler Bestandteil
dieses Handbuchs sind.

Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, bevor Sie das Gerét installieren und in Betrieb nehmen.

UnsachgeméaRe Installation kann Stromschlag, Kurzschlisse, Lecks, Feuer oder andere Schaden am Geréat oder
Korperverletzungen zur Folge haben.

Das Gerat muss von Fachleuten/professionellen Technikern entsprechend den geltenden Gesetzen des Landes
installiert werden.

Das Gerat muss auch von autorisiertem und geschultem Personal in Betrieb genommen werden und alle Téatigkeiten
missen nach den geltenden Normen und Gesetzen durchgefiihrt werden.

WENN DIE BEDIENUNGSANLEITUNG IN DIESER ANLEITUNG NICHT ABSOLUT KLAR SIND, INSTALLIEREN
UND STARTEN SIE DAS GERAT NICHT.

Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an den autorisierten Vertreter des Herstellers.

1.1 Vorkehrungen gegen Restgefahren

1. Installieren Sie das Gerat gemalR den Anweisungen in diesem Handbuch.

2. Fuhren Sie alle in diesem Handbuch vorgesehenen Wartungsarbeiten regelmafig aus.

3. tragen Sie fir die durchzufihrenden Arbeiten geeignete Schutzkleidung; tragen Sie keine Kleidung oder
Accessoires, die sich verfangen oder von Luftstromen angesaugt werden kénnen; binden Sie langes Haar
zurilick, bevor Sie das Geréat betreten

4. Stellen Sie vor dem Offnen der Maschinenverkleidung sicher, dass diese fest in die Maschinenscharniere
eingehéngt ist.

5. Die Lamellen auf den Warmetauschern und die Kanten von Metallteilen und Verkleidungen kénnen
Schnittverletzungen verursachen.

6. Entfernen Sie bei laufendem Geréat keine Schutzvorrichtungen von beweglichen Bauteilen.

7. Vergewissern Sie sich, dass die Schutzvorrichtungen der mobilen Bauteile richtig montiert wurden, bevor
Sie das Gerat wieder starten.

8. Lifter, Motoren und Antriebsriemen laufen méglicherweise: Warten Sie vor dem Betreten des Gerats, bis
diese stoppen, und ergreifen Sie entsprechende MaRnahmen, damit sie nicht wieder zu laufen beginnen.

9. Die Oberflachen des Geréts und der Rohre kénnen sehr kalt oder heil? werden und eine
Verbrennungsgefahr verursachen.

10. Uberschreiten Sie niemals das Maximaldrucklimit (PS) des Wasserkreislaufs des Gerats

11. Schlie3en Sie vor der Entnahme von Teilen aus den unter Druck stehenden Wasserkreislaufen den
betroffenen Leitungsabschnitt und lassen Sie die Flissigkeit langsam ablaufen, um den Druck auf
Atmospharendruckniveau zu stabilisieren.

12. Uberpriifen Sie mogliche Kaltemittel-Lecks nicht mit lhren Handen.

13. Trennen Sie das Gerat mit dem Hauptschalter vom Versorgungsnetz, bevor Sie die Bedientafel 6ffnen.

14. Uberpriifen Sie, ob das Gerat richtig geerdet wurde, bevor Sie es starten.

15. Installieren Sie die Maschine in einem geeigneten Bereich; installieren Sie sie insbesondere nicht im Freien,
falls Sie fur den Innengebrauch ausgelegt ist.

16. Verwenden Sie weder Kabel mit ungeeigneten Querschnitten noch Verbindungen mit Verlangerungskabeln,
auch nicht vortibergehend oder in Notfallen.

17. Warten Sie bei Geraten mit Kompensationskondensatoren nach dem Unterbrechen der elektrischen
Stromversorgung 5 Minuten, bevor Sie auf das Innere der Schalttafel zugreifen.

18. Falls die Einheit mit Verdichtern mit integriertem Inverter ausgerustet ist, trennen Sie sie vom
Versorgungsnetz und warten Sie mindestens 20 Minuten, bevor Sie an der Einheit Wartungsarbeiten
ausfuhren: Die Restenergie in den Bauteilen, die mindestens solange braucht, um abgebaut zu werden,
birgt ein Stromschlagrisiko.

19. Die Einheit enthalt unter Druck stehendes Kaltegas: Die unter Druck stehenden Geréte dirfen nur im
Rahmen von Wartungsarbeiten berihrt werden, welche ausschlief3lich von qualifizierten und autorisierten
Mitarbeitern ausgefiihrt werden drfen.
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20. SchlieRen Sie die Versorgungsgerate unter Beachtung der in diesem Handbuch und auf der Verkleidung
der Einheit angefiihrten Anweisungen an die Einheit an.

21. Stellen Sie zur Vermeidung von Umweltrisiken sicher, dass etwaige austretende Flissigkeiten im Einklang
mit den &rtlichen Vorschriften in geeigneten Behéaltern aufgefangen werden.

22. Falls die Demontage von Bauteilen erforderlich ist, achten Sie darauf, diese wieder richtig zu montieren,
bevor Sie das Gerat starten.

23. Falls laut den geltenden Vorschriften die Installation von Feuerléschsystemen in der Néahe des Gerats
notwendig ist, Uberprifen Sie ihre Eignung fir das Loschen von Branden an elektrischen Geraten und in
Verbindung mit dem Schmierdl des Verdichters und dem Kéltemittel entsprechend den Bestimmungen in
den Sicherheitsdatenblattern dieser Flussigkeiten.

24, Fur Gerate mit Uberdruck-Ablassgeréten (Sicherheitsventilen): Bei Ausldsung dieser Ventile wird das
Kihlgas mit einer hohen Temperatur und hoher Geschwindigkeit freigesetzt; verhindern Sie Verletzungen
von Personen sowie Sachschaden durch das freigesetzte Gas und entsorgen Sie, falls erforderlich, das
Gas im Einklang mit den Bestimmungen der Norm EN 378-3 und den geltenden &rtlichen Vorschriften.

25. Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitsvorrichtungen funktionstiichtig sind und Gberpriifen Sie sie im
Einklang mit den geltenden Vorschriften regelmafig.

26. Verwahren Sie alle Schmiermittel in entsprechend gekennzeichneten Behaltern.

27. Lagern Sie keine entziindlichen Flissigkeiten in der N&he des Geréts.

28. Lot- oder Schwei3arbeiten nur an leeren, sauberen Leitungen ohne Schmierdlriickstande ausfiihren;
offenes Feuer und andere Warmequellen von Leitungen fernhalten, die Kaltemittel enthalten.

29. Kein offenes Feuer in der Nahe des Gerats verwenden.

30. Die Gerate missen in Strukturen installiert werden, die gemaf den geltenden Gesetzen und technischen
Standards vor atmosphéarischen Entladungen geschuitzt sind.

31. Verbiegen Sie Rohre, die unter Druck stehende Flissigkeiten enthalten, nicht, und setzen Sie sie keinen
St6Ren oder Schlagen aus.

32. es ist nicht gestattet, auf der Maschine zu laufen oder andere Objekte darauf abzulegen

33. Der Benutzer ist fur die Gesamtbewertung der Brandgefahr am Installationsort zustéandig (zum Beispiel
Berechnung der Brandlast).

34. Stellen Sie sicher, dass das Gerat wahrend des Transports stets auf der Fahrzeugplattform verankert ist,
damit es nicht verrutschen oder umkippen kann.

35. Der Transport der Maschine muss im Einklang mit den geltenden Vorschriften unter Beriicksichtigung der
Eigenschaften der Flussigkeiten in der Maschine sowie ihrer Beschreibung im Sicherheitsdatenblatt
erfolgen.

36. Ein unsachgemaler Transport kann Schaden am Gerét und sogar einen Austritt der Kaltemittelflissigkeit
verursachen. Vor der Inbetriebnahme ist das Geréat auf Lecks zu prifen und gegebenenfalls zu reparieren.

37. Der unbeabsichtigte Abfluss von Kaltemittel in einem geschlossenen Bereich kann einen Sauerstoffmangel
und eine daraus resultierende Erstickungsgefahr verursachen: Installieren Sie die Maschine in einer gut
belifteten Umgebung gemal EN 378-3 und den vor Ort geltenden Vorschriften.

38. Die Installation muss im Einklang mit den Anforderungen der Norm EN 378-3 und der vor Ort geltenden
Vorschriften erfolgen; bei Installationen in Innenbereichen muss eine gute Liftung garantiert werden und bei
Bedarf sind Kaltemitteldetektoren zu installieren.

1.2 Allgemeine Beschreibung

Daikin Wasserkihler mit Schraubenkompressor-Wechselrichter, werden vor dem Versand komplett werksseitig
installiert und getestet.

Die extrem kompakte Maschine verwendet R134a/R1234ze(E)/R513A Kaltemittel, die fir den gesamten
Anwendungsbereich der Maschine geeignet sind.

Der Regler ist werksseitig vorverdrahtet, eingestellt und getestet. Es sind nur normale Anschliisse vor Ort wie
Rohrleitungen, elektrische Anschlisse und Pumpenverriegelungen erforderlich, wodurch die Installation einfacher und
zuverlassiger wird. Alle bedienerseitigen Sicherheits- und Steuerungssysteme werden im Werk im Schaltschrank
installiert.

Die Anleitungen in diesem Handbuch gelten fiir alle Modelle dieser Serie, sofern nicht anders angegeben.

1.3 Anwendung

Die EWWD(EWWH/EWWS) VZ-Geréate mit einem Schraubenkompressor und Einstellwechselrichter werden
entworfen und konstruiert, um Geb&ude oder industrielle Prozesse zu kiihlen und/oder zu erwérmen. Daikin-
Techniker, die hierfiir speziell ausgebildet sind, miissen das Endsystem zum ersten Mal starten. Die Nichtbeachtung
dieser Startprozedur wirkt sich auf die Gewéhrleistung aus.

Die Standardgarantie umfasst Teile dieses Gerates mit nachgewiesenen Material- oder Verarbeitungsfehlern.
Materialien, die dem natirlichen Verbrauch unterliegen, werden jedoch nicht von der Garantie abgedeckt.
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Die Kihltirme, die mit den Daikin-Geraten mit Schraubenkompressoren benutzt werden, miissen fir einen breiten
Anwendungsbereich ausgewahlt werden, wie im Abschnitt ,Betriebsgrenzen® beschrieben. Aus energiesparender
Sicht ist es immer vorzuziehen, die Temperaturdifferenz zwischen dem heiRem Kreislauf (Kondensator) und dem
kalten Kreislauf (Verdampfer) auf ein Minimum zu halten. Es ist jedoch immer zu prufen, ob die Maschine in dem in
diesem Handbuch angegebenen Temperaturbereich arbeitet.

1.4 Informationen Uber das Kéltemittel R1234ze(E)

Dieses Produkt ist mit dem Kaltemittel R1234ze(E) ausgestattet, das aufgrund seines geringen Treibhauspotenzials
(GWP) nur minimale Auswirkungen auf die Umwelt hat. Das Kéltemittel R1234ze(E) ist durch die europaische
Richtlinie 2014/68/EU als Stoff der Gruppe 2 (nicht gefahrlich) eingestuft und ist bei Standard-
Umgebungstemperaturen nicht brennbar sowie nicht toxisch. Aus diesem Grund sind keine besonderen
Vorsichtsmaflinahmen fiir Lagerung, Transport und Handhabung erforderlich.

Die Produkte von Daikin Applied Europe S.p.A. stimmen mit den EU-Richtlinien tberein und beziehen sich bei der
Gerateausfiihrung auf die Produktnorm EN378:2016 und Industrienorm ISO5149. Die Zulassung der lokalen
Behorden sollte anhand der Européischen Norm EN378 und/oder ISO 5149 lberpruft werden (wobei R1234ze(E) als
A2L eingestuft ist — schwach entflammbares Gas).

Physikalische Eigenschaften des Kéaltemittels R1234ze(E)

Sicherheitsklasse A2L
PED-Flussigkeitsgruppe 2
Praktische Grenze (kg/m3) 0,061
ATEL/ ODL (kg/m3) 0,28
LFL (kg/m3) bei 60 °C 0,303
Dampfdichte bei 25 °C, 101,3 kPa (kg/m?3) 4,66
Molekulare Masse 114,0
Normaler Siedepunkt (°C) -19
GWP (100 Jahre ITH) 7
GWP (ARS 100 Jahre ITH) <1
Selbstentziindungstemperatur (°C) 368

1.5 Sicherheitsinstallation
Der Kihler muss im Freien oder in einem Maschinenraum installiert werden (Standortklassifizierung Ill).

Um die Standortklassifizierung Il zu gewahrleisten, muss eine mechanische Entliftung des Sekundarkreises (der
Sekundéarkreise) installiert werden.

Lokale Bauvorschriften und Sicherheitsstandards mussen eingehalten werden; In Ermangelung lokaler Vorschriften
und Normen wird auf EN 378-3:2016 verwiesen.

Im Abschnitt ,Zusatzliche Richtlinien fiir die sichere Verwendung von R1234ze(E)“ sind weitere Informationen zu
finden, die zusétzlich zu den Anforderungen von Sicherheitsnormen und Bauvorschriften beachtet werden sollten.

15.1 Zusatzliche Richtlinien fir die sichere Verwendung von R1234ze(E) fiir Gerate im Freien

Kihlsysteme, die sich im Freien befinden, miissen so positioniert sein, dass ein Austreten von Kaltemittel in ein
Gebaude oder eine Gefahrdung von Personen und Sachwerten verhindert wird.

Das Kaltemittel darf im Falle einer Leckage nicht in eine Beliiftungsoffnung fir Frischluft, eine Tlrdffnung, eine Fallttr
oder eine ahnliche Offnung stromen kdnnen. Wenn ein Unterstand fir Kéltegeréte im Freien vorgesehen ist, muss er
mit einer nattirlichen oder Zwangsbeliftung ausgestattet sein.

Bei Kélteanlagen, die im Freien an einem Ort installiert sind, an dem die Freisetzung von Kéltemittel z. B. unterirdisch
stagnieren kann, muss die Anlage den Anforderungen flr die Gaserkennung und Belliftung von Maschinenraumen
entsprechen.

1.5.2  Zuséatzliche Richtlinien fiir die sichere Verwendung von R1234ze(E) bei Geraten in einem
Maschinenraum

Wenn ein Maschinenraum als Standort der Kiihlanlage gewahlt wird, muss er den Anforderungen ortlicher und
nationaler Vorschriften entsprechen. Die folgenden Anforderungen (gemafR EN 378-3:2016) kdnnen fir die
Beurteilung verwendet werden.
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e Eine Risikoanalyse auf der Grundlage des Sicherheitskonzepts fir das Kiihlsystem (wie vom Hersteller
festgelegt und einschlieRlich der Lade- und Sicherheitsklassifizierung des verwendeten Kaltemittels) muss
durchgefiihrt werden, um festzustellen, ob das Kiihlsystem in einem separaten Kihimaschinenraum
aufgestellt werden muss.

e  Maschinenrdume sollten nicht als Aufenthaltsraume genutzt werden. Der Gebaudeeigentiimer oder Benutzer
muss sicherstellen, dass ausschlie3lich der Zugang durch qualifiziertes und geschultes Personal gestattet
wird, das die notwendige Wartung fir den Maschinenraum bzw. die umgebende Werksanlage durchfihrt.

e  Maschinenrdume dirfen nicht fiir die Lagerung verwendet werden, mit Ausnahme von Werkzeugen,
Ersatzteilen und Kompressordl fur die installierte Ausriistung. Kaltemittel bzw. brennbare oder giftige Stoffe
missen geméal den nationalen Vorschriften gelagert werden.

e Offenes Feuer ist in Maschinenraumen nicht erlaubt, mit Ausnahme von Schweil3 - und Lotarbeiten oder
ahnlichen Tatigkeiten, und dies nur unter der Voraussetzung, dass die Kaltemittelkonzentration tiberwacht
und eine ausreichende Beliiftung sichergestellt wird. Offenes Feuer dieser Art darf nicht unbeaufsichtigt
gelassen werden.

e Aulerhalb des Raumes (in der Nahe der Tur) muss eine Fernschaltung (fiir den Notfall) zum Abschalten des
Kuhlsystems angeordnet sein. Ein dhnlicher Schalter muss sich an einer geeigneten Stelle im
Maschinenraum befinden.

e Alle Rohrleitungen und Kanéle, die durch Béden, Decken und Wande des Maschinenraums verlaufen,
missen abgedichtet sein.

e HeilRe Oberflachen dirfen eine Temperatur von 80% der Selbstentziindungstemperatur (in °C) oder 100 K
unterhalb der Selbstentziindungstemperatur des Kaltemittels, je nachdem, welcher Wert hdher ausfallt, nicht
Uberschreiten.

Kaltemittel | Selbstentziindungstemperatur | Maximale Oberflachentemperatur
R1234ze 368°C 268°C

e Maschinenraume mussen sich nach au3en hin 6ffnende Tlren aufweisen, die Uiber eine ausreichende
GrolRe verfugen, um im Notfall die Flucht von Personen zu gewéhrleisten; die Turen miissen genau
eingepasst sein, selbstschlieBend und so gestaltet sein, dass sie von innen geéffnet werden kdnnen
(Antipaniksystem).

e Sondermaschinenrdume, in denen die Kaltemittelfillmenge Uber dem fiir das Raumvolumen geltenden
Hochstwert liegt, missen mit einer Tur versehen sein, die entweder direkt nach auf3en oder tber einen
eigenen Vorraum mit selbstschlieBenden, dicht abschlieRenden Tiren nach auBen 6ffnet.

e Die Belilftung von Maschinenrdumen muss sowohl unter normalen Betriebsbedingungen als auch in
Notféllen ausreichend sein.

e Die Belilftung unter normalen Betriebsbedingungen muss den nationalen Vorschriften entsprechen.

e Das mechanische Notliftungssystem sollte so funktionieren, dass es durch einen oder mehrere Melder im
Maschinenraum aktiviert wird.

o Dieses Beluftungssystem muss:
= von anderen Liftungssystemen auf dem Betriebsgelande unabhéngig sein.
=  mit zwei unabhéngigen Notbetatigungseinrichtungen versehen sein, von denen sich eine
aullerhalb des Maschinenraums und die andere darin befindet.
o Der Notabzugsventilator muss/darf:
= Sich entweder im Luftstrom mit dem Motor auRBerhalb des Luftstroms befinden oder fur
explosionsgeféhrdete Bereiche (gemaR der Beurteilung) ausgelegt sein.
=  So positioniert sein, dass eine Druckbeaufschlagung der Abluftkanale im Maschinenraum
vermieden wird.
= Keine Funken verursachen, wenn er das Luftkanalmaterial beruhrt.
o Der Luftstrom der mechanischen Zwangsbeliftung muss mindestens folgenden Wert erreichen:

V =0,014 x m”/3
wobei
\% der Luftmenge in m3%/s entspricht;

m der Masse der Kéltemittelfullung in kg im Kihlsystem mit der gré3ten Fullung entspricht, von
dem sich ein Teil im Maschinenraum befindet;

0.014 der Umrechnungsfaktor ist.

o Die mechanische Luftung muss kontinuierlich betrieben werden oder vom Melder eingeschaltet
werden.

e Der Melder muss einen automatischen Alarm auslésen, eine mechanische Beliftung starten und das System
zum Zeitpunkt der Auslésung anhalten.
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e Die Anordnung der Melder muss in Bezug auf das Kaltemittel gewéahlt werden, und sie miissen sich dort
befinden, wo eine Konzentration des ausgetretenen Kaltemittels zu erwarten ist.

e Die Positionierung des Melders muss unter Beriicksichtigung der lokalen Luftstromungsmuster erfolgen,
wobei die Quellen fir die Beluftung und die Liftungsschlitze zu beriicksichtigen sind. Auch die Moglichkeit
mechanischer Beschadigungen oder Verunreinigungen ist zu berticksichtigen.

e Pro Maschinenraum oder vorgesehenem Raum und/oder im am niedrigsten gelegenen Raum muss
mindestens ein Melder bei Kaltemitteln installiert werden, die schwerer als Luft sind, und an der
hdchstgelegenen Stelle bei Kéltemitteln, die leichter als Luft sind.

e Die Melder missen standig auf ihre Funktionstiichtigkeit hin Gberwacht werden. Beim Ausfall eines Melders
sollte die Notfallsequenz aktiviert werden, als ob Kéaltemittel erkannt worden waére.

e Dervoreingestellte Wert fur den Kaltemittelmelder bei 30 °C oder 0 °C muss auf 25% der unteren
Zundgrenze eingestellt sein, je nachdem, welcher Wert kritischer ist. Der Melder muss bei h6heren
Konzentrationen weiterhin aktiviert werden.

Kéaltemittel | Untere Zindgrenze (LFL) Voreingestellter Alarm
R1234ze 0.303 kg/m3 0,07575 kg/m? | 16500 ppm

e Die gesamte elektrische Ausriistung (nicht nur das Kiihlsystem) muss so ausgewdahlt werden, dass sie flr
die Verwendung in den in der Risikobewertung genannten Bereiche geeignet ist. Es ist davon auszugehen,
dass elektrische Gerate den Anforderungen entsprechen, wenn die elektrische Versorgung bei Erreichen
einer Kaltemittelkonzentration von 25% oder weniger der unteren Zundgrenze isoliert ist.

e Maschinenraume oder gesonderte Maschinenraume muissen an den Eingangen als solche deutlich
ausgewiesen werden, gemeinsam mit Warnschildern, die darauf hinweisen, dass der Zutritt fir unbefugte
Personen untersagt ist und das Rauchen, offenes Licht oder Flammen verboten sind. Auf den
Warnhinweisen ist ferner anzugeben, dass im Notfall nur befugte Personen, die mit den Notfallverfahren
vertraut sind, Uber den Zutritt zum Maschinenraum entscheiden dirfen. Zuséatzlich miissen Warnhinweise
vorhanden sein, die den unbefugten Betrieb des Systems untersagen.

e Der Eigentimer/Betreiber muss ein aktualisiertes Logbuch fur das Kihlsystem fihren.

ausschlieBlich dazu verwendet werden, den Kaltemittelaustritt aus dem Chiller selbst zu

i E Der optionale Leckdetektor, der von DAE zusammen mit der Kéltemaschine geliefert wird, sollte
Uberprifen.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 12/47



2 INSTALLATION

2.1 Lagerung

Sollte es notwendig sein, das Gerat vor der Installation zu lagern, missen einige VorsichtsmaBhahmen beachtet
werden.

e Entfernen Sie nicht die Kunststoffschutzhiille

e Lassen Sie das Gerét nicht den Wetterbedingungen ausgesetzt

e Setzen Sie das Gerat nicht direktem Sonnenlicht aus

e Benutzen Sie das Gerat nicht in der Nahe einer Warmequelle und/oder offener Flamme

e Bei Raumtemperaturen zwischen + 5 °C und 55 °C aufbewahren (Raumtemperatur Uber die Hochstgrenze
kann das Sicherheitsventil auslésen, was den Verlust des Kaltemittels zur Folge hat.

2.2 Empfangen und Umgang

Uberprifen Sie das Gerat sofort nach der Lieferung. Stellen Sie insbesondere sicher, dass die Maschine in allen
Teilen intakt ist und dass es keine Verformungen aufgrund von Sté3en gibt. Sollten Schaden nach Erhalt festgestellt
werden, so ist eine schriftliche Reklamation bei dem Frachtfiihrer einzulegen.

Maschinen sind ab Werk an Daikin Applied Europe SpA zurlickzusenden.

Daikin Applied Europe SpA kann nicht fir jedwede Gerateschaden haftbar gemacht werden, die wahrend des
Transports zum Bestimmungsort entstanden sind.

Die Isolierung der Verdampferecken, wo sich die Hebel6cher befinden, wird separat ausgeliefert und muss vor der
permanenten Installation des Gerates vor Ort montiert werden. Sogar die Schwingungsdampfer (optional) werden
separat ausgeliefert. Stellen Sie sicher, dass diese Artikel, falls erforderlich, mit dem Gerét geliefert werden.

Beim Umgang mit dem Gerat auBerste Vorsicht walten lassen, um eine Beschadigung der Bedientafel und der
Kéltemittelleitungen zu vermeiden.

Das Gerat muss angehoben werden, indem ein Haken in jede der vier Ecken eingelegt wird, wo sich die Hebel6cher
befinden (siehe Hebehinweise). Distanzstdbe missen entlang der Linie verwendet werden, die die Hebeltcher
verbindet, um Schéden an der Schalttafel und dem Kompressoranschlusskasten zu vermeiden (siehe Abbildung).
Verwenden Sie keinen anderen Punkt, um die Maschine anzuheben.

Achten Sie wahrend des Hebens darauf, dass die Hebeschniire und/oder -Ketten die Schalttafel und/oder
Rohrleitungen nicht beriihren.

Falls Rutschen oder Schuhe verwendet werden, um die Maschine zu bewegen, driicken Sie einfach gegen die
Unterseite der Maschine, ohne die Kupfer- und Stahlrohre, Kompressoren und/oder elektrische Verkleidung zu
beruhren.

Achten Sie darauf, beim Bewegen der Maschine nicht gegen Leitungen, Kabel und das installierte Zubehér zu
schlagen.

Alle notwendigen Gerate fur personliche Sicherheit, miissen wahrend der Maschinenhandhabung zur Verfligung
gestellt werden.
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2.3 Hebeanleitung

1

2)
3)
4)

5)

6)

7)

Einzel-Kreislauf-Gerat Doppel-Kreislauf-Gerat
Abbildung 3 - Anweisungen zum Anheben

Ausristung, Seile, Hebezubehor und Handhabungsverfahren missen den 6rtlichen Vorschriften und Gesetzen
entsprechen.

Um die Maschine anzuheben, verwenden Sie nur die Locher an den Warmetauschern.
Bei der Handhabung sollten alle Hebepunkte verwendet werden.

Benutzen Sie ausschlief3lich Hebehaken mit SchlieRvorrichtung. Die Haken miissen vor der Handhabung
gesichert werden.

Die verwendeten Seile und Haken miissen fiir die Last geeignet sein. Uberpriifen Sie das Typenschild auf dem
Gerat, das das Maschinengewicht angibt.

Der Installateur muss die Hebeausrustung korrekt auswahlen und verwenden. Wir empfehlen, Kabel mit einer
minimalen vertikalen Kapazitat zu verwenden, die dem gesamten Maschinengewicht entspricht.

Die Maschine muss langsam angehoben und gut geebnet werden. Passen Sie die Hebeausristung an, falls
erforderlich, um die Nivellierung zu gewahrleisten.
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2.4 Aufstellung und Montage

Das Gerat muss auf einem ebenen Zement- oder Stahlsockel montiert werden, um das Gesamtgewicht der gesamten
Maschine in Betrieb zu unterstiitzen, und muss so positioniert werden, dass an einem Ende des Gerates ausreichend
Platz fir Wartung vorhanden ist, um die Reinigung und/oder die Entfernung des Verdampfers und der
Kondensatorleitungen zu erméglichen. Beziehen Sie sich auf die nachstehende Abbildung fir die Bereiche, auf die zu
achten ist. Die Kondensator- und Verdampferrohre werden in der Rohrplatte erweitert, um gegebenenfalls einen
Austausch zu erméglichen.

Schalttafel-

. Wasseranschlu
Seite asseranschlus

s Verdampfer Geréatetyp A (m)

VZ mit einem Kreislauf 3,5
e VZ mit zwei Kreislaufen 4,5
<,
~&
\n,/

Abbildung 4 - Positionierung des Geréats

Die Maschinenposition sollte so ausgelegt sein, dass der Zugang zu allen Sicherheits- und Steuergeréten
gewabhrleistet ist. Niemals die Sicherheitsvorrichtungen (Sicherheitsventile, Druckschalter) abdecken, die aufgrund
ihrer Bedeutung regelméafiig zu kontrollieren sind. Die Sicherheitsventile missen extern angeschlossen werden. Fir
die Abmessungen des Sicherheitsventils wird die Anwendung der harmonisierten Normen EN378 und EN13136
empfohlen.

Diese Gerate beinhalten die Installation von zwei Sicherheitsventilen fir jeden Warmetauscher, installiert an einer
Umschaltvorrichtung, die stets ein Ventil aktiviert halt. Daher missen beide Sicherheitsventile an jedem
Warmetauscher auf3erhalb des Maschinenraums angeschlossen werden. Diese Leitungen missen so installiert
werden, dass im Falle, wenn ein Ventil sich 6ffnet, das abgelassene Kéltemittel keine Personen und/oder Dinge
einschlieRt oder durch Fenster und/oder andere Offnungen in das Gebaude gelangen kann.

Der Maschinenraum muss ausreichend beliftet sein, um eine Kaltemittelansammlung zu verhindern, die der Luft den
Sauerstoffgehalt, entziehen kann, was zur Erstickung fhren kann. In diesem Zusammenhang empfehlen wir die
Anwendung der harmonisierten Norm EN378-3 (Sicherheits- und Umweltanforderungen - Montage und
Personenschutz) oder einer gleichwertigen.

Die Luft, die durch einen hohen Prozentsatz des Kaltemittels verunreinigt ist (siehe
= Kaltemittelsicherheitsblatt), kann bei Einatmung Erstickung, Verlust der Beweglichkeit und des
Bewusstseins verursachen. Vermeiden Sie Augen- und Hautkontakt.

2.5 StoRdampfer

Die schwingungsdampfenden Gummimatten (optional), die separat geliefert werden, sollten unter die Ecken des
Gerates gelegt werden (aulRer bei speziellen Spezifikationen). Diese Matten bieten eine minimale Isolierung. Matten
werden auf allen Installationen empfohlen, wo die Ubertragung von Vibrationen betrachtlich sein kann. Installieren Sie
auch die schwingungsdampfende Isolierstiicke an Wasserleitungen, um die Belastung von Leitungen, Vibrationen
und Geréauschen zu reduzieren.

Die Gerate werden mit Kéltemittelventilen geliefert, um diese Flussigkeiten wahrend des

é Transports zu isolieren. Die Ventile miissen so lange geschlossen bleiben, bis ein autorisierter
Daikin-Techniker nach der Inspektion der Maschine und deren Installation die Maschine in
Betrieb nimmt.

2.6 Verankerung

Nach der Positionierung muss die Maschine fest im Boden verankert oder es muss eine Metallstruktur zum Abstiutzen
der Maschine vorgesehen werden. In Hinsicht darauf sind Bohrungen mit 22 mm Durchmesser im Maschinensockel
enthalten, um die Verankerung zu gewabhrleisten.
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2.7 Wasserrohre

2.7.1  Verdampfer- und Kondensatorwasserleitungen

Die Kondensatoren und Verdampfer sind mit genuteten Hulsen fir Victaulic-Verbindungen oder wahlweise mit
Flanschverbindungen versehen. Der Installateur muss die mechanische Kopplung mit den Anschliissen entsprechend
dem System schaffen.

Wichtige Hinweise zum Schweifl3en
: 1. Wenn die Anschlussflansche das Schweif3en erfordern, entfernen Sie die
Temperatursensoren aus den Bohréffnungen, um eine Beschadigung der elektronischen
Platinen des Reglers zu vermeiden.
2. Die Erdung muss korrekt erfolgen, um eine Beschadigung des elektronischen Reglers zu
vermeiden.
3. Starten Sie vor allen Service-Arbeiten die mechanische Bellftung des Maschinenraums.

Einige Druckkupplungen befinden sich sowohl am Ein- als auch im Auslass der Warmetauscherképfe. Diese
Kupplungen steuern den Wasserbelastungsverlust. Wasserbelastungsverlust und Durchfluss fir Kondensatoren und
Verdampfer sind im entsprechenden Produkthandbuch dargestellt. Um den Warmetauscher zu identifizieren,
verweisen wir auf sein Typenschild.

Achten Sie darauf, dass die Wassereinlass- und Auslassanschliisse mit der MaRzeichnung und den Angaben uber
die Anschliisse Ubereinstimmen. Falsche Installation der Wasserleitungen kdnnte Maschinenstérungen verursachen
und/oder die Leistung beeintrachtigen.

Bei Verwendung eines mit dem Heizsystem geteilten hydraulischen Anschlusses ist darauf zu achten, dass die
Temperatur des in den Verdampfer flieBenden Wassers den maximal zulassigen Wert nicht Gberschreitet. Dieses
Phanomen koénnte dazu flhren, dass sich das Sicherheitsventil 6ffnet und somit das Kéltemittel in die Atmosphare
gelangt.

Die Leitungen miussen vor der Befestigung an der Maschine gestiitzt werden, um das Gewicht und die Belastung der
Anschlusse zu reduzieren. Dartiber hinaus missen die Leitungen ausreichend isoliert sein. Ein Wasserfilter, der
inspiziert werden kann, muss auch an beiden Einlassen (Verdampfer und Kondensator) installiert werden. Installieren
Sie Absperrventile an beiden Warmetauschern mit geeigneten Abmessungen, um das Ablassen und die Inspektion zu
ermoglichen, ohne das System zusatzlich zu den Wasserdruckmessgeraten vollsténdig entleeren zu missen.

Um Schéaden an den Leitungen der Warmetauscher zu vermeiden, installieren Sie einen
{ - ) mechanischen Filter.

Empfohlene maximale Offnung fiir das Sieb-Gitter:

0,87 mm (RE S&T)

1,0 mm (BPHE)

1,2 mm (Uberflutet)

2.7.2 Flussschalter

Ein Stromungsschalter muss an der Einlassleitung des Verdampfers installiert werden, um die korrekte
Wasserflussmenge zu gewahrleisten, bevor das Gerat gestartet wird. Dariiber hinaus schaltet diese Vorrichtung das
Gerat ab, wenn der Wasserfluss unterbrochen wird, und schitzt die Maschine vor dem Einfrieren des Verdampfers.

i 1 E Der Strémungsschalter darf nicht als Maschinensteuerung verwendet werden

Bei Abwesenheit des Stromungsschalters am Verdampferwasseranschluss erlischt die Garantie fir Frostschaden.

i't Der Verdampfer und der Kondensator sind nicht selbstentleerend; Beide miissen gereinigt
- werden

Thermometer und Druckmessgerate mussen an den Wasserleitungen in der Nahe der Anschliisse des
Warmetauschers installiert werden. Ferner missen auch Entliftungsventile an den héchsten Punkten der Leitung
installiert werden.

Bei Bedarf kénnen nur die Verdampfer-Wasserkappen umgekehrt werden. Wenn dieser Vorgang abgeschlossen ist,
missen neue Dichtungen und Steuersensoren neu positioniert werden.
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Die Richtung der Wassereinlass- und Wasserauslassanschlisse des Kondensators kann nicht

& umgekehrt werden. Die spezielle Kondensatorkonfiguration erméglicht nur bei Gegenstromung
einen optimalen Maschinenbetrieb. Die falsche Wasserflussrichtung im Kondensator verringert
den Gesamtwirkungsgrad der Maschine

Sollte das Wasserpumpgerausch iberhdht sein, empfehlen wir die Verwendung von Gummi-Isolierstiicken an
Pumpenein- und -auslass. In den meisten Fallen ist es nicht notwendig, schwingungsdampfende Isolierstiicke am
Kondensatorleitungseinlass und -auslass zu installieren, aber dort, wo das Gerédusch und die Schwingungen kritisch
sind (z.B. wenn eine vergrabene Leitung durch eine Wand in einem bewohnten Bereich hindurchgeht), kann es
durchaus notwendig sein.

Wenn ein Kihlturm verwendet wird, muss ein Ausgleichsventil installiert werden. Ein Temperaturregelsystem ist
erforderlich, wenn der Wasserturm sehr kalt ist. Der in der Maschine installierte Regler steuert den Turmventilator
ein/aus oder steuert kontinuierlich einen Steuer- oder Lifterdrehzahlregler mit einem 0-10 V DC Analogsignal. Wir
empfehlen lhnen, die Verbindung zu machen, so dass die Liftersteuerung durch den Maschinenregler moglich ist
(siehe Schaltplan fir den Anschluss).

2.7.3 Wasseraufbereitung

Vor Inbetriebnahme der Maschine reinigen Sie die Wasserkreislaufe. Vergewissern Sie sich, dass das Turmspdl- und
Entleerungssystem betriebsbereit ist. Atmosphérische Luft enthélt viele Verunreinigungen, so dass eine gute
Wasseraufbereitung erforderlich ist.

Die Verwendung von nicht aufbereitetem Wasser kann zu: Korrosion, Erosion, Verschmutzung Schlamm- und
Algenbildung fuhren. Daikin Applied Europe haftet nicht fur Gerateschaden oder Stérungen, die durch fehlende oder
nicht ordnungsgeméafie Wasseraufbereitung entstehen.

Nur industrielles Glykol verwenden.

& Verwenden Sie keine Auto-Frostschutzmittel.
Auto-Frostschutzmittel enthélt Inhibitoren, die Ablagerungen auf Kupferrohren zuriicklassen.
Die Verwendung von Glykol und seine Entsorgung muss in Ubereinstimmung mit den geltenden
Vorschriften erfolgen

\?VA;SA;;Z;?%‘:”QE” an die Rohrbiindel BPHE
pH (25 °C) 6,8 — 8,4 75-9,0
Elektrische Leitfahigkeit [uS/cm] (25 °C) <800 <500

<70 (HP1);
Chloridionen [mg ClI - /1] <150

<300 (COz2)
Sulfat-lonen [mg SO42- /1] <100 <100
Alkalitat [mg CaCO3 /] <100 <200
Gesamtharte [mg CaCO3/ ] <200 75-150
Eisen [mg Fe /1] <1 <0,2
Ammonium-lonen [mg NH4+ /1] <1 <0,5
Siliciumdioxid [mg SiO2 /1] <50 NEIN
Molekulares Chlor (mg Cl2/l) <5 <0,5
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2.8 Temperaturgrenzen und Wasserdurchfluss

Die Geréate sind fiur den Betrieb mit Auslasswassertemperatur des Verdampfers zwischen +4 °C und +15 °C sowie
einer Auslasswassertemperatur des Kondensators zwischen 15 °C und 50 °C (Standardgerate) konstruiert. Allerdings
darf die minimale Temperaturdifferenz zwischen der Auslasswassertemperatur des Verdampfers und der
Einlasswassertemperatur des Kondensators nicht weniger als 15 °C betragen. Uberpriifen Sie immer den genauen
Betriebspunkt mit der Auswahlsoftware. Einige gleichzeitige Betriebsbedingungen (hohe Einlasswassertemperatur im
Verdampfer und hohe Auslasswassertemperatur des Kondensators) kdnnen verhindert werden.

Glykol muss fiir alle Anwendungen mit der Austrittsflissigkeit des Verdampfers unter 4 °C eingesetzt werden. Die
maximal zuldssige Wassertemperatur im Verdampfer der Maschine ab ist 50 °C. H6here Temperaturen kénnen dazu
fihren, dass sich die Sicherheitsventile an der Verdampferhilse 6ffnen. Die Wasserdurchflussmenge unter dem im
Kondensator- und Verdampfer-Belastungsverlustdiagramm angegebenen Minimalwert kann zu Gefrierproblemen,
Verkrustungen und Bedienproblemen fuhren. Die Wasserflussmenge, die héher ist als der im Kondensator - und
Verdampfer-Belastungsverlustdiagramm angegebene Maximalwert, fuhrt zu einem unzulassigen Belastungsverlust,
einer UberméaRigen Erosion der Leitungen und Schwingungen, die zu Bruch fuhren kénnen.
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2.8.1 Betriebsgrenzen EWWD-VZ
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Abbildung 5 - Betriebsbereich EWWD_VZ_SS
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Abbildung 6 - EWWD-VZ-XS/PS

ELWT: Wassertemperatur am Verdampferauslass

CLWT: Wassertemperatur am Kondensatorauslass

Ref. 1: Standardgerét (fir den Betrieb in diesem Bereich sind keine Optionen erforderlich)

Ref. 2a: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser). Limit fir Propylenglykol: ELWT =0 °C

Ref. 2b: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser). Limit fur Ethylenglykol: ELWT =-6 °C

Ref. 2c: Standardgerat + Opt. 174 (geringe Salzwasserkonz.). Limit fur Propylenglykol: ELWT = -8 °C

Ref. 3: Standardgerét + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz).

Ref. 4a: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fiir Propylenglykol: ELWT =-0 °C
Ref. 4b: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fur Ethylenglykol: ELWT = -6 °C

Ref. 4c: Standardgerat + Opt. 174 (geringe Salzwasserkonz.) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fir Propylenglykol:
ELWT =-8°C
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2.8.2 Betriebsgrenzen EWWH-VZ
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Abbildung 7 - EWWH_VZ_SS
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Abbildung 8 - EWWH_VZ_XS

Ref. 1: Standardgerat (fir den Betrieb in diesem Bereich sind keine Optionen erforderlich)

Ref. 2a: Standardgerét + Opt. 08 (Salzwasser). Limit fur Propylenglykol: ELWT =0 °C

Ref. 2b: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser). Limit fur Ethylenglykol: ELWT = -6 °C

Ref. 2c: Standardgeréat + Opt. 174 (geringe Salzwasserkonz.). Limit fir Ethylenglykol bei geringer Salzwasserkonz.: ELWT = -
8°C

Ref. 3: Standardgerat + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz).

Ref. 4a: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fir Propylenglykol: ELWT = -0 °C
Ref. 4b: Standardgeréat + Opt. 08 (Salzwasser) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fir Ethylenglykol: ELWT = -6 °C

Ref. 4c: Standardgeréat + Opt. 174 (geringe Salzwasserkonz.) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fur Ethylenglykol
bei geringer Salzwasserkonz.: ELWT = -8 °C
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2.8.3 Betriebsgrenzen EWWS-VZ
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Abbildung 9 - EWWS_VZ_XS/PS
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Abbildung 10 - EWWS_VZ_SS

Ref. 1: Standardgeréat (fur den Betrieb in diesem Bereich sind keine Optionen erforderlich)

Ref. 2a: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser). Limit fir Propylenglykol: ELWT =0 °C

Ref. 2b: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser). Limit fur Ethylenglykol: ELWT =-6 °C

Ref. 2c: Standardgeréat + Opt. 174 (geringe Salzwasserkonz.). Limit fur Propylenglykol: ELWT = -8 °C

Ref. 3: Standardgerét + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz).

Ref. 4a: Standardgeréat + Opt. 08 (Salzwasser) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fir Propylenglykol: ELWT =-0 °C
Ref. 4b: Standardgerat + Opt. 08 (Salzwasser) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fir Ethylenglykol: ELWT = -6 °C

Ref. 4c: Standardgerat + Opt. 174 (geringe Salzwasserkonz.) + Opt. 111 (Hochtemperatur-Bausatz). Limit fir Propylenglykol:
ELWT =-8 °C
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2.9 Minimaler Wassergehalt im System

Fir den korrekten Maschinenbetrieb des VZ und die notwendige Betriebsstabilitat ist es wichtig, einen minimalen
Wassergehalt im System zu gewahrleisten. Hierzu wird ein Sammelbehélter mit entsprechendem Volumen bendtigt.

Der Mindestwassergehalt muss unter Berlicksichtigung folgender Spezifikationen berechnet werden:

Anwendung VZ mit einem VZ mit zwei
Kreislauf Kreislaufen
Aufbereitung 3,3 Ilkw 2,5 IlkwW
Prozess 6,6 I/lkW 5,0 kW
Variable Kapazitat 6,6 I/kW 5,0 I/kw

Berechnungsbeispiel:

Kuhlleistung bei 100% = 670 kW

Mindestsystemvolumen fir Aufbereitung: 670 x 3,3=22111
Mindestsystemvolumen fir die Verarbeitung: 670 x 6,6 = 4422 |
Mindestsystemvolumen bei variabler Kapazitat: 670 x 6,6 = 4422 |

Hinweis: Die oben beschriebene Berechnungsformel beriicksichtigt mehrere Faktoren wie die
Kompressorstoppzeit und die zulassige Temperaturdifferenz zwischen dem letzten Kompressorstopp und -start. In
diesem Zusammenhang bezieht sich der berechnete minimale Wassergehalt auf den Maschinenbetrieb in einer
normalen Klimaanlage. Wird die Maschine fur Prozessaktivitéaten eingesetzt oder ist eine hthere Betriebsstabilitat
erforderlich, empfehlen wir, den berechneten Wassergehalt zu verdoppeln. In sehr einfachen Systemen kénnen
Tragheitssammeltanks im Hydraulikkreislauf notwendig sein, um das erforderliche Mindestwasservolumen zu
erreichen. Das Hinzufugen dieser Komponente muss eine korrekte Wassermischung gewéhrleisten und daher
empfehlen wir Ihnen, einen Tank auszuwahlen, der zu diesem Zweck eine interne Membran enthalt.

Hinweis: Wenn der Verdampfer-Wasserkreislauf in einem variablen Durchflusssystem arbeitet, darf die
Mindestwassermenge nicht unter 50% der Wassermenge bei Nennbedingungen liegen und die Abweichung darf
nicht groBer als 10% des Nenndurchflusses pro Minute betragen.

2.10 Verdampfer-Frostschutz

1. Wenn die Maschine im Winter im Leerlauf ist, entleeren und den Verdampfer und die Kaltwasserrohre mit Glykol
abspulen. Hierzu sind Ablass- und Entliftungsanschlisse im Verdampfer enthalten.

2. Wir empfehlen die Zugabe von Glykol im richtigen Verhéltnis zum Kondensator-Kiihlsystem. Die
Gefriertemperatur der Wasser-Glykol-Losung muss mindestens 6 °C niedriger sein als die erwartete minimale
Umgebungstemperatur.

3. Isolieren Sie Rohrleitungen, vor allem durch Wasser gekuhlte, um Kondenswasser zu vermeiden.

i'j Schéaden, die durch Einfrieren verursacht werden, sind nicht von der Gewéhrleistung abgedeckt,
= daher kann Daikin Applied Europe SpA nicht haftbar gemacht werden.

2.11 Kondensatorschutz und Konstruktionserwégungen

Wenn See-, Fluss- oder Grundwasser als Kuhlflissigkeit verwendet wird und die Wasserventile ein Leck haben,
kdénnen die Temperaturen des Kondensators und der flissigen Kéltemittelleitung unter Raumtemperatur fallen, wenn
die Maschine ausgeschaltet ist. Dieses Problem tritt auf, wenn kaltes Wasser durch den Kondensator zirkuliert und
das Gerat ausgeschaltet eine Belastung erwartet. Wenn dies geschieht:

1. Schalten Sie die Kondensatorwasserpumpe aus, wenn der Kompressor ausgeschaltet ist.
2. Prufen Sie, ob das Expansionsventil der Fllssigkeitsleitung ordnungsgeman funktioniert.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 22/47



2.11.1 Steuerung der Kondensation mit Verdunstungskihlturm

Die minimale Einlasswassertemperatur am Kondensator sollte nicht kleiner als 20 °C bei voller
Wasserturmdurchflussmenge sein.

Wenn die Wassertemperatur niedriger sein muss, muss auch der Wasserdurchfluss proportional vermindert werden.

Um den Wasserdurchfluss zum Kondensator anzupassen, installieren Sie ein Dreiwege-Bypass-Ventil. Die Abbildung
zeigt, wie das Dreiwegeventil eingesetzt wird, um den Kondensator zu kiihlen. Das Dreiwegeventil kann durch einen
Druckbetatiger aktiviert werden, der einen ordnungsgemafRen Verdichtungsdruck gewéhrleistet, im Falle wenn die
Temperatur des in den Kondensator eintretenden Wassers, kleiner als 20 °C ist.

Anstelle eines Ventils mit Drucksteller kbnnen Sie ein Dreiwege-Servo-Ventil oder eine Umwalzpumpe verwenden,
die von einem Wechselrichter gesteuert wird. Beide Geréate kdnnen durch ein analoges 0-10 Vdc-Signal gesteuert
werden, das von der elektronischen Steuerung der Maschine entsprechend der Wassertemperatur, die in den
Kondensator eintritt, ausgegeben wird.

. . 1 Kuhlturm
2 | Kondensator

Abbildung 11 - Kondensatorkontrollschema mit Kiihlturm

2.11.2 Kondensationssteuerung mit Brunnenwasser

Wenn Grundwasser zum Kiihlen des Kondensators verwendet wird, ein normales Steuerventil, Direktantrieb, am
Kondensatorauslass einbauen. Dieses Steuerventil muss einen ausreichenden Kondensationsdruck gewéabhrleisten,
im Falle wenn die Wassertemperatur, die in den Kondensator eintritt, weniger als 20 °C betragt.

Zu diesem Zweck ist an der Kondensatorhiilse ein Betriebsventil mit Druckauslass vorgesehen.

Das Ventil muss seine Offnung dem Verdichtungsdruck anpassen. Wenn die Maschine abschaltet, schlieRt das Ventil
und verhindert, dass der Kondensator entleert wird.
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Abbildung 12 - Kondensatorkontrollschema mit Brunnenwasser

Von der Hauptkondensatorpumpe

Ventil fur die Wartung

Direkt wirkendes Wasserregelventil

Erforderliche Konfiguration, wenn das Regelventil nicht benutzt wird
Beim Abfluss

GRWINF

2.12 Gekuhlter Wasserkontrollsensor

Das wassergekihlte EWWD/EWWH/EWWS VZ Gerat ist mit einem Mikroprozessor ausgestattet. Seien Sie
vorsichtig, wenn Sie um das Geréat herum arbeiten, um Beschadigungen von Kabeln und Sensoren zu vermeiden.
Uberpriifen Sie die Kabel vor dem Starten des Gerétes. Vermeiden Sie das Reiben der Kabel am Rahmen oder
anderen Komponenten. Vergewissern Sie sich, dass die Kabel sicher verriegelt sind. Wenn der Temperatursensor zur
Wartung entfernt wird, beseitigen Sie nicht die Leitpaste in der Vertiefung und ersetzen Sie den Sensor korrekt. Nach
dem Auswechseln des Sensors die Kontermutter festziehen, um ein versehentliches Rutschen zu vermeiden.

2.13 Sicherheitsventil

Jeder Warmetauscher (Verdampfer und Kondensator) ist mit einem Sicherheitsventil ausgestattet, das an einem
Umschaltventil installiert ist und eine Wartung sowie regelmafige Kontrolle ermdglicht, ohne eine betrachtliche Menge
an Kaltemittel zu verlieren. Lassen Sie das Sicherheitsventil nicht in der Zwischenstellung.

Um Gefahren durch Einatmen und direkten Kontakt mit dem Kaltemittelgas zu vermeiden,

& mussen die Auslass6ffnungen der Ventile vor Beginn der Arbeiten an ein Férderrohr
angeschlossen werden. Diese Leitungen missen so installiert werden, dass im Falle, wenn ein
Ventil sich offnet, das abgelassene Kéaltemittel keine Personen und/oder Dinge einschlie3t oder
durch Fenster und/oder andere Offnungen in das Gebaude gelangen kann. Der Installateur ist fiir
den Anschluss des Sicherheitsventils an die Spilrohr- und Rohrdimensionierung verantwortlich.
Beachten Sie hierzu die harmonisierte Norm EN13136, um die mit den Sicherheitsventilen zu
verbindenden Abflussleitungen zu dimensionieren

2.14 Die Absperrventile 6ffnen.

Bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung anschlieBen und damit die Kompressoren starten, 6ffnen Sie alle
Ventile, die im Werk zum Versand geschlossen wurden.

Die zu 6ffnenden Ventile sind:

1. Ventil (optional), das an der Kompressorleitung installiert ist

2. Olriicklaufabsperrventile (Strahlpumpe). Diese Ventile befinden sich unterhalb der Verdampferhiilse in der
Nahe der Strahlpumpe.

3. Flissigkeitsleitungsventil, das unter dem Kondensator installiert ist.

4. Olventile, die auf der Leitung installiert sind, die das Kompressorschmiersystem speist. Diese Leitung kommt
von der Unterseite des Olabscheiders, der sich innerhalb des Kondensators befindet.

5. Ventil (optional), das auf der Kompressorpumpe installiert ist.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 24/47



2.15 Elektrische Anschlisse

Das Gerat muss mit Kupferkabel im richtigen Abschnitt in Bezug auf die Plattenabsorptionswerte und gemaf den
geltenden elektrischen Vorschriften angeschlossen werden.

Daikin Applied Europe SpA kann fur unsachgeméfie elektrische Anschliisse nicht haftbar gemacht werden.

Die Anschlisse an die Klemmen missen mit Kupferklemmen und Kabeln erfolgen.
Der elektrische Anschluss muss von qualifiziertem Personal erfolgen.
Es besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags

Die Schalttafel muss mit der korrekten Phasenfolge verbunden sein.

2.16 Phasenasymmetrie

In einem dreiphasigen System ist eine Ubermé&fRige Asymmetrie zwischen den Phasen die Ursache fur eine
Motoriiberhitzung. Das hdchstzulassige Spannungsungleichgewicht betragt 2%. Es wird wie folgt berechnet:

(Vx — Vm) = 100

Imbalance % =
Vm

Vx = Phase mit gréf3ter Asymmetrie
Vm = Mittelwert der Spannungen

d.h. die drei Phasen messen 383, 386 und 392 Volt, der Mittelwert ist:

383+386+392 = 387 V
3

Der Anteil der Asymmetrie betrdgt demnach

(392-387) x 100 = 1,29% weniger als der zulassige Maximalwert (2%)
387

Vor Wartungs- und/oder elektrischem Anschluss an den Wechselrichter des Kompressors ist

& sicherzustellen, dass das System ausgeschaltet und der Hauptschalter des Geréates gedffnet ist.
Warten Sie nach dem Ausschalten des Hauptschalters mindestens 20 Minuten, bis die
Wechselrichterkondensatoren vollstandig entladen sind. Fiihren Sie in dieser Zeit keine
Wartungs- und/oder Stromanschliisse aus.

2.17 Regelkreis
Der Regelkreis wird bei 230 Vac betrieben.

Der EIN-/AUS-Schalter (Q0) muss immer in die AUS-Stellung gedreht werden, wenn keine Maschinenbedienung
erforderlich ist.

Die Verriegelungsklemmen des Stromungsschalters sind in der Steuerung enthalten. Siehe Schaltplan fur die
korrekten Anschliisse der Feldversorgungsspannung.

Der Zweck der Stromungsschalterverriegelung ist es, den Kompressor daran zu hindern, lange genug zu laufen, so
dass die beiden Verdampfer- und Kondensatorwasserpumpen in Betrieb bleiben und den korrekten Wasserfluss
gewahrleisten. Der Stromungsschalter kann auf Anfrage von Daikin Applied Europe geliefert werden und muss in
jedem Fall zwangsweise in der Maschine installiert werden. Zum besseren Gefrierschutz, Anschluss des Verdampfer-
Strdmungsschalters, Schitzkontakt oder Pumpen-Schutzschalter in Serie.

Es empfiehlt sich, dem Mikroprozessor die Pumpensteuerung fir ein besseres Systemmanagement zu liberlassen.
Wenn ein externes System den Pumpenstart unabhéngig verwaltet, folgen Sie dieser Logik.

Verdampferwassereinlass
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e Schalten Sie die Pumpe 2 Minuten vor dem Aktivieren der Maschine ein.
e Schalten Sie die Pumpe 5 Minuten nach dem Deaktivieren der Maschine aus.

Kondensatorwasserpumpen:

e Schalten Sie die Pumpe 30 Sekunden vor dem Aktivieren der Maschine ein.
e Schalten Sie die Pumpe 1 Minute nach dem Deaktivieren der Maschine aus.

Bei ausgeschalteter Maschine muss die Kondensatorpumpe immer ausgeschaltet sein.

Testen des Regelkreises

Jedes Gerdt ist werksseitig getestet. Sowohl die Regel- als auch die Stromkreise werden vor dem Versand der
Maschine einer sorgféaltigen Funktionspriifung unterzogen.
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3 BETRIEB

3.1 Pflichten des Benutzers
Es ist wichtig, dass der Bediener vor dem Betreiben der Ausriistung mit dem Gerét vertraut ist.
Zusatzlich zum Lesen dieser Handbuchs sollte der Bediener die Bedienungsanleitung und den mit dem Geréat

gelieferten Schaltplan untersuchen, um die Inbetriebnahme, den Betrieb und die Abschaltreihenfolge sowie den
Abschaltmodus und die Sicherungen zu verstehen.

Bei der Erstinbetriebnahme steht Ihnen der Daikin-Techniker zur Beantwortung von Fragen zur Verfligung
und weist sie beziiglich ordnungsgemafer Betriebsablaufe ein.

Der Betreiber sollte fur jede einzelne Maschine ein Betriebsdatenprotokoll aufbewahren. Darliber hinaus sollte ein
zusatzliches Wartungsprotokoll fiir regelméafige Wartung und Wartung aufbewahrt werden.

Dieses Daikin-Gerat stellt eine erhebliche Investition dar und verdient die Aufmerksamkeit und Sorgfalt, um diese
Ausrustung in einwandfreiem Zustand zu halten. Wenn der Betreiber anormales oder ungewohnliches
Betriebsverhalten beachtet, wird empfohlen den technischen Service von Daikin zu kontaktieren.

In jedem Fall ist es notwendig, die nachfolgenden Anweisungen wahrend des Betriebs und der Wartung zu beachten:
- Lassen Sie nicht unbefugtes und/oder ungelerntes Personal auf das Gerat zugreifen.

- Es st untersagt, sich den elektrischen Komponenten der Maschine zu nahern, ohne dass der Haupttrennschalter
der Einheit getffnet und die Stromversorgung abgeschaltet wurde.

- Der Zugang zu den elektrischen Komponenten ist ohne entsprechende Isolierplatte verboten. Bei Wasser
und/oder Feuchtigkeit nicht auf elektrische Komponenten zugreifen.

- Stellen Sie sicher, dass alle Arbeiten am Kaltemittelkreislauf und an Bauteilen unter Druck ausschlielRlich von
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

- Kompressoren missen ausgetauscht und von qualifiziertem Personal mit Schmierdl geftillt werden.
- Scharfe Kanten kdnnen Verletzungen verursachen. Den direkten Kontakt vermeiden!

- Solange die Einheit an das Leitungssystem angeschlossen ist, durfen keine Festkorper in die Wasserleitungen
gelangen.

- Ein mechanischer Filter muss an der mit dem Wéarmeaustauschereinlass verbundenen Wasserleitung montiert
werden.

- Das Gerat ist mit Hochdrucksicherheitsdruckschaltern an jedem Kompressor ausgeristet, die eine Abschaltung
ausldsen, wenn der Druck den Sollwert Uberschreitet. Wenn ausgeldst, setzen Sie die Druckschalter durch
Driicken der blauen Taste und dann den Alarm am Mikroprozessor zurtick.

- Es ist absolut verboten, jegliche Schutzabdeckung der beweglichen Teile zu entfernen.

Bei plétzlichem Stillstand des Gerats sind die Anweisungen in der Bedienungsanleitung der Bedientafel zu beachten,
die zu der dem Endbenutzer ausgehéndigten Dokumentation am Geréat gehort.

Es wird dringend empfohlen, die Installation und Wartung zusammen mit anderen Personen durchzufihren.

3.2 Geréatebeschreibung

Die Maschine besteht aus einem hocheffizienten Schraubenkompressor der neuesten Generation, der neuen VVR-
Serie mit einem einzigen Schraubenkompressor, mit geflutetem Rohrbiindelverdampfer mit Kéaltemittel auRerhalb der
Rohre und dem zu kiihlenden Wasser im Rohrinneren.

Ein Rohrbliindelkondensator, bei dem das Kaltemittel au3erhalb der Rohre kondensiert, wahrend das Kuhlwasser
innerhalb der Hochleistungsrohre flief3t.

Der Kompressor ist vom Mono-Schraube halbhermetischen Typ und nutzt das aus dem Verdampfer kommende
Sauggas, um den Motor zu kihlen und die optimalen Arbeiten bei allen Maschinenbelastungsbedingungen zu
ermdglichen. Der von Wechselrichtern gesteuerte Kompressor éandert seine Kihllast entsprechend der vom Regler
entschiedenen Drehzahl. Auf diese Weise passt sich die Maschine perfekt an die Systembetriebsbedingungen an, um
die Leistung zu maximieren.
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Das Oleinspritz-Schmiersystem, gestattet die normale Schmierung beweglicher Teile und dichtet die Schraube ab, um
die Gaskompression, ohne die Hilfe einer externen Olpumpe zu sichern.

Der Kihlkreislauf installiert auch ein elektronisches Expansionsventil, das neben der Steuerung des Kaltemittel-
Fillstands in den Warmetauschern und der Gewéhrleistung des korrekten Kompressorbetriebs auch die
Auspumpfunktion steuert.

Alle beschriebenen Komponenten werden von einem innovativen Mikroprozessor-Steuerungssystem verwaltet, das
durch die Uberwachung aller Maschinenbetriebsparameter die Vorgénge optimiert.

Ein Diagnosesystem hilft dem Bediener bei der Identifizierung von Alarm- und Fehlerursachen.

i|j Vor dem Start der Kompressoren ist sicherzustellen, dass alle Ventile gedffnet und die
: Verschlusskappen neu positioniert und angezogen sind.

3.3 Kiuhlzyklusbeschreibung

Das aus dem Verdampfer kommende Niedertemperatur-Kaltemittelgas wird vom Kompressor angesaugt, fliel3t durch
den Elektromotor und kihlt ihn ab. Es wird anschlieRend komprimiert und wahrend dieser Phase vermischt sich das
Kéltemittel mit dem im Kompressor eingespritzten Ol aus dem Abschneider.

Das unter Hochdruck stehende Ol-Kéaltemittel-Gemisch wird in den dreistufigen Hochleistungsélabscheider eingefiihrt,
der die Abschneidung durchfiihrt. Das auf dem Boden des Abschneiders ablagerte Ol wird durch Druckdifferenz
wieder dem Kompressor zugefiihrt, wahrend das vom Ol abgetrennte Kaltemittel zum Kondensator geschickt wird.

Die Kaltemittelflissigkeit im Inneren des Kondensators, welche die Warmetauscherrohre im Gegenstrom kreuzt,
enthitzt und beginnt zu kondensieren. Die entzogene Hitze und Kondensation wird in das sich entsprechend
aufheizende Kondenswasser abgeleitet.

Die kondensierte Flissigkeit durchlauft bei Sattigungstemperatur den Unterkiihlungsabschnitt, wo sie Warme abgibt,
um den Zykluswirkungsgrad weiter zu erhéhen. Die unterkihlte Flussigkeit stromt durch die Expansionsvorrichtung,
die durch einen Druckabfall den Expansionsvorgang durch Verdampfen eines Teils der Kaltemittelflissigkeit auslost.

Das Ergebnis an dieser Stelle ist eine Mischung aus Flussigkeit und Gas bei niedrigem Druck und geringer
Temperatur, die dem Verdampfer zugefihrt wird.

Das Flissigkeitsdampf-Kéaltemittel, nachdem es gleichmaRig entlang des Rohrbiindels verteilt worden ist, tauscht
Warme mit dem zu kuhlenden Wasser durch Verringerung der Temperatur aus und andert allméhlich den
Aggregatzustand, bis es vollstandig verdampft ist.

Wenn es den Dampfzustand erreicht, verlasst es den Verdampfer wieder, um vom Kompressor angesaugt zu werden
und den Zyklus neu zu starten.

3.3.1  Verdampfer

Der Verdampfer ist ein geflutetes Rohrbuindel mit Wasser, das in die Rohre flie3t und dem Gaskaltemittel auRen.
Normalerweise bedarf er keiner Wartung und Service. Falls ein Rohr ersetzt werden muss, kann das alte Rohr
entfernt und ausgetauscht werden. Die Wasserkuppeldichtung muss nach der Rohrreinigung und/oder dem
Austausch ersetzt werden.

3.3.2 Kondensator

Der Kondensator ist ein Rohrbiindel mit Wasser, das in die Rohre fliet und das Kaltemittel auen. Die
Kondensatorrohre sind auf3en gerippt und auf der Rohrplatte aufgeweitet. In allen Geraten ist ein Unterkihler in jeden
Kondensator eingebaut. Falls ein Rohr ersetzt werden muss, kann das alte Rohr entfernt und ausgetauscht werden.
Die Wasserkuppeldichtung muss nach der Rohrreinigung und/oder dem Austausch ersetzt werden.

3.3.3  Expansionsventil

Das Expansionsventil wird durch die elektronische Steuerung mittels einer speziell konzipierten elektronischen Platine
gesteuert. Ein spezieller Algorithmus fiir Maschinen mit gefluteten Verdampfern, steuert den Kéltemittelstrom zum
Verdampfer gemaR den Maschinenbetriebsparametern. Im Falle eines Stromausfalls schlief3t sich das
Expansionsventil automatisch durch ein elektrisches Energiespeichersystem, das in die elektronische Steuerplatine
(Supercap) eingebaut ist
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3.34 Kondensator

Der Kaltekompressor ist die Einschrauben-Kompressor, wobei die Drehwelle direkt mit dem Elektromotor gekoppelt
ist.

Der Dampf flieBt durch den Elektromotor, der die Wicklungen kihlt, bevor er in die Ansaugstutzen eintritt. Sensoren,
die die Temperatur standig Uberwachen kénnen, befinden sich innerhalb der Motorwicklungen, um den Motor
vollstandig vor gefahrlicher Uberhitzung zu schiitzen. Die Temperaturfiihler- und Leistungsklemmen sind in einem
Klemmenkasten unterhalb des Motorgeh&uses untergebracht.

Bewegliche Kompressorteile, die die Kompression auslésen, bestehen aus drei rotierenden Teilen, es gibt keine Teile
in exzentrischer oder Pendelbewegung im Kompressor. Die wesentlichen Komponenten sind der Hauptrotor und die
beiden seitlichen Satelliten, die sich perfekt integrieren. Der Kompressor wird durch ein geeignet geformtes Spezial -
Kunststoffmaterial versiegelt, das zwischen dem Hauptrotor und den Satelliten angeordnet ist. Die Hauptwelle, auf
der sowohl der Motor als auch der Hauptrotor installiert sind, wird von drei Kugellagern getragen. Dieses System wird
vor der Montage statisch und dynamisch ausgeglichen. Auf den beiden Seiten des Kompressors sind zwei grof3e
Verschlussflansche angebracht, die einen leichten Zugang zu den Satelliten, dem Rotor, der Welle und den
Kugellagern erméglichen, ohne die die Montagetoleranzen durch ihre Offnung beeinflusst werden.

3.3.,5 Leistungssteuerung

Die Kompressoren der neuesten Generation, die in den EWWH VZ -Geréten installiert sind, werden direkt von einem
Drehzahlregler mit Wechselrichtertechnik gesteuert. Diese Technologie hat die Beseitigung der Verschlussrinnen
ermoglicht, wodurch die Teillastleistung auf einen noch nie erreichten Wert verbessert wird. Die Kompressorkapazitat
wird daher direkt durch die Einstellung der Drehzahl des Elektromotors als Funktion eines speziellen
Regelalgorithmus gesteuert. Die Kompressordrehzahl kann je nach Systembetriebsbedingungen und dem
Maschinenmodell von mindestens 840 U/min (14 Hz) bis maximal 4800 U/ min (80 Hz) variieren.

Es wurden Vorrichtungen anstelle eines Schiebeventils installiert, um das Volumenverhéltnis der immanenten
Kompression zu steuern.

3.3.6  Volumetrisches variables Kompressionsverhaltnis (VVK)

Der Kompressor ist flir den Betrieb in einem sehr breiten Arbeitsbereich ausgelegt und sorgt fiir optimale Effizienz bei
jeden Arbeitsbedingungen. In dieser Hinsicht verwaltet eine ausgekliigelte Vorrichtung das volumetrische
Kompressionsverhdltnis (VVK) dynamisch. Dieses System sorgt flr eine optimale Position der Auslassoéffnungen als
Funktion des Betriebskompressionsverhdltnisses und wahit eine der vier verfligbaren Positionen aus. 3 Ventile sind
auf dem Kompressor ersichtlich, die direkt mit dem Maschinenregler verbunden sind und entsprechend dem
Betriebskompressionsverhéltnis versorgt werden.

3.3.7 Olmanagementsystem

Jeder Schraubenkompressor ist mit dem Gerét (Olabscheider) verbunden, der Ol von den Abgasen trennt, um sie auf
der Unterseite des Gerates selbst zu sammeln.

Der Abgasdruck driickt das Ol in den Kompressor, wo es nach dem Durchqueren eines Hochleistungsfilters zur
Haupteinspritzéffnung geschickt wird, wobei die komprimierenden und schmierenden beweglichen Teile
aufrechterhalten werden.

Das Ol vermischt sich wahrend der Kompressionsphase mit dem Abgas, um dann in den Abschneider
zurtickgeschickt zu werden, um den Zyklus neu zu starten.

Der Olfluss wird durch die zwischen dem Kondensator und dem Verdampfer entstandene Druckdifferenz
gewahrleistet. Diese Druckdifferenz ist abhéngig von der Kuhlwassertemperatur und der
Verdampferwassertemperatur. Daher ist es wichtig, dass die richtige Temperaturdifferenz wahrend der Startphase mit
einer entsprechenden Steuerung der Kithlwassertemperatur schnell festgestellt wird.

Um die korrekte Druckdifferenz zu gewabhrleisten, ist es notwendig, ein Regulierungssystem der
Einlasswassertemperatur des Kondensators (Dreiwegeventil, Wechselrichter an der Kilhlwasserpumpe, usw.) zu
installieren, um die Betriebstemperaturen der Maschine innerhalb des erwarteten Betriebsbereichs zu halten.

Auf dem Kompressor ist nach dem Olfilter ein Drucktransmitter installiert, der den Oldruck kontinuierlich tberwacht
und die Werte an den Mikroprozessor sendet. Die Oldruckregelung schiitzt den Kompressor vor Betriebsstérungen.
Der Olffilter muss innerhalb der ersten 500 Betriebsstunden ausgetauscht werden. Der elektronische Regler erzeugt
einen Alarm bei hohem Oldifferentialdruck, wenn 2,5 bar erreicht werden. Ersetzen Sie in diesem Fall den Olfilter.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 29/47



Die Gerdte sind bereits mit der richtigen Olbelastung ausgestattet. Sobald das System gestartet wurde, ist es nicht
notwendig, zusatzliches Ol hinzuzufiigen, auRer in dem Fall, dass Reparaturen durchgefiinrt werden oder wenn eine
groRe Olmenge aus dem System entfernt wurde.

Fehlerhafte Wartung des Schmiersystems, einschlieRlich iibermaRiger Olzufuhr und Zufuhr nicht
= fir die Verwendung eines anderen Qualitatsolfilters geeigneten Ols, ist fiir die Maschine
schadlich.

3.3.7.1  Schmierdle

Neben der Schmierung der Lager- und VerschleiRteile hat das Ol auch die wichtige Funktion, die Kompression
aufrechtzuerhalten und so den Wirkungsgrad zu erhdhen.

Wenden Sie sich beziiglich zugelassener Ole an den Daikin Kundenservice.

3.3.7.2 Einspritzung von FlUssigkeit

Die Daikin-Geréte der EWWH VZ -Serie benétigen kein Férdergas und somit Olkithlung, wenn sie im Nennbereich
verwendet werden.

In dem Fall, in dem die Betriebsbedingungen die Standardbedingungen (Hochtemperatursatz) Gbersteigen, benétigt
der Kompressor den Olkiihlsatz, der als ,Fliissigkeitseinspritzung® definiert ist.

Dieses System wird direkt von dem in der Maschine installierten Mikroprozessor gesteuert, in Abh&angigkeit von der
Druckgastemperatur des Kompressors. Unter normalen Betriebsbedingungen und mit abgeschaltetem Kompressor ist
das Magnetventil, das die Fliissigkeitseinspritzung steuert, ausgeschaltet. Wenn die Oltemperatur den im
Mikroprozessor eingestellten Sollwert Uberschreitet, speist das System das Magnetventil, indem es die
Kéltemittelfliissigkeit in die dafiir vorgesehenen Einlasséffnungen einspritzt. Die Oltemperatur sinkt allmahlich bis zum
Erreichen des Sollwertes abziglich der Regeldifferenz, bei der der Mikroprozessor das Magnetventil abschaltet. Die
Flussigkeitseinspritzung kann wéahrend der Phasen der Systeminbetriebnahme und/oder in Betrieb bei Teillasten
aktiviert werden.

Der Flussigkeitseinspritzsatz ist Standard, wenn der ,Hochtemperatursatz® benétigt wird.

3.3.8  Olriickgewinnungssystem

Jeder Kreislauf ist mit einem System versehen, das es ermdglicht, das im Verdampfer angesammelte Ol im
Normalbetrieb zuriickzugewinnen wird.

Dieses System besteht aus einer ,Strahlpumpe®, die unter Nutzung des Venturi-Prinzips, kontinuierlich das im
Systemkreislauf befindliche Ol zuriickgewinnt, das sich sonst im Verdampferinneren aufgrund der geringen
Geschwindigkeit des Kaltemittelgases ansammeln wiirde.

Die Strahlpumpe wird durch das Hochdruckgas gespeist und erzeugt einen Unterdruck, der es ermdglicht, dass das
Ol-Kéaltemittel-Gemisch vom Verdampfer angesaugt wird und dem Kompressor zugefiihrt wird, um den Olstand im
Schmiersystem wiederherzustellen.

Uberprifen Sie daher:

1) Ventil6ffnung des Olriickgewinnungssystems
2) Korrigieren Sie die Magnetventileinstellungen und der Disenpumpférderung

3.3.9 Elektrisches Bedienfeld

Der Geratecontroller ist ein Mikroprozessor-Bedienfeld, entworfen, um den Kompressor Schritt fir Schritt zu starten,
die Kompressorleistung zu Uberwachen, ihn zu schiitzen und die Abschaltsequenz bei Abwesenheit von Last oder zu
einem festgelegten Zeitpunkt durchzuftihren. Das Bedienfeld bietet eine breite Palette an Optionen der Datenkontrolle
und Aufzeichnungskapazitaten. Es ist wichtig, mit dem Steuerungssystem fir optimale Maschinenbedienung vertraut
zu sein.

Bitte beachten Sie, dass alle Gerate auch mit dem Betriebs- und Bedienungshandbuch geliefert werden.
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Abbildung 13 - Schnittstelle des Gerats

3.3.10 Sicherheitsvorkehrungen fur jeden Kéltemittelkreislauf

e Hochdruck (Druckregler)

e  Motorkihlung

e Hohe Kompressoraustrittstemperatur
e Kompressorsaugtemperatur

e  Missgllckter Startversuch

e Hohes Oldruck-Differential

e Niedriger Druck

3.3.11 System-Sicherheitsvorrichtungen

e  Frostschutzmittel

e Korrekte Phasenfolge und Phasenausfall

e Niederdruck (Druckregler)
e Durchflussschalter des Verdampfers

3.3.12 Regelung

PID-Regelung (Proportional - Integrativ - Ableitung am Verdampfer-Sensor fur perfekte Wassertemperaturregelung

(AT = +0,2 °C).

3.3.13 Kompressorwechsel

Daikin VZ-Gerate wechseln ab der Kompressor-Startsequenz (VZ Doppelkompressor), um die Anzahl der Starts und
Betriebsstunden auszugleichen. Kompressoren werden automatisch vom Controller alterniert.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 31/47



Wenn sich das Gerat im Automatikbetrieb befindet, wird zuerst der Kompressor mit der niedrigsten Startanzahl
gestartet. Wenn beide Kompressoren in Betrieb sind und ein Kompressor ausgeschaltet werden muss, wird der mit
den meisten Betriebsstunden ausgeschaltet.

3.3.14 Hochdruck-Kondensationskontrolle

Der Mikroprozessor ist mit einem Wandler zur Uberwachung des Kondensationsdrucks versehen. Obwohl der
Hauptzweck des Hochdruckwandlers darin besteht, eine ordnungsgeméaRe Steuerung des Kondensationsdrucks
aufrecht zu erhalten (durch Steuern der Kihltiirme, falls verbunden), besteht sein anderer Zweck darin, ein Signal an
den Mikroprozessor zu senden, der den Kompressor stoppt, falls der Ausstol3druck bermafig ist. Wird das Geréat
wegen hohen Kondensatordrucks ausgeschaltet, muss der Mikroprozessor manuell zuriickgesetzt werden.

3.3.15 Hochdruck-mechanischer Sicherheitsdruckschalter

Der Hochdruck-Sicherheitsschalter ist ein einpoliger Schalter, der sich 6ffnet, wenn der Druck den eingestellten
Grenzwert tiberschreitet. Die Offnung des mechanischen Sicherheitsdruckschalters 16st direkt den
Kompressorwechselrichter aus und stoppt die IGBT-Briickenspeisung. Diese Bedingung unterbricht die
Stromversorgung des Kompressors am Umrichterausgang gemaR EN 60204-1 (Stoppkategorie 0).

Der Druckschalter ist an der Kompressorauslasskappe montiert.

Wenn der Druckschalter ausgeldst wird, kdnnen der Alarm, sobald er ausgewertet ist und die Ursache, die ihn auslost
hatte, beseitigt ist, durch Driicken der blauen Taste am Druckschaltergehduse selbst zurtickgesetzt und ferner der
Alarm auf dem Mikroprozessor zuriickgesetzt werden.

Der Hochdruckdruckschalter kann ausgeldst werden durch:

a) Mangel an Wasserfluss zum Kondensator

b) Falsche Steuerung des Kuhlturmlifters und/oder des Kondenswassertemperaturregelventils (falls
vorhanden).

c) Falsche Messung der Wassertemperatur bei Warmepumpenbetrieb.

3.3.16 Kompressor-Motorschutz

Die Kompressormotoren sind gegen Uberhitzung durch die Verwendung von an jeder Motorwicklung eingesetzten
Temperaturflhler geschitzt. Dank dieser drei Temperaturfihler ist die Steuerung in der Lage, die
Wicklungstemperatur sténdig zu Uberwachen und den entsprechenden Kompressor zu stoppen, falls die Temperatur
den Sicherheitswert Uibersteigt.

Wiederholte Eingriffe dieser Schutzvorrichtung kénnen im Normalbetrieb auf ein mégliches Problem mit dem
Kompressormotor oder einem hohen Sauguberhitzungswert aufgrund geringer Kéltemittelbelastung hindeuten. Der
Wechselrichter hat auch eine Schutzfunktion gegen Uberlastung, die bei Uberabsorption den entsprechenden
Kompressor stoppt. Dieser Alarm wird manuell zuriickgesetzt.
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4 WARTUNG

4.1 Wartung und Reparatur

Personen, die an elektrischen oder kaltetechnischen Komponenten arbeiten, miissen autorisiert, geschult und
vollstéandig qualifiziert sein.

Wartungs- und Reparaturarbeiten, die die Hilfe von anderem Fachpersonal erfordern, sollten unter Aufsicht der fiir die
Verwendung von brennbaren Kéltemitteln zustandigen Person durchgefuhrt werden. Jede Person, die Wartungs -

oder Instandhaltungsa
13313 qualifiziert sein.

rbeiten an einem System oder an zugehdrigen Teilen des Geréats ausfuhrt, sollte gemanR EN

Personen, die an Kiuihlsystemen mit entflammbaren Kéaltemitteln arbeiten, sollten tber Kompetenzen
hinsichtlich der Sicherheitsaspekte beim Umgang mit brennbaren Kaltemitteln verfligen, die durch
entsprechende Schulungen unterstiitzt werden.

Schiitzen Sie das Bed

ienpersonal immer mit persdnlicher Schutzausriistung, die fur die durchzufiilhrenden Aufgaben

geeignet ist. Die Ublichen Elemente der PSA sind: Helm, Schutzbrille, Handschuhe, Schutzkappen,

Sicherheitsschuhe. Zu

sétzliche individuelle und Gruppenschutzausriistung sollten nach einer angemessenen Analyse

der spezifischen Risiken im relevanten Bereich den durchzufiihrenden Tatigkeiten entsprechend eingesetzt werden.

Elektrische Arbeiten Sie niemals an elektrischen Bauteilen, bis die allgemeine Stromversorgung des

Bauteile Gerats mithilfe der Trennschalter im Schaltkasten unterbrochen wurde. Die verwendeten
Frequenzwandler sind mit Kondensatorbatterien mit einer Entladezeit von 20 Minuten
ausgestattet; warten Sie nach dem Trennen der Stromversorgung 20 Minuten, bevor Sie den
Schaltkasten 6ffnen.

Kihlsystem Folgende Vorkehrungen sollten vor Arbeiten am Kéaltemittelkreislauf getroffen werden:

— Erlaubnis fir HeiRarbeiten einholen (falls erforderlich)

— Sicherstellen, dass keine brennbaren Materialien im Arbeitsbereich gelagert werden und
dass sich keine Ziindquellen im Arbeitsbereich befinden

— Sicherstellen, dass geeignete Feuerléschgeréate verfugbar sind

— Sicherstellen, dass der Arbeitsbereich vor Beginn von Arbeiten am Kaltemittelkreislauf
oder vor Schweil3-, Hartlot- oder Lotarbeiten ausreichend beluftet ist

— Sicherstellen, dass das verwendete Leckortungsgerat funkenfrei, ausreichend abgedichtet
oder eigensicher ist

— Sicherstellen, dass das gesamte Wartungspersonal eingewiesen wurde.

Folgende MaRRnahmen sollten vor Arbeiten am Kaltemittelkreislauf befolgt werden:
Entfernung des Kéltemittels (Restdruck angeben)

Spilung mit Inertgas (z. B. Stickstoff)

Abpumpen auf einen Druck von 0,3 bar (oder 0,03 MPa)

Erneute Spllung mit Inertgas (z. B. Stickstoff)

Offnung des Kreislaufs.

Der Bereich sollte vor allen HeiRarbeiten sowie wahrend deren Verlaufs mit einem geeigneten
Kéltemitteldetektor Uberprift werden, um den Techniker auf eine moglicherweise brennbare
Atmosphare aufmerksam zu machen.

Sollen Verdichter oder Kompressordle entfernt werden, muss sichergestellt werden, dass sie
auf ein akzeptables Niveau abgepumpt wurden, um sicherzustellen, dass kein brennbares
Kéltemittel im Schmiermittel verbleibt.

Es sollten nur Gerate zur Kéltemittelrickgewinnung verwendet werden, die fur die
Verwendung mit brennbaren Kaltemitteln ausgelegt sind.

Erlauben nationale Vorschriften und Bestimmungen das Ablassen von Kéltemitteln, sollte dies
auf sichere Weise geschehen, z. B. durch Verwendung eines Schlauches, durch den das
Kéltemittel in einem sicheren Bereich in die AulRenatmosphére abgeleitet wird. Es sollte
sichergestellt werden, dass in der Néhe einer Ziindquelle unter keinen Umstanden eine
brennbare, explosionsfahige Kéaltemittelkonzentration auftreten oder in ein Gebaude
eindringen kann.

Bei Kéalteanlagen mit einem indirekten System sollte die Warmetragerflissigkeit auf das
mdogliche Vorhandensein von Kaltemittel Gberpruft werden.

Nach jeder Reparatur sollten die Sicherheitseinrichtungen, z. B. Kaltemitteldetektoren und
mechanische Liftungsanlagen, Uberprift und die Ergebnisse aufgezeichnet werden.

Es sollte sichergestellt werden, dass fehlende oder unleserliche Etiketten an Bauteilen des
Kaltemittelkreislaufs ersetzt werden.

Zundquellen sollten nicht verwendet werden, wenn nach einem Kaltemittelleck gesucht wird.
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4.2 Druck-/Temperatur-Tabelle

HFC-134a Druck-/Temperatur-Tabelle

°C Bar °C Bar °C Bar °C Bar
-14 0,71 12 3,43 38 8,63 64 17,47
-12 0,85 14 3,73 40 9,17 66 18,34
-10 1,01 16 4,04 42 9,72 68 19,24
-8 1,17 18 4,37 44 10,3 70 20,17
-6 1,34 20 4,72 46 10,9 72 21,13
-4 1,53 22 5,08 48 11,53 74 22,13
-2 1,72 24 5,46 50 12,18 76 23,16
0 1,93 26 5,85 52 13,85 78 24,23
2 2,15 28 6,27 54 13,56 80 25,33
4 2,38 30 6,7 56 14,28 82 26,48
6 2,62 32 7,15 58 15,04 84 27,66
8 2,88 34 7,63 60 15,82 86 28,88
10 3,15 36 8,12 62 16,63 88 30,14

HFO-R1234ze(E) Druck-/Temperatur-Umrechnungstabelle

°C kPa °C kPa °C kPa °C kPa °C kPa
-15|20 4 150 23 369 43 731 62 1239
-14 |25 5 159 25 399 44 754 63 1271
-13 |30 6 169 26 414 45 776 64 1304
-12 | 36 7 178 27 430 46 800 65 1337
-11 |42 8 188 28 445 47 823 66 1370
-10 | 47 9 198 29 462 48 848 67 1405
-9 |53 10 208 30 478 49 872 68 1440
-8 |60 11 219 31 496 50 898 69 1475
-7|66 12 230 32 513 51 923 70 1511
-6|73 13 241 33 531 52 949 71 1548
5|79 14 252 34 549 53 976 72 1585
-4 |86 15 264 35 568 54 1003 73 1623
-394 16 276 36 587 55 1031 74 1662
-2 101 17 289 37 606 56 1059 75 1701
-1|109 18 301 38 626 57 1088 76 1741
0117 19 314 39 646 58 1117 77 1782
1(125 20 327 40 667 59 1147 78 1823
21133 21 341 41 688 60 1177 79 1865
3|141 22 355 42 709 61 1208 80 1908
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HFC-R513A Druck-/Temperatur-Umrechnungstabelle
°C Bar °C Bar °C Bar °C Bar
-14 0,93 12 3,80 38 9,13 64 17,99
-12 1,08 14 4,11 40 9,67 66 18,86
-10 1,25 16 4,44 42 10,23 68 19,75
-8 1,42 18 4,78 44 10,82 70 20,68
-6 1,61 20 5,13 46 11,42 72 21,64
-4 1,80 22 5,51 48 12,05 74 22,63
-2 2,01 24 5,89 50 12,70 76 23,65
0 2,23 26 6,30 52 13,38 78 24,71
2 2,46 28 6,73 54 14,08 80 25,82
4 2,70 30 7,17 56 14,81 82 26,94
6 2,96 32 7,63 58 15,57 84 28,11
8 3,22 34 8,11 60 16,35 86 29,32
10 3,51 36 8,61 62 17,16 88 30,58

4.3 RoutinemaRige Wartung

4.3.1  Prufung der Kondensatorleistung

Es ist wichtig, die interne Sauberkeit der Kupferrohre regelméafiig zu tiberprufen, um eine verschlechterte Leistung zu
vermeiden. Diese Uberpriifung kann durchgefiihrt werden, indem gepriift wird, ob der Unterschied zwischen der
Kondensationstemperatur und der Kondensator-Austrittswassertemperatur am Mikroprozessor 3-5 °C nicht Gbersteigt
(3 °C Version XS und 5 °C fur die SS Version). Falls Abweichungen von diesem Wert auftreten, filhren Sie den
speziellen Reinigungsvorgang aus.

4.3.2 Elektronisches Expansionsventil

Die Geréte sind je nach Anzahl der an der Maschine installierten Kompressoren mit einem oder zwei elektronischen
Expansionsventilen ausgestattet. Die Ventile werden von der elektronischen Hauptsteuerung verwaltet und gesteuert,
die den Kaltemittelfluss zum Verdampfer entsprechend den Betriebsbedingungen der Maschine optimiert. Die
Ventilsteuerungslogik verhindert, zusammen mit der Kompressorlastregelung, Maschinenbetrieb Uber die zulassigen
Betriebsgrenzen hinaus. Normalerweise ist fir dieses Gerat keine Wartung erforderlich.

4.3.3 Kihlkreislauf

Die Kuhlkreislaufwartung besteht in der Aufnahme von Betriebsbedingungen und stellt sicher, dass das Gerat die
richtige Menge an Ol und Kaltemittel hat. (Siehe Wartungsplan und entsprechende Betriebsdaten am Ende dieses
Mitteilungsblattes). Aufzeichnung fir jede Schaltung bei der Inspektion:

Forderdruck, Austrittstemperatur, Saugdruck, Saugtemperatur, Oldruck, Fliissigkeitstemperatur, Verdampferein-
/Verdampferaustrittswassertemperatur, Kondensatorein-/Kondensatorauslasswassertemperatur, Absorptionsstrom,
Netzspannung, Kompressor-Betriebsfrequenz.

Wesentliche Ablaufwertanderungen bei Unterkiihlung und/oder Uberhitzung kénnen ein Anzeichen fiir eine niedrige
Kaltemittelbelastung sein. Die korrekte Uberhitzungswert des Gerétes bei Volllast muss zwischen 8 und 15 °C liegen,
wéahrend die Unterkiihlung zwischen 3,5 und 6,0 °C betragen muss (Maschine bei Volllast).

4.3.4  Austritts- und Ansaugventil (optional)

Wenn das Ventil Gber einen langeren Zeitraum in derselben Position bleibt, wird empfohlen, das Ventil mindestens 4-
mal pro Jahr wiederholt zu schlie3en und zu 6ffnen.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 35/47



WATER INLET (> (

19 19

T WATER OUTLET
& wareR ET

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 36/47

19 18

&

Abbildung 15 - Typischer Doppelkreis-Kiihlkreislauf



Zeichenerklarung

1 Verdichter 15 Oleinspritzventil

2 Austrittsventil (optional) 16 Magnetventil Oleinspritzung

3 Ol-Kondensator/-Abschneider 17 Sicherheits-Warmetauschventil

4 Flussigkeitsleitungsventil 18 Niederdruck-Sicherheitsventil

5/6 | Expansionsventil mit Flissigkeitsanzeige 19 Hochdruck-Sicherheitsventil

7 Gefluteter Verdampfer PZHH | Hochdruckschalter

8 Ansaugventil (optional) M Kompressor-Elektromotor

9 Flissigkeitseinspritzventil (optionale Flissigkeitseinspritzung) ST Temperatursensor Ansaugseite

10 Flussigkeitseinspritzmagnetventil (optionale DT Austrittstemperatur-Sensor
Flussigkeitseinspritzung)

11 Strahlpumpenzufiihrventil LT Flussigkeitstemperatursensor

12 Strahlpumpe DP Hochdrucksensor

13 Strahlpumpenansaugventil EP Niederdruckwandler

14 Strahlpumpenansaudfilter OoP Oldruckwandler
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4.3.5 Fillmenge des Kaltemittels

Die EWWD/EWWH/EWWS VZ-Geréte sind fiur den Betrieb mit Kaltemittel des Typs R134a/R1234ze(E)/R513A
ausgelegt, VERWENDEN SIE KEINE anderen Kaltemittel.

Wenn Sie Kéltemittelgas hinzufiigen oder entfernen, stellen Sie immer den richtigen Wasserfluss
= im Verdampfer und im Kondensator sicher, um Einfrieren von Leitungen zu vermeiden.
Durch Frostschaden erlischt die Garantie.

Die Beseitigung von Kaltemittel- und Entwasserungsvorgangen muss von qualifizierten Technikern unter Verwendung
von fir das Gerat geeignetem Material erfolgen. UnsachgemaRe Wartung kann zu unkontrolliertem Druck- und
Flussigkeitsverlust fihren. Verschmutzen Sie nicht die Umwelt mit Kaltemittel und Schmierdl. Verwenden Sie immer
ein entsprechendes Abfallbeseitigungssystem.

Alle Gerate werden mit einer vollen Kaltemittelfullung versendet. Wenn das Geréat im Feld aufgeladen werden muss,
folgen Sie diesen Empfehlungen. Die optimale Fiillung ist eine, die es dem Gerat ermdglicht, mit einem korrekten
Kéltemittelfluss in allen Bedingungen zu arbeiten.

4.35.1 Uberpriifen Sie die Kaltemittelfiillung

Um zu Uberprifen, ob das Gerat mit der richtigen Kéltemittelfullung arbeitet, sollten Sie folgendes Uberprifen:

1. Bringen Sie die Maschine auf maximale Belastung
2. Stellen Sie sicher, dass die Wassertemperatur des Verdampfers im Bereich von 6 bis 8 °C liegt.
3. Vergewissern Sie sich, dass die Einlasswassertemperatur des Kondensators zwischen 25 und 32 °C liegt.
4. Uberprifen Sie unter den oben beschriebenen Bedingungen:
a) Die erzeugte Uberhitzung liegt zwischen 8 (fiir R134a) bzw. 5 (fir R1234ze/R513A) und 15 °C.
b) Die Unterkiihlung liegt zwischen 4 und 6 °C. Das Flissigkeits-Schauglas darf nicht blinken.
c) Die Temperaturdifferenz zwischen Austrittswasser und Verdampfung liegt zwischen 0,5 und
4°C.
d) Die Differenz zwischen der Temperatur des Kondensations- und Kondensatoraustrittswassers

liegt zwischen 1 und 3 °C.
5. Stellen Sie sicher, dass die Anzeige auf dem Flussigkeitsschlauch voll ist.

Wenn einer dieser Parameter die angegebenen Grenzwerte Uberschreitet, kann die Maschine zuséatzliches Kaltemittel
bendtigen.

HINWEIS
Da das Gerét die Belastung andert, variiert der Unterkihlungswert, stabilisiert sich aber nach kurzer Zeit und sollte
in jedem Fall niemals weniger als 3 °C betragen. Der Unterkiihlungswert &ndert sich leicht, wenn der Verdampfer
und die Austrittswassertemperatur des Kondensators variiert.

Ein Verlust des Kaltemittels kann so klein sein, dass er wenig Einfluss auf den Kreislauf hat, oder kann so
offensichtlich sein, dass die Maschine zum Herunterfahren durch den Sicherheitsschutz veranlasst wird.

4.3.6  Elektrische Installation
Die Elektroinstallation beinhaltet die Anwendung einiger allgemeiner Regeln, wie nachstehend beschrieben:

1. Dervom Kompressor aufgenommene Strom muss mit dem Typenschildwert verglichen werden. Normalerweise
ist der absorbierte Stromwert kleiner als der Typenschildwert, der der Kompressorabsorption bei Vollbelastung
bei maximalen Betriebsbedingungen entspricht.

2. Mindestens einmal alle drei Monate sollten alle Sicherheitskontrollen durchgefiihrt werden, um ihre Funktionalitat
zu Uberprifen und evtl. einzugreifen. Jedes Gerét, mit Alterung, kann ihren Betriebspunkt &ndern und dies sollte
Uberwacht werden, um es eventuell zu reparieren oder zu ersetzen. Pumpenverriegelungen und
Strdmungsschalter sollten Uberprift werden, um sicherzustellen, dass sie den Regelkreis bei Auslésung
unterbrechen. Die Hochdruckschalter miissen separat auf der Werkbank tberprift werden.

3. Der Massewiderstand des Kompressormotors muss alle sechs Monate tberprift werden. Dies Uberprift die
Verschlechterung der Isolierung. Ein Widerstand von weniger als 50 Ohm zeigt einen méglichen Defekt in der
Isolierung oder Feuchtigkeit in der Schaltung, die Uberprift werden muss.

i'i Messen Sie den Motorwiderstand niemals, wenn er leer ist.
= Es kann schwerwiegende Schaden verursachen.
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4.4 Reinigung und Lagerung

Eine haufige Ursache fir den Ausfall des Gerates und der nachfolgende Serviceeinsatz ist Schmutz. Dies kann bei
regelméaRiger Wartung verhindert werden. Systemkomponenten, die anfalliger fir Schmutz sind:

1. Reinigen Sie die Liftungs- und Kuhlfilter der Schalttafel, stellen Sie sicher, dass die Beliiftung korrekt auf der
Schalttafel beginnt.
2. Entfernen und reinigen Sie die Filter im Kaltwassersystem, im Kiuhlwassersystem bei jeder Inspektion.

4.5 Saisonale Wartung

Bevor Sie das Gerat langere Zeit ausschalten und es erneut starten, gehen Sie wie folgt vor:

45.1 Saisonbedingtes Abschalten

1. Wenn das Gerat den Gefriertemperaturen ausgesetzt werden kann, missen der Kondensator und die
Kihlwasserleitungen abgetrennt und von dem gesamten Wasser geleert werden. Blasen Sie Luft durch den
Kondensator; Dieser Vorgang wird dazu beitragen, das gesamte Wasser zu beseitigen. Sowohl der Kondensator,
als auch der Verdampfer sind nicht selbstentleerend. Wenn Wasser in den Rohren und dem Wéarmetauscher
verbleibt, kdnnen diese bei Gefrieren beschadigt werden.

Die erzwungene Zirkulation der Frostschutzlésung durch den Wasserkreislauf ist ein sicherer Weg, um das
Gefriergefahr zu beseitigen.

2. Esist darauf zu achten, dass das versehentliche Offnen der Absperrventile des Wasserkreislaufs verhindert wird.

3. Wenn Sie einen Kuhlturm benutzen und wenn die Wasserpumpe den Gefriertemperaturen ausgesetzt ist,
entfernen Sie den Pumpenablassschraube, um eine Ansammlung von Wasser zu vermeiden.

4. Offnen Sie den Kompressorschalter und entfernen Sie die Sicherungen. Stellen Sie den 1/0 Schalter auf 0.

Um Korrosion zu vermeiden, sdubern und streichen Sie verrostete Oberflachen.

6. Reinigen und entleeren Sie den Wasserturm bei allen Einheiten, die mit einem Turm arbeiten. Stellen Sie sicher,
dass die Turmentleerung wirksam ist. Folgen Sie einem guten Wartungsprogramm, um die Bildung von
Kalkablagerungen sowohl im Turm als auch im Kondensator zu verhindern. Beriicksichtigen Sie, dass die
atmosphérische Luft viele Verunreinigungen enthalt, die die Notwendigkeit einer ordnungsgemafien
Wasserreinigung erhéhen. Die Verwendung von nicht aufbereitetem Wasser kann zu Korrosion, Erosion,
Verschmutzung oder Algenbildung fiihren. Wir empfehlen lhnen, sich an einen Fachmann fir eine zuverlassige
Wasserreinigung zu wenden.

7. Entfernen Sie die Kondensatorképfe mindestens einmal jahrlich, um die Rohre zu prifen und ggf. zu reinigen.

o

?E Daikin Applied Europe SpA kann nicht fur Schéaden haftbar gemacht werden, die durch nicht
~ aufbereitetes oder unsachgemal aufbereitetes Wasser verursacht wurden.

45.2 Saisonale Inbetriebnahme

Die jahrliche Inbetriebnahme ist eine gute Zeit, um den Bodenwiderstand der Motorwicklungen zu beurteilen. Eine
halbjahrliche Uberpriifung und Aufzeichnung des gemessenen Widerstandswertes lasst Ubersicht (iber die
Verschlechterung der Isolierung zu behalten. Alle neuen Gerate haben einen Widerstand Giber 100 Mega-Ohm
zwischen jedem Motorterminal und Erdung.

1. Alle elektrischen Anschlusse prifen und festziehen.

2. Der Steuerkreis muss die gesamte Zeit Uber ausgeschaltet sein.

3. Tauschen Sie die Ablassschraube der Kilhlturmpumpe aus, wenn sie wahrend der vorzeitigen saisonalen
Abschaltung entfernt wurde.

4. Installieren Sie die Hauptsicherungen (falls entfernt).

5. Wasserleitungen wieder anschliel3en und den Kreislauf wieder auffillen. Den Kondensator reinigen und auf
Dichtheit priifen.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 39/47



5 SERVICEPLAN

Es ist wichtig, dass alle Klimaanlagen eine ausreichende Wartung erhalten. Das gesamte System profitiert davon,
wenn das System in gutem Zustand ist.

Das Wartungsprogramm muss ab dem ersten Systemstart kontinuierlich erfolgen: Die vollstandige Inspektion muss
nach drei oder vier Wochen des normalen Betriebs erfolgen und regelméRig erfolgen.

Daikin Applied Europe bietet eine Vielzahl von Wartungsleistungen durch seine lokalen Daikin Service-Abteilungen

und Uber ein weltweites Service-Unternehmen, das seine Dienstleistungen an die Bediirfnisse des Kunden anpassen
kann.

Fur weitere Informationen Uber die Serviceverfiigbarkeit wenden Sie sich bitte an Ihren Daikin Service.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 40/47



6 WARTUNGSPLAN

Monatlich
Vierteljahrlich
Halbjahrlich
Jahrlich

Je nach
Leistungsanford
erung

A. Leistungsbewertung o
B. Motor
e  Wicklungsisolierung X
e Stromgleichgewicht (innerhalb von 10%) X
o Uberpriifung der Anschliisse (Drehmoment, Sauberkeit) X
C. Schmiersystem
e Olleitungstemperatur (0]
¢ Olmagnetventilbetrieb X
e Olanalyse X (®
e  Olzustand (Farbe und Menge) o]
o Offilterwechsel X ("

e Ersetzen von Ol (+ Filter) (nach geeigneter Analyse) X
D. VVR-Betrieb
VVR Laden: Motorstrom priifen und dokumentieren X
VVR entladen: Motorstrom priifen und dokumentieren X

Il. Steuerung
A. Betrieb der Steuerung

e Einstellungen und Bedienung prifen X

e Entladebetrieb prifen X

e Lastausgleich prifen X
B. Sicherheitsiiberprifung
Funktionsprifung fir:

e Alarmausgabe

e Verriegelung der Wasserpumpen

e Hoch- und Niederdruckbetrieb

e  Sicherheitsmechanismus bei hoher Austrittstemperatur

e Hoher Ol-Differenzdruck
Ill. Kondensator
A. Kapazitatsbewertung (°) (0]
B. Analyse der Wasserqualitat X
C. Reinigung der Kondensatorrohre X (9
E. Saisonale Schutzmaf3nahmen (z. B. Frostschutzmittel) X
IV. Verdampfer
A. Kapazitatsbewertung (0]
B. Analyse der Wasserqualitat X
C. Reinigung der Verdampferrohre (wenn erforderlich)
E. Saisonale SchutzmafRnahmen (z. B. Frostschutzmittel) X

X| X[ X X| X

x

V. Expansionsventile
A. Prufung der Betriebsfunktionen X

Zeichenerklarung:

O = Von Mitarbeitern des Kunden durchgefiihrt; X = Vom technischen Personal von Daikin durchgefuhrt
Hinweis

(® Die Olanalyse muss jahrlich oder nach 5000 Betriebsstunden durchgefiihrt werden, je nachdem,
welcher Zeitpunkt friher liegt.

() Auswechseln des Olfilters, wenn Ap>2 Bar

() Uberpriifung der Ein- und Austrittswassertemperatur des Kondensators

(%) Bei einer Annaherung an > 5 °C
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Monatlich

Vierteljahrlich

Halbjahrlich

Jahrlich

Leistungsanforde

Je nach
rung

VI. Einheit

A. Kapazitatsbewertung

B. Lecktest

X ()

C. Schwingungstest

D. Allgemeine Prifungen:

e Lackierung

X()

e  Warmedammung

X()

VII. Frequenztreiber

A. Prifung der Betriebsfunktionen

B. Elektrische Anschliisse

C. Treiber-Kihlkdrper reinigen

VIIl. Optionale Prufungen nur fir die HT-Ausfiihrung

Prifung der Flissigkeitseinspritzung

Zeichenerklarung:

O = Von Mitarbeitern des Kunden durchgefiihrt; X = Vom technischen Personal von Daikin durchgefiihrt

Hinweis
(®) Gemal F-Gas-Verordnung und lokalen Vorschriften
() Erhéhung der Frequenz in aggressiven Umgebungen

HINWEIS

Die Kompressoren sind mit einem variablen Frequenztreiber ausgestattet. Trennen Sie die Kabelverbindung
zum Treiber, um eine korrekte Isolationsmessung durchfiihren zu kdnnen. Dieser Test muss von

spezialisiertem technischem Personal durchgefihrt werden.

D-EIMWCO003H02-18_03DE - 42/47



7 CHECKLISTE VOR DER INBETRIEBNAHME

Auftragsname:

Modellnummer(n) des Gerats:

Daikin Seriennr. des Geréats:

Gekiihltes Wasser Ja Nein n'Ch.F
verfugbar
- Rohrleitungen vollstandig a a a
- Wassersystem gespiilt, befiillt und entliiftet a Q Q
- Pumpen installiert und betriebsbereit (Rotation tberpriift) a a a
- Siebe installiert und sauber a Q a
- Steuerungen (Dreiwege-Ventile, Umgehungsventile, Dampfer usw.) funktionsféhig a a a
- Strémungsschalter installiert a a a
- Wassersystem in Betrieb und Strémung ausgeglichen, um die Anforderungen der o o o
Geratekonstruktion zu erfillen
- Richtiger Glykolanteil fur die Anwendung gemaf den Daikin-Spezifikationen a a a
Kondensator-Wasser
- Kuhlturm gespdilt, beflllt und Rohrleitungen entliftet a a Q
- Pumpen installiert und betriebsbereit (Rotation tiberpriift) a a a
- Siebe installiert und sauber a a a
- Steuerungen (Dreiwege-Ventile, Umgehungsventile etc.) funktionsfahig a a a
- Wassersystem in Betrieb und Strémung ausgeglichen, um die Anforderungen der 0 0 0
Geratekonstruktion zu erfillen
- Richtiger Glykolanteil fur die Anwendung gemaf den Daikin-Spezifikationen a a a
Elektrik
- Anschluss der Stromversorgung an den Haupt-Anschlussblock a a a
- Stromversorgung wurde auf korrekte Phasenregelung U-V-W jeweils fur L1, L2 und L3 = a Q
Uberpruft
- Verdrahtung aller Verriegelungen vollstdndig und gemaR den Daikin-Spezifikationen a Q Q
- Verdrahtung des Pumpenstarters und der Verriegelungen a a a
- Verdrahtung der Ventilatoren und Steuerungen des Kuhlturms a a a
- Verdrahtung entspricht dem National Electrical Code (NEC) und 6rtlichen Vorschriften a a a
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Sonstiges

- Gerat gemanR Daikin IOM-Spezifikationen installiert (Nivellierung, Mindestabstédnde usw.) a a a

- - Thermometerschéchte, Thermometer, Druckmesser, Steuerschachte, Steuerungen etc. = Q a
installiert

- Eine minimale Systemlast von 60 % der Maschinenkapazitat steht zum Testen sowie zum 0 0 0

Einstellen der Steuerungen zur Verfligung

Warnung: Diese Gerate dirfen unter keinen Umsténden vor der autorisierten Inbetriebnahme durch Daikin Applied
gestartet werden. Ein Nichtbeachten dieser Warnung kann ernsthafte Gerateschaden verursachen und fihrt zum Verlust
der Garantie.

Alle Installationsarbeiten wurden wie oben bestéatigt durchgefiihrt, das System wurde inspiziert und das Gerat ist bereit
zur Inbetriebnahme.

Leitender Techniker vor Ort

Name:

Datum:

Unterschrift:

Daikin Applied Europe S.p.A.

Servicesupport@daikinapplied.eu
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8 WICHTIGE HINWEISE ZUM EINGESETZTEN KALTEMITTEL

Dieses Produkt enthalt fluorierte Treibhausgase. Gase nicht in die Atmosphare entliften.

Kéltemittel: R134a/ R1234ze/R513A
GWP(1)-Wert: 1430/ 7/ 572
(1) GWP = Treibhauspotenzial

8.1 Anweisungen fir werksseitig und vor Ort geladene Gerate

Das Kihlsystem wird mit fluorierten Treibhausgasen befillt, und die Werksfullung(en) werden auf dem untenstehenden
Etikett aufgezeichnet, das in der Schalttafel angebracht ist.

Regelm&Rige Prifungen auf Leckagen des Kaltemittels kdnnen je nach europaischen oder 6rtlichen Vorschriften
erforderlich sein.

Bitte, wenden Sie sich an ihren ortlichen Handler fir dementsprechende Auskiinfte.

1 Mit unausldschlicher Tinte das Schild mit den Angaben zur Kéltemittelladung ausfiillen, das mit dem Produkt
mitgeliefert wurde:

- Kaltemittelfullung fur jeden Kreislauf (1; 2; 3), die wahrend der Inbetriebnahme hinzugefiigt wurde.
- Die gesamte Kéltemittelftillung (1 + 2 + 3)
- Berechnen Sie die Treibhausgasemission mit folgender Formel:

GWP value * total refrigerant charge [kg]/1000

(Den auf dem Treibhausgas-Schild angegebenen Wert verwenden. Dieser GWP-Wert basiert auf dem 4. IPCC-
Sachstandsbericht.

a b ¢ p
Contains ' fluorinated | CH_xxxxx)l(xx—KKKKXX )
greenhouse gases Factory Field
charge charge
m ——(R1234ze |+ | | kg —F—-e
N ——1—CGWP: 7 I,
|+ | | kg e
|+ | | kg ——e

[+ 2]+ B]=_J+[ Jxg——7—f

Total refri t ch
Factory + Fold 0 | | kg —F—9g
GWP x kg/1000 | |tC0,eq —1——h

Enthalt fluorierte Treibhausgase

Nummer des Kreislaufs

Werksseitige Ladung

Feldladung

Kaltemittelladung fiir jeden Kreislauf (entsprechend der Anzahl von Kreislaufen)
Gesamtkaltemittelladung

Gesamtkaltemittelladung (werksseitig + Feld)

Treibhausgasemission der gesamten Kaltemittelfiillung ausgedriickt als Tonnen CO2-Aquivalent
Kaltemitteltyp

GWP = Global warming potential (Treibhauspotential)

Seriennummer Gerat

TS3TQTOQO0 T

In Europa wird die Treibhausgasemission der gesamten Kaltemittelfillung im System (in Tonnen
COz2-Aquivalent) zur Ermittlung der Wartungsintervalle verwendet. Beachten Sie die geltende
Gesetzgebung.

[>
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9 OBLIGATORISCHE REGELMASSIGE KONTROLLEN UND INBETRIEBNAHME VON DRUCKBEHALTERN

Die in diesem Handbuch beschriebenen Gerate fallen unter die Kategorie IV der durch die européische Richtlinie
2014/68/EU (PED) bestimmten Klassifizierung. Einige ortliche Vorschriften erfordern flir Kaltemaschinen in dieser
Kategorie eine regelmagige Inspektion durch eine autorisierte Stelle.

Bitte Uberprifen Sie dies und setzen Sie sich mit diesen Stellen in Verbindung, um die Genehmigung fir die
Inbetriebnahme zu erhalten.

10 ZERSTORUNG UND ENTSORGUNG

Das Gerat besteht aus Metall, Kunststoff und elektronischen Bauteilen. Alle diese Komponenten sind entsprechend den
lokalen Entsorgungsgesetzen sowie, falls innerhalb des Geltungsbereichs, den nationalen Gesetzen zur Umsetzung der
Richtlinie 2012/19/EU (WEEE) zu entsorgen.

Batterien und elektrische Komponenten missen an spezielle Abfallsammelzentren versandt werden.

Vermeiden Sie Umweltverschmutzung durch Kéltemittelgase durch Verwendung geeigneter Druckbehélter und Mittel,
um die Druckfliissigkeit zu transportieren. Dieser Vorgang muss von in Kélteanlagen geschultem Personal und geman
den geltenden Gesetzen des Installationslandes durchgefiihrt werden.
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Die vorliegende Veroffentlichung dient nur zu Informationszwecken und stellt kein verbindliches Angebot durch Daikin
Applied Europe S.p.A. dar. Daikin Applied Europe S.p.A. hat den Inhalt nach seinem besten Wissen und Gewissen
zusammengestellt. Es wird auf die zum Zeitpunkt der Bestellung mitgeteilten Angaben verwiesen. Alle hierin enthaltenen
Daten und Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Es wird auf die zum Zeitpunkt der
Bestellung mitgeteilten Angaben verwiesen. Daikin Applied Europe S.p.A. kann nicht fir direkte oder indirekte Schaden
im weitesten Sinne, die sich aus der Verwendung und/oder Auslegung dieser Publikation ergeben oder damit
zusammenhéngen, haftbar gemacht werden. Alle Inhalte sind urheberrechtlich geschiitzt von Daikin Applied Europe
S.p.A.

Daikin Applied Europe S.p.A.

Via Piani di Santa Maria, 72 - 00072 Ariccia (Rom) - Italien
Tel.: (+39) 06 93 73 11 - Fax: (+39) 06 93 74 014
http://www.daikinapplied.eu
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